TAF 801 | 1251

Zrédia pradu zmiennego o przebiegu prostokatnym
do spawania fukiem krytym

Zrédta pr adu zmiennego TAF 801 i TAF
1251 wykorzystuj q unikaln g technologi e
generowania fali prostok atnej, ktora
doskonale sprawdza si @ w szerokim
zakresie  zastosowa h  spawalniczych
z uzyciem pr gdu zmiennego.

* Mozliwos¢ pracy ciagtej;
» Programowanie wstepne napiecia tuku;

» Niezawodne zajarzanie dzieki napieciu
0 przebiegu prostokgtnym;

« Uktad regulacji napiecia tuku lub natezenia
pradu ze sprzezeniem zwrotnym;

« Zoptymalizowane napiecie jatowe;

« Kompensacja wahan napiecia sieciowego;

« Kompensacja spadkéw napiecia wynikajacych
Z zastosowania dtugich kabli;

» Wysoki wspéitczynnik mocy pozwala zmniejszyé
zuzycie energii;

* Zaprojektowane i zbudowane z myslg o tatwym
serwisowaniu;

» Bezpieczne napiecie sterujgce 42V,

» Mozliwe polaczenie transformatorowe Scotta
dwaoch zrédet zasilania;

Doskonafte witasciwosci spawania Komunikacja

Zrédta  pradu  zmiennego o  przebiegu  Zyaqia pradu TAF zostaly zaprojektowane do

prostokatnym  produkowane  przez  ESAB  giosowania z w pelni cyfrowym sterownikiem
przeksztalcajg za pomoca prostownika PEK.

mostkowego sterowanego tyrystorowo napiecie
wtérne o.przebiegu sinusoidalnym na napiecig Skuteczna  komunikacja  jest  kluczowa
O przebiegu prostokatnym z doskonalymi \; procesach zautomatyzowanego spawania.

w@éciwoéciami Zajarzania i spawania. Spawar]ie Dlatego tez zrédta pradu TAF przygotowane sg
tukiem krytym z wykorzystaniem grubych drutow do komunikacji za pomoca najpopularniejszych

litych ~wymaga zrodta pradu o wysokiej  protokotéw, takich jak TCP/IP (LAN), Anybus,
wydajnosci. Zrédta pradu TAF oferujg wszystkie Profibus, CAN, a nawet do bezposrednie;

zalety pradu zmiennego: lgcznosci z sterownikiem programowalnym.

* Brak ugigcia tuku; o W przypadku niektérych protokotéw konieczne
*Wysoka  wydajnos¢  dzigki  systemowi  gxazaé sie moga dodatkowe, opcjonalne
wieloelektrodowemu; moduty tacznosci.
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Dane techniczne

Napiecie, 1 faza, 50 Hz, V
Napiecie, 1 faza, 60 Hz, V

Maksymalne obcigzenie przy
100% cyklu roboczego, A/V
60% cyklu roboczego, A/V

Zakres nastaw, A/V
Napiecie jatowe, V

Moc jatowa, W

Wydajnos¢

Wspotczynnik mocy

Klasa obudowy

Klasa zastosowania
Wymiary dt x szer x wys, mm
Masa , kg

Informacje dot. zamawiania

Prezentowane zrédfa pr adu spetniaj @ wymagania norm EN 60974-1

oraz IEC 974-1

Symbol wskazuje, ze dane zrédto pragdu moze by¢ stosowane w

0460 516 880

TAF 801 TAF 1251
400/415/500 400/415/500
400/440/550 400/440/550
800/44 1250/44
1000/44 1500/44
300/28-800/44 400/28-1250/44
71 72

230 230

0,86 0,86

0,75 0,76

IP 23 IP 23
774x598x1428 774x598x1428
495 608

0460 517 880

miejscach zwiekszonego zagrozenia elektrycznego, tj. w miejscach gdzie
zagrozenie elektryczne jest wyzsze ze wzgledu na wilgo¢ i/lub blisko$¢
uziemionych przedmiotéw metalowych.

Informacje dot. zamawiania

Kabel sterowniczy 15 m
Kabel sterowniczy 25 m
Kabel sterowniczy 35 m
Kabel sterowniczy 50 m
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0460 910 881
0460 910 882
0460 910 883
0460 910 884
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