
Aristo®Mig 4004i Pulse 
Aristo®Feed 3004 – U6 
Aristo®Feed 3004 – U82 / U82 Plus

Innowacyjny, wieloprocesowy zasilacz łuku do spawania 
metodà MIG/MAG łukiem impulsowym

Aristo®Mig 4004i Pulse - to innowacyjne, lekkie, 
a jednoczeÊnie bardzo wytrzymałe urzàdzenie 
bazujàce na nowoczesnej technologii inwertorowej 
przeznaczone do spawania metodami MIG/MAG, 
Puls, Super Puls, MMA oraz TIG – LiveTig.

Nowej generacji zasilacz łuku wyposa˝ony jest w najwy˝szej jakoÊci 

energooszcz´dny blok mocy, który w porównaniu z klasycznymi 

rozwiàzaniami jest l˝ejszy i zajmuje o 70% mniej miejsca na 

stanowisku spawalniczym.

Zastosowany modułowy układ chłodzenia cieczy Cool 1 dodatkowo 

podnosi cykl pracy całego zestawu po przez skuteczne 

odprowadzenie ciepła z uchwytu spawalniczego. Chłodnica cieczy 

wyposa˝ona jest w ciÊnieniowy czujnik chłodziwa. Wentylator oraz 

pompa wodna w chłodnicy Cool 1 posiada system oszcz´dzania 

energii i je˝eli urzàdzenie nie jest u˝ytkowanie przez 6,5 min, 

samoczynnie przechodzi w stan czuwania. 

Trzecia generacja inwertorowych zasilaczy łuku to przede wszystkim 

wysoki współczynnik mocy, który jest bliski 1,0 oraz bardzo 

wysoka sprawnoÊç przy spełnieniu aktualnie obowiàzujàcych 

przepisów wymaganych normà EN61000-3-12 dotyczàcych emisji 

harmonicznych do sieci zasilajàcej oraz kompatybilnoÊç z systemami 

energetycznymi EMC i PFC.

Porównanie 400A bloków mocy:

Technologia	 Masa	 SprawnoÊç

Klasyczny zasilacz	 >180 kg	 <70%

Zasilacz typu Chopper	 >160 kg	 <80%

Inwertor 3-generacji	 < 50 kg	 >87%

Zastosowanie

• Wysokowydajne spawanie metodà MIG/MAG

• Spawanie metodà MMA ze ˝łobieniem włàcznie

• Typowe gał´zie przemysłu:

	 - konstrukcje aluminiowe

	 - spajania elementów ze stali wysokostopowej 

	 - wie˝e wiatrowe

	 - regeneracje i remonty

	 - przemysł energetyczny

	 - oÊrodki szkolenia spawaczy

	 - monta˝ konstrukcji w terenie

	 - spawania ci´˝kich konstrukcji stalowych

	 - przemysł morski i stoczniowy

•	Wysoki cykl pracy – do ci´˝kich zadaƒ

•	Wieloprocesowy system sterownia – metoda MIG/MAG, 

Puls, Super Puls, TIG LiveTig DC, MMA, ˝łobienie. 

•	Modułowa zabudowa – mobilne zastosowanie

•	Synergia – optymalizacja parametrów spawania,  

iloÊç linii – 79 (U6), 111 (U82), 249 (U82 Plus)

•	QSetTM – inteligentny system sterowania

•	Super PulseTM – kontrola iloÊci wprowadzonego ciepła 

•	Ergonomia – wszechstronne zastosowanie

•	Standby – system oszcz´dzajàcy energi´

•	ELP – automatyczna aktywacja pompy

•	Indywidulana pami´ç – 10 (U6), 255 (U82)

•	Współpraca z generatorem – praca w terenie

•	Szeroki zakres napi´cia zasilania: 380-440V +/–10%

•	Creep-startTM – pełna kontrola podzas zajarzania łuku 

•	Monitoring spawania – system rejestracji parametrów 

spawania poprzez gniazdo USB (U82)

•	Limity, blokady - pełna kontrola nad parametrami  

napi´ciowo-pràdowymi



QSetTM - inteligentna optymalizacja parametrów spawania

Automatyczna nastawa parametrów spawania w zakresie łuku 

zwarciowego za pomocà jednego pokr´tła, bez wzgl´du na rodzaj 

zastosowanego gazu osłonowego oraz typu i Êrednicy drutu. 

System optymalnie w sposób dynamiczny kontroluje wartoÊç 

napi´cia w zale˝noÊci od pozycji spawania i długoÊci elektrody. 

Funkcja szczególnie znajduje swoje zastosowanie w spawaniu blach 

cienkich do 4 mm w przemyÊle samochodowym, przy produkcji 

wszelkiego rodzaju konstrukcji lekkich, w lutospawaniu materiałów  

z powłokami galwanicznymi oraz do spoin sczepnych.

Podajnik drutu Aristo®Feed 3004 wyposa˝ony jest w 4-rolkowy układ 

podawania drutu o Êrednicy od 0,6 do 1,6mm, dwa panele sterowania 

U6 lub U82, gniazdo zewn´trzne do podłàczenia przystawki zdalnej 

regulacji parametrów spawania oraz kaseta na szpul´ o Êrednicy 200, 300  

i 440mm (opcja)

Opcjonalnie do podajników mo˝na zainstalowaç szybkozłàcza oraz 

prowadniki drutu o ró˝nej długoÊci do opakowaƒ zbiorczych typu 

MarathonPacTM.

WyÊwietlacz LCD

Regulacja napi´cia 
lub wartoÊci QSet

Regulacja 
podawania spoiwa

Przyciski funkcyjnePrzycisk Menu

Linie synergiczne

Linie synergiczne pozwalajà na optymalizacj´ parametrów 

napi´ciowo-pràdowych w zakresie łuku natryskowego, zwarciowego 

oraz impulsowego przy wyborze odpowiedniego typu i Êrednicy 

spoiwa, właÊciwego dla danej metody gazu osłonowego oraz 

rodzaju materiału spawanego. Parametry spawania dobierane sà  

w pełni automatycznie z właÊciwym typem regulatora, dynamikà łuk 

oraz napi´ciem spawania.

LiveTigTM

Funkcja pozwalajàca na bezpieczne zajarzanie łuku przy obni˝onym 

pràdzie startowym 12A w metodzie TIG DC, funkcja dost´pna jest  

w panelu U6 lub U82.

SuperPulseTM

To trzy rodzaje łuku modulowanego z przeznaczeniem do ro˝nych 

typów i gruboÊci spawanych materiałów, szczególnie do spawania 

aluminium i stali wysokostopowej. Podstawowym zadaniem tej funkcji

jest ograniczanie iloÊci wprowadzonego ciepła do spajanych 

elementów oraz zwi´kszenie wydajnoÊci spawania. Regulowane 

wartoÊci modulacji pozwalajà na pełnà kontrol´ całego procesu przy 

zachowaniu wysokojakoÊciowych połàczeƒ, a wyglàd lica spoiny 

porównywalny jest do spawania metodà TIG.

Aristo® U6



Dane techniczne, Aristo®Mig 4004i Pulse

Parametry zasilania

Napi´cie zasilania 3ph 50/60 Hz, V 	 380 – 440 ± 10%

Przewód zasilajàcy, Ø mm2	 4 x 4

Bezpiecznik zwłoczny, A 	 25

Cykl pracy MIG/MAG

100% , A/V 	 300/29 

60% , A/V	 400/34

Zakres pràdu spawania, A

MIG/MAG 	 16 – 400

MMA 	 16 – 400

TIG (LiveTig) 	 4 – 400

Napi´cie biegu jałowego 	 V  55 

Napi´cie biegu jałowego  	 VRD, V  < 35

Moc, W 	 137

SprawnoÊç przy max. pràdzie, % 	 88 

Współczynnik mocy 	 0.94

Masa, kg 	 44,5

Z chłodnicà i cieczà, kg 	 58,0

Wymiary dł x szer x wys, mm 	 610 x 250 x 445

Z chłodnica dł x szer x wys, mm  	 610 x 250 x 675

Temperatura pracy, °C 	 -10 - +40

Stopieƒ ochrony 	 IP23 

Klasa zastosowania 	 S 

Klasa izolacji 	 H 

Deklaracja zgodnoÊci 	 CE

Dane techniczne, chłodnica COOL 1

Napi´cie zasilania (ze êródła pràdu) 	 VDC 24

Max przepływ cieczy, l/min 	 2.0 

PojemnoÊç zbiornika, l 	 4.5 

ZdolnoÊç chłodzenia, kW 	 1.3 

Max ciÊnienie, bar 	 4.5

Max wysokoÊç, m 	 8,5

Masa / z płynem, kg 1	 2 / 16.5 

Wymiary dł x szer x wys, mm 	 610 x 256 x 256

Dane techniczne, Aristo®Feed 3004

Napi´cie zasilania, ACV 	 42

Masa szpul z drutem, kg 	 15 / 18 (30-opcja) 

Typowe Êrednice szpul, mm 	 300 / 300 (440-opcja) 

Pr´dkoÊç podawania drutu, m/min 	 0.8-25.0 

Wymiary (dł x szer x wys), mm 	 690 x 275 x 420 

Masa, kg 	 15

Ârednica spoiwa:

Fe – stal niskow´glowa 	 0.6-1.6

Ss – stal wysokostopowa 	 0.6-1.6

Al - aluminium 	 1.0-1.6

Druty rdzeniowe (proszkowe) 	 0.9-1.6 

Regulacja napi´cia

Regulacja pr´dkoÊci  
podawania spoiwa

Przycisk Enter

Du˝y wyÊwietlacz LCD

Przyciski funkcyjne

Przycisk Menu

Pokr´tło  
wyboru funkcji

Gniazdo  
pami´ci USB

Aristo® U82

ZgodnoÊç z - IEC-EN974-1, IEC-EN974-2, IEC-EN974-5, IEC-EN974-10
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Dane do zamówienia, zasilacz łuku

Nazwa 		  Nr katalogowy 

Aristo®Mig 4004i Pulse 		  0465 152 881

Dane do zamówienia, podajniki drutu 
Nazwa 	 Chłodzenie	 Chłodzenie 
	 powietrzem	 cieczà

Feed 3004 panel U6 	 0460 526 886	 0460 526 896 

Feed 3004  panel U0* 	 0460 526 881	 0460 526 891

*Panele do podajnika Feed 3004 U0 

Nazwa 		  Nr katalogowy

Aristo® U82, kpl przewodem 1,2m i z uchwytem	 0460 820 880

Aristo® U82 Plus, kpl przewodem 1,2m i z uchwytem	 0460 820 881

Przewód do paneli U82 7,5m (opcja)		  0460 877 891

Dane do zamówienia, zespoły przewodów 

70 mm2 OKC 50, 10 pin 	 Chłodzenie	 Chłodzenie 
	 powietrzem	 cieczà

1.7 m	 0459 528 780	 0459 528 790

5.0 m	 0459 528 781	 0459 528 791

10.0 m	 0459 528 782	 0459 528 792

15.0 m	 0459 528 783	 0459 528 793

Wyposa˝enie dodatkowe 

Nazwa 		  Nr katalogowy

Zestaw jezdny do podajnika Feed		  0458 707 880

Dodatkowe mocowanie uchwytu MIG/MAG	 0457 341 881

Dławica, mocowanie przewodów		  0459 234 880

Wieszak do podajników Feed		  0458 706 880

Szybkozłàcze do MarathonPacTM		  F102 440 880

Adapter do szpuli 5kg		  0455 410 001

Osłona szpuli (stalowa)		  0459 431 880

Adapter do szpul o Êrednicy 440 mm		  0459 233 880 

Przystawka zdalnej regulacji MTA1 CAN 	 0459 491 880 

Przystawka zdalnej regulacji MT1 10Prog	 0459 491 882 

Przewód do MTA1 i M1 10 Prog, 5 m		  0459 960 880 

Adapter do podłàczenia Miggy-/Railtrac	 0459 681 880 

Adapter do uchwytów MXHTM PP		  0459 681 881

Zestaw do MXHTM 300/400w PP		  0459 020 883

Chłodnica - COOL 1		  0462 300 880

Czujnik przepływu cieczy		  0456 855 881

Zestaw jezdny 4-kołowy (standard)		  0462 151 880 

Wspornik do wózka (bez COOL 1)		  0463 125 880

Zestaw jezdny 4-kołowy (wzmocniony)		  0460 565 880 

Zestaw monta˝owy do 0460 565 880 		  0461 310 880 

Wysi´gnik do uchwytu spawa. (w´dka) 	 0458 705 880 

Szeroki rozstaw kół do wysi´gnika (w´dki)	 0460 946 880

Panele w podajniku Feed 3004 (w) 

Funkcje sterowania 	 U6	 U82	 U82 Plus

MIG/MAG, MMA, TIG Live	 x	 x	 x 

˚łobienie elektropowietrzne	 x	 x	 x 

Funkcja Qset	 x	 x	 x 

Łuk impulsowy (Pulse)	 x	 x	 x 

Limity i blokady	 x	 x	 x 

Linie synergiczne	 79	 111	 249

Indywidualna pami´ç	 10	 255	 255 

Panel zewn´trzny		  x	 x 

Monitoring danych spawania		  x	 x 

Obsługa dwóch podajników		  x	 x 

Funkcja SuperPulse			   x 

Statystyki produkcyjne			   x 

Menad˝er plików			   x 

Własne linie synergiczne			   x 

Automatyczny zapis danych			   x

ISO 9001:2000
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