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MIG/MAG

SIRION 405/505 PULS.
ELASTYCZNY W KAZDE] SYTUACJI.

Odkryj nasz innowacyjny system obudéw modutowych, ktéry idealnie nadaje sie do stacji roboczych w kazdym
srodowisku. W procesie produkgji lub na placu budowy — Sirion oferuje, dzieki dwém wariantom 405 puls i 505
puls, dokfadnie taka elastycznos¢, jakiej potrzebujesz. Niewielkie rozmiary i praktyczna konstrukcja zapewniaja
duza mobilno$¢ na wozku transportowym Trolly 54-5. Zoptymalizuj procesy produkcyjne i korzystaj z systemu,
ktory fatwo dostosowuje sie do kazdej sytuadji.

TWOJE KORZYSCI +

= Nie jest wymagany dodatkowy zakup charakterystyk. Wszystkie sg
juz dostarczone fabrycznie:

= 72 Charakterystyki Synergic dla EWM forceArc® (stal) / forceArc® puls
(stal) i EWM rootArc® / rootArc® puls

* Charakterystyki Synergic do spawania MIG/MAG, standardowego lub
impulsowego stali, CrNi i aluminium

= Charakterystyki Synergic dla drutéw proszkowych

* nadaja sie rowniez do Ztobienia, spawania elektrodg otulong i spawania
metoda TIG

= regulowane funkcje wypetniania krateru poczatkowego i koricowego

= indywidualnie ustawiane programy na kazde zadanie spawalnicze
(JOB)

* bezstopniowa regulacja dynamiki tuku (dtawienie)

» Bez koniecznosci dodatkowego podtgczania modutu chtodzacego
do sieci zasilajacej. Modut chtodzacy Cool 55 jest zasilany ze Zrodta
pradu.

B cvolutiono

INICJATYWA EWM NA RZECZ ISR Y

OCHRONY SRODOWISKA.

Dzieki naszej inicjatywie zréwnowazonego rozwoju BlueEvolution®
pomagamy Ci przyczynic sie do redukcji CO2. Poniewaz spoina jest
idealna jedynie wtedy, gdy jednoczesnie chronione sg energia i zasoby.
Wraz z oszczedzajacg surowce technologig inwertorowg i redukujgcymi
energie procesami taczenia wprowadzamy ekonomie i ekologie w stan
harmonii.




ZESTAW JAKIEGO POTRZEBUJESZ. e“;;"@

WE ARE WELDING
SIRION 405 PULS | SIRION 505 PULS.

ZAWARTE W ZESTAWIE +

SIRION 405 PULS LUB
SIRION 505 PULS

PODAJNIK DRUTU
DRIVE 4X S

ZES’POLONY PRZEWOD MODUL CHLODZACY
POSREDNI

COOL 55 V40
(5 MW ZESTAWIE 1 10 M/15 M/20 M
DOSTEPNE OSOBNO)

TROLLY 54-5




MIG/MAG

PROCESY SPAWANIA.

ABY UZYSKAC NAJLEPSZE WYNIKI SPAWANIA.

Dzieki zintegrowanym procedurom i procesom zyskujesz w przypadku Sirion maksymalng
tatwosc¢ obstugi i dtugotrwata zywotnos¢ urzadzenia. Wszystkie impulsowe, standardowe i inne
innowacyjne procesy spawania sg zoptymalizowane i fabrycznie zintegrowane w urzadzeniu
bez dodatkowych optat. Zapewnia to wstepne zaprogramowanie perfekcyjnych spoin dla
stali nisko- i wysokostopowej oraz aluminium dla kazdej grubosci materiatu i we wszystkich

pozycjach.
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MIG/MAG

Standard (MIG/MAG)
Puls
TIG
Spawanie elektroda otulona
forceArc® (stal)
forceArc® puls (stal)
rootArc®
rootArc® puls

Zlobienie

Puls

@ tuk impulsowy 9
bez rozpryskow

rootArc’/ rootArc’ puls

@ Idealne spawanie $ciegiem graniowym / @
tatwe wykonanie warstw wypetniajacych
i kryjacych

Standard

Idealny tuk krotki
i natryskowy

forceArc’ (stal)/
forceArc’ puls (stal)

Silny i wydajny tuk
z gtebokim wtopieniem



STEROWANIE. e"‘f""@
tATWOSC OBSLUGI,

Sirion posiada popularng funkcje obstugi jednym pokrettem. Podswietlenie poszczegdlnych symboli zapewnia
dobrg widocznos¢ nawet przy ztozonym wizjerze przytbicy spawalniczej. Rozbudowana lista zadan spawalniczych
(JOB) umozliwia definiowanie i indywidualne ustawianie zadan spawalniczych.
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STEROWNIK LP-S

rootArc

) ' ’ L—: JEE 9| Za pomoca klawiszy ulubionych mozna zapisac preferowane
N X ustawienia i w razie potrzeby wywota¢ je bezposrednio. Szcze-
o E :l l: I-I ‘ :l l: " golna korzys¢: Sterownik LP-S posiada fabrycznie skonfigu-
* e ) ., _ rowane odpowiednie parametry dla wymaganego procesu
A Vv spawania. Oszczedzasz rowniez czas na zapoznanie sie z

urzadzeniem, po prostu wybierajac punkt roboczy za pomoca
Click-Wheel, by nastepnie rozpocza¢ spawanie. Sterownik
LP-S jest idealnym wyborem dla czesto zmieniajacego sie
personelu spawalniczego, np. na placu budowy lub podczas
prac montazowych.

Soft - Dynamics 4 Hard

DRIVE 4XS.

KOMPAKTOWY | WYDAJNY.

Dzieki masie wynoszacej zaledwie 13 kg (bez szpuli drutu) i ergonomicznie wywazonemu uchwytowi, podajnik drutu Drive 4X S MIG/MAG jest
idealnym towarzyszem na trudnych rusztowaniach budowlanych, w trudno dostepnych obszarach pracy lub w przypadku duzych elementéw.
Opcjonalnie mozna go podnies¢ dZzwigiem, a w razie potrzeby zmiesci sie nawet we wiazie. Dzieki przezroczystej pokrywie ochronnej parametry
spawania sg zawsze widoczne i mozna je regulowac w razie potrzeby za pomoca pokretet Click Wheel.

* fatwy transport dzieki niewielkiej masie i kompaktowej konstrukgji

solidna konstrukcja podstawy (odlew aluminiowy) z gumowymi nézkami

ukfady elektroniczne zabezpieczone przed zapyleniem

ochronne umiejscowienie przylaczy zespolonych przewoddw posrednich i
przewoddw sterujgcych

nadaje sie do szpul drutu 300 mm, szpul drutu 200 mm z adapterem

eFeed: innowacyjny naped 4-rolkowy

zalety w potaczeniu ze sterownikiem LP-S:

* bezposredni dostep do wszystkich waznych ustawien

» szybkie przetaczanie miedzy innowacyjnymi metodami spawania
(bez przetgczania JOB)

= klawisze ulubionych do szybkiego wybierania czesto wykonywanych zadan
spawalniczych (JOB)



MIG/MAG

DANE TECHNICZNE.

SIRION 405 puls 505 puls
Zakres regulacji pradu spawania 5-400 A 5-500A
500 A/ 40 %
wanse oA /6o s0A 0%
350 A/ 100 % 370 A/ 100 %
napiecie biegu jatowego 82-98V
Napiecie sieciowe (fabrycznie) 3x380-400V
Napiecie sieciowe (mozliwe) 3x440-480V
Tolerancje sieciowe (fabrycznie) -25% do +20%
Czestotliwos¢ sieci 50/60 Hz
Zalec. moc pradnicy 23,2 kVA 33,2 kVA
Poboér mocy Pi 23 W
Sprawnos¢ 89 %
Stopien ochrony P23
znak badan CeEs
Klasa EMC A
Wymiary (dt. X szer. X wys) mm 625 x 298 x 531
Wymiary (df. X szer. X wys.) inch 246x11.7x209
Masa 394kg/869lbs 42,7 kg /942 Ibs

Normy I[EC 60974-1,-2,-10 CLA




4XS

TIG
Cykl pracy (CP) przy 40°C

600 A /40 %

Spawanie elektrodg otulong
Cykl pracy (CP) przy 40°C

470 A/ 100 %

Predkos¢ podawania drutu

0,5-25m/min
19.685 — 984.253 ipm

Produkt fabrycznie wyposazony
w rolki

1,0/1,2 mm UNI (stal)

Srednica szpuli

D200/ D300

Przyfacze do palnika

Zfacze centralne

Stopien ochrony P23

znak badan el

Klasa EMC A

Wymiary (df. X szer. X wys) mm 660 x 280 x 380
Wymiary (df. X szer. X wys.) inch 26x11x15

Masa kg 14,2

masa Ibs 313

Normy IEC 60974-1,-5,-10 CLA

cooL

55 U40

Napiecie sieciowe

1x400V (-25 % do +20 %)

Czestotliwos¢ sieci 50/60 Hz
Moc chtodzenia przy 1 I/min 1200 W
maks. cisnienie pompy w barach 3,5 bar
Pojemnos¢ zbiornika 45]
Stopien ochrony P23
Oznaczenie bezpieczenstwa CE Il B8
Wymiary (df. x szer. X wys.) mm 665 x 298 x 247
Wynmiary (dt. X szer. X wys.) inch 26.2x11.7x9.7
Masa kg 19

Masa Ibs 419

Normy

I[EC 60974-1,-2,-10 CLA
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EWM GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8
56271 Miindersbach

Niemcy

Tel: +49 2680 181 0

~ Fax: +4g 2680 181 244

Aail: ﬁ'lb[‘ m-group.com
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EWM jest Twoim partnerem w zakresie najlepszej technologii spawania. Dzieki EWM spawasz ekonomiczniej,
bezpieczniej i z wyzszg jakoscia. Innowacyjne systemy, wysokowydajne metody spawania, technologie cyfrowe i
ustugi, a takze specjalistyczna wiedza doradcza EWM pomoga Ci w perfekcyjnym wykonywaniu zadar spawalniczych.

PH POLSAB
ul Oleska 121

45-231 Opole |_
NIP: 754-00-22-888

www.polsab.com.pl ‘
polsab@polsab.com.pl

TECHNIKA SPAWALNICZA

www.ewm-group.com I_

Tres¢ tego dokumentu zostafa starannie sprawdzona, przejrzana i zredagowana. Zastrzegamy sobie jednak prawo do zmian, btedéw zapisu i pomytek.
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