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Automat A2 Multitrac do spawania tukiem krytym (SAW)
jednym lub dwoma drutami ze  zrédtem pr gdu LAF 1001

Uniwersalny automat spawalniczy zapewniajgcy znaczne oszczednosci!

Automat spawalniczy A2 Multitrac zostat
zaprojektowany w celu zoptymalizowania
procesu spawania oraz poprawy
wydajno $ci i jako $ci.

Traktor wyposazony jest w naped na cztery kota,
ktéry zapewnia stalg i doktadng predkosé jazdy
i spawania takze w pozycjach pochylonych. Traktor
wyposazony jest tez w uchwyt do zwalniania
sprzegta umozliwiajacy szybkie przemieszczanie
A2 Multitrac.

Najczesciej stosowang metodg spawania jest
spawanie tukiem krytym (SAW) z wykorzystaniem
jednego lub dwéch drutéw. Zrédta pradu spawania
LAF 1001 oferujg doskonate wiasciwosci spawania
w calym zakresie napie¢ i natezen. Szczegolnie
dobre sg wihasciwosci zajarzania i powtdrnego
zajarzania. Wszystkie  parametry  spawania
regulowane | monitorowane Ssg za pomocy
sterownika procesu PEK.

Sterownik procesu PEK

Osoba obstugujgca sterownik procesu A2-A6 moze
w prosty sposob wprowadzaé ustawienia wstepne ., .
za pomoca menu, ktére najczesciej dostepne jest Przyktad poprawy wydajnosci

w jej whlasnym jezyku. Klawisze recznego Spawanie reczne MIG/MA(_& w poréwnaniu ze spawaniem
sterowania  predkoscia  podawania  drutu automatycznym pod topnikiem SAW

i kierunkiem jazdy umozliwiajg szybki dostep do
czesto uzywanych ustawien. Pokretta regulacyjne

» Pozycja podolna: Ztgcze V 60°% T=10 mm

pozwalajg fatwo ustawia¢ predkosé podawania * Masa stopiwa : 0,76 kg/m

drutu, napiecie i predkos¢ jazdy w trakcie procesu » Materiat dodatkowy

Spawania. - MIG/MAG: OK 14.12, @ 1,4 mm, mieszanka
Sterownik umozliwia zachowanie 255 ustawien gazowa Ar+CO;

parametréw, w tym parametréw pomocniczych, - Zautomatyzowane SAW: OK Autrod 12.20 + OK
ktére nastepnie wykorzystywane moga byé Flux 10.71

podczas spawania. Ustawieniom parametrow
mozna przypisywa¢ nazwy ulatwiajgce ich
odnajdywanie. PEK wspomaga obstuge i
konserwacje systemu i rejestruje  jego
wykorzystywanie.

Parametry

- spawanie reczne: 250A, 28 V = 4kg/h
- spawanie zautomatyzowane: 500A, 32V = 6 kg/h

Diugo $¢ ztacza wypetniana w ci agu godziny
- spawanie reczne: 5,2 m
Zastosowania - spawanie zautomatyzowane: 7,9 m

» Wspétczynnik czasu jarzenia si e tuku przy

» Spawanie doczotowe blach ptaskich. spawaniu r ecznym : 20%

» Spawanie pachwinowe usztywnien i - zapewnia wykonanie ok. 1 m ztacza na godz.
profili. » Wspotczynnik czasu jarzenia si e tuku przy
> Spawanie belek. spawaniu zautomatyzowanym: 75%

. o . - zapewnia wykonanie ok. 5,9 m ztgcza na godz.
» Spawanie od wewnatrz wiez elektrowni

wiatrowych i zbiornikow. Wzrost wydajno $ci: 490 %
XA00139915



Dane techniczne

Szczegobtowe dane techniczne podane zostaty
w odpowiednich broszurach:

A2 Multitrac SAW XA00143215
$terownik procesu PEK XA00143715
Zrédio pradu LAF 1001 XA00143815

Sterownik procesu A2-A6 PEK

Informacje dot. zamawiania

Zestaw kabli do LAF 1001

Kabel spawalniczy 15 m, 95 mm2

Kabel masowy 10 m, 95 mm2

Kabel sterowniczy 15 m PEK — LAF/TAF

Kabel referencyjny 10 m

Zacisk masowy EG 600

Numer katalogowy

0460 663 980

Zestaw kabli do LAF 1001

Kabel spawalniczy 24 m, 95 mm2

Kabel masowy 10 m, 95 mm2

Kabel sterowniczy 25 m PEK — LAF/TAF

Kabel referencyjny 10 m

Zacisk masowy EG 600

Numer katalogowy

0460 663 981

Zestaw kabli do LAF 1001

Kabel spawalniczy 38 m, 95 mm?2

Kabel masowy 10 m, 95 mm2

Kabel sterowniczy 35 m PEK — LAF/TAF35

Kabel referencyjny 10 m

15m
llosé
2
Uktad z jednym drutem 2
Ilos¢ Automat A2 Multitrac !
1 A2T Multitrac SAW z sterownikiem PEK !
1 Plastikowa szpula na drut 2
1 Zrédito pradu LAF 1001
1 Dysza kontaktowa M12, 3,0 mm (5 szt.) 24 m
1 Rolka podajgca 3,0-3,2 mm logé
Numer katalogowy 0460 657 980 5
2
1
Uktad z dwoma drutami )
Ilos¢ Automat A2 Multitrac 2
1 A2T Multitrac SAW z sterownikiem PEK
2 Plastikowa szpula na drut
1 Zré6dio pradu LAF 1001 35 m
llosé
1 Dysza kontaktowa M6 2,0 mm (10 szt.)
1 Rolka podajaca podwaéjna 2x2,0 mm z
Numer katalogowy 0460 658 980 )
1
2

Zacisk masowy EG 600

Numer katalogowy

0460 663 982

Akcesoria, cz e$ci zamienne i materialy zu zywalne oméwione w oddzielnych broszurach.
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