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Stabilnos¢ tuku spawalniczego bez przytaczenia zasilania elektrycznego
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BRAK STABILNOSCI tUKU
SPAWALNICZEGO BEZ
PRZYLACZA SIECIOWEGO?
TO JUZ NIE JEST PROBLEM!

Jakie warunki panuja podczas spawania na
miejscu? Czy przytacze sieciowe dostepne
na miejscu jest wystarczajace rowniez dla

zrodta spawalniczego? O tym ostatnim
problemie mozna zapomnie¢ dzieki
AccuPocket. Dzieki trybowi akumulatora
urzadzenie umozliwia proces spawania
catkowicie niezalezny od sieci zasilajace;.

W przypadku tradycyjnych rozwigzan czesto

trzeba uktadac kosztowne przewody
doprowadzajace lub stosowac ciezkie

i gtosne generatory — obie te rzeczy nie
stwarzajg idealnych warunkow do pracy
spawacza. AccuPocket spieszy z pomoca.

A jakie jest Twoje wyzwanie
w spawalnictwie?
L Let's get connected.

L
i



ZALETY SYSTEMU ACCUPOCKET

TRZY ROZNE TRYBY PRACY

/ Mozliwe spawanie maksymalnie 18 elektrod (2,5 mm) po
jednym natadowaniu akumulatora

/ Tryb pracy generatora (wystarcza 2 kVA)

/ Stabilny tuk spawalniczy dzieki jednoczesnemu tadowaniu
i spawaniu w trybie hybrydowym

WIEKSZA STABILNOSC tUKU SPAWALNICZEGO
DZIEKI TECHNOLOGII AKUMULATOROWE)

/ Latwe zajarzanie elektrody dzieki wysokim wartosciom
pradu zwarciowego

/ Napiecie spawania niezalezne od stanu natadowania, brak
zrywania tuku spawalniczego

/ Mozliwos$¢ stosowania elektrod rutylowych, zasadowych,
CEL i specjalnych

/ 6 szt. elektrod 3,25 mm lub 18 szt. 2,5 mm przy pelnym
natadowaniu akumulatora lub spoina TIG 130 cm przy 150 A

MOBILNY | WYTRZYMALY

/ Zintegrowany akumulator

/ Masa taczna 11 kg (bez systemu tadowania akumulatoréw)

/ Solidna konstrukcja do zastosowania w trudnych warunkach
/ Dostepny wariant TIG z dodatkowymi funkcjami
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BEZPIECZNY AKUMULATOR KLASY ,HIGH
POWER" W PARZE ZE SPAWALNICTWEM

/ LiFePo,, 400 Wh

/ Brak efektu pamieci

/ Niski stopien samowytadowania

/ Monitorowanie napiecia we wszystkich ogniwach
akumulatorowych

/ Ochrona przed przetadowaniem, gtebokim wytadowaniem
i przegrzaniem

/ Szybkie tadowanie w 30 minut (80% mocy)



DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe akumulatora
Prad tadowania w przypadku
fadowania normalnego

Prad tadowania w przypadku
szybkiego tadowania

Pojemnos¢ akumulatora

Typ akumulatora

Zakres pradu spawania
Elektroda-DC

TIG-DC

Prad spawania w trybie hybrydowym
Spawanie reczne elektroda otulong
w 40°C (104°F)

Prad spawania w trybie
hybrydowym, spawanie TIG
w 40°C (104°F)

Napiecie biegu jatowego
Zredukowane napiecie biegu
jatowego

Stopien ochrony IP

Rodzaj chtodzenia

Znak jakosci

Wymiary dt./szer./wys.

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

52,8V

10A

18 A

396 Wh

litowo-jonowy

10-140 A
3-150 A

18% czasu wt,, 140 A
25% czasu wt.,, 100 A
100% czasu wi,, 40 A

25% czasu wt.,, 150 A
50% czasu wi., 100 A
100% czasu wi,, 65 A

90 vV
15V

1P 23
AF
CE, S
435x 160 x 310 mm

Napiecie sieciowe
Czestotliwosc sieci

Prad sieciowy maks. 9,5 A skut.
Bezpiecznik sieciowy maks. 16 A
wspotczynnik sprawnosci
Moc czynna
Pobdr mocy (stan gotowosci) maks. 2,4 W

Klasa ochrony

Maks. dopuszczalna impedancja
sieci na ztaczu (PCC) do sieci
publicznej

Klasa EMC urzadzenia

Znak jakosci

Zakres napiecia wyjsciowego
Prad wyjsciowy

Moc wyjsciowa

Chtodzenie

Wymiary dt./szer./wys.

Masa (bez kabli)

Stopien ochrony IP

Kategoria przepieciowa
Dozwolona jest eksploatacja
urzadzenia wytacznie w sieci z uzie-
mionym punktem gwiazdowym.

- 230 VAC, x15%

maks. 1040 W
Konwekcyjne i wentylatorowe
270 x 168 x 100 mm

~ 120 VAC, 5%

50/60 Hz
maks. 16 A skut.
maks. 20 A
maks. 93,5%
maks. 1100 W

maks. 1,7 W

I (z przewodem ochronnym)

brak

A

30-58 V.DC
maks. 18 A DC

maks. 1025 W

ok. 2 kg
IP43S

TRZY JEDNOSTKI BIZNESOWE, JEDNA PASJA. TECHNOLOGIA, KTORA USTANAWIA STANDARDY.

To co w roku 1945 rozpoczeto sie jako jednoosobowa dziatalnos¢, jest dzisiaj przedsiebiorstwem, ktdre ustanawia nowe standardy technologiczne w dziedzinach spa-
walnictwa, fotowoltaiki i fadowania akumulatoréw. Na catym Swiecie zatrudniamy blisko 4550 pracownikow, a o naszej innowacyjnosci niech $wiadczy to, ze jestesmy
w posiadaniu 1241 patentow. Zréwnowazony rozwdj oznacza dla nas, ze kwestie ochrony srodowiska i sprawy socjalne traktujemy na réwni z wskaznikami ekonomicz-
nymi. Nasza dewiza jest od zawsze ta sama: chcemy by¢ liderem innowacyjnosci.

Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw
handlowych i przedstawicieli mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.fronius.pl
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Ino$ci. Prawo autorskie © 2011 Fronius™. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Tekst i rysunki zgodne ze stanem technicznym w czasie przekazan

PLvO1 Jul 2018 awl9


POLSAB
POLSAB

POLSAB
POLSAB
dystrybutor:
PH POLSAB | Ul Oleska 121 | 45-231 Opole
NIP: 754-00-22-888 
www.polsab.com.pl  polsab@polsab.com.pl


