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SPAWANIE Z WYSOKA
WYDAJNOSCIA | SZEROKIE
SPEKTRUM ZASTOSOWANIA.

BUDOWA ZBIORNIKOW, MOSTOW CZY MASZYN | URZADZEN Z
SEKTORA YELLOW GOODS: PRAWIE 170 ZOPTYMALIZOWANYCH
LINII SYNERGICZNYCH SPRAWIA, ZE SERIA TRANSSTEEL
ZAWIERA CHARAKTERYSTYKI POZADANE W BUDOWIE
CIEZKICH KONSTRUKCJI STALOWYCH.

System spawania zachowuje przy tym petng wszechstronno$¢: w szczegélnosci w warian-
cie z funkcja Puls system TransSteel doskonale radzi sobie ze spawaniem stopéw alum-
inium i stali nierdzewnej. Mate i Srednie zaktady moga skorzysta¢ na tej roznorodnosci
materiatow, poniewaz jedno urzadzenie doskonale sprawdza sie w licznych zastoso-
waniach. Filozofia, ktora sie za tym kryje — utrzymanie petnej przejrzystosci. Wiasnie
dlatego spektrum funkgji systemu TransSteel zredukowano do tych, ktdre sg najwazniej-
sze we wszystkich obszarach. Obowiazuje przy tym motto: tyle, na ile jest to konieczne,
przy zachowaniu mozliwie najwiekszej przejrzystosci i prostoty obstugi.

Bl A jakie jest Twoje wyzwanie
* . w spawalnictwie?
L Let's get connected.
g



KORZYSCI DLA KLIENTA :

Cztery minuty nieprzerwanego spawania przy maksymal-

40% 40%

CYKL PRACY CYKL PRACY

nej mocy wyjsciowej. To oznacza o jedng minute produk-
cyjnosci wiecej w poréwnaniu do przecietnej wartosci
w tym zakresie mocy.

/ Stal, CrNi, AlMg, AlSi, Metal Cored, Rutil FCW, Basic
FCW, Self-Shielded

167

LINII SYNERGICZNYCH* / Srednica drutu 0,8-1,6 mm

/ osiem réznych mieszanek gazow

/ Intuicyjna obstuga umozliwia spawaczom natychmiasto-

W TRZECH
KROKACH

GOTOWE DO SPAWANIA

we uruchomienie — bez wstepnej znajomosci urzadzenia.
Wszystkie istotne parametry sa widoczne i mozliwe do
ustawienia na panelu urzadzenia. Aby przygotowac sie do
spawania, trzeba jedynie wybrac gaz, Srednice drutu i gru-
bos¢ materiatu.

7 OO/O MNIEJ / Funkcja Pulse systeméw TransSteel 4000 i 5000 Pulse
umozliwia wyzsze predkosci spawania przy wiekszych
POPRAWEK, O 30%

SZYBSZE SPAWANIE

grubosciach materiatu. Pulsacyjny tuk spawalniczy po-
zwala zmniejszy¢ ilo$¢ poprawek, poniewaz powstaje
mniej odpryskéw spawalniczych.

/* Maksymalna liczba linii synergicznych (TransSteel 5000 Pulse) zmienia si¢ w zaleznosci od wersji.

ZROWNOWAZONE

Technologia inwerterowa zapewnia
mniejszy pobdr mocy przy niezmiennej
mocy wyjsciowej, dzieki czemu obniza
koszty zuzycia pradu.

Seria systeméw TransSteel zapewnia
nieprzerwana wydajno$¢ na pozio-
mie co najmniej 85%. To znaczy, ze
wieksza czes¢ mocy pobieranej z sieci
energetycznej jest zamieniana bez
strat na energie tuku elektrycznego.

Fronius Cooling Liquid FCL 10/20.

Sktad ptynu chtodzacego Fronius sprawia,
ze jest on wyjatkowo ekologiczny i wydtu-
za zywotnos¢ systemu. Plyn chtodzacy nie
jest palny, nie powoduje podraznien i nie

podlega wymogowi oznaczenia.
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TRANSSTEEL

TransSteel TransSteel TransSteel TransSteel
FUNKCJE 3500 4000 PULSE 5000 5000 PULSE




/5

PELNA .,
WSZECHSTRONNOSC:
DO SZEROKIEGO

SPEKTRUM
W ZASTOSOWAN!

E‘ASY JOBS

Aby umozliwi¢ szybkie i tatwe

wykonywanie powtarzajacych sie
zadan spawalniczych, mozliwe
jest zapisanie pieciu specyficz-
nych ustawien parametréow —
tzw. zadan EasyJob.

JEDNYM NACISNIECIEM PRZYCISKU
MOZNA POZNIE) WYWOLAC
POZADANE PARAMETRY
SPAWANIA.

BLOKADA PANELU OBStUGOWEGO

Kombinacja przyciskéw umozliwia zablokowanie panelu obstugowego
TransSteel. DZIEKI TEMU WYKLUCZONA JEST NIEZAMIERZONA ZMIANA
PARAMETROW SPAWANIA. W przypadku wszystkich paneli obstugowych
serii TransSteel (z wyjatkiem TransSteel 2200 i 2700 C) dostepny jest
ponadto opcjonalny przetgcznik kluczykowy.




FUNKCJE
SPAWANIA

MIG/MAG

SPAWANIE

e PULSACYINE

KONTROLOWANE | SZYBKIE

Z nowymi systemami TransSteel 4000
Pulse i TransSteel 5000 Pulse tuk
pulsacyjny zagoscit w serii urzadzen
TransSteel. Tym samym mozliwe

jest kontrolowane przejscie materialu
dodatkowego w luku spawalniczym,
co zwieksza wydajnos¢ spawania w
szczeg6lnosci przy spawaniu stopéw

aluminium.

TRYB 4-TAKT
SPECJALNY

GWARANCJA STABILNEGO tUKU SPAWALNICZEGO

Tryb pracy 4-takt specjalny nadaje sie w szczegélnosci do
spawania w podwyzszonym zakresie mocy. W trybie 4-takt
specjalny spawania zaczyna sie przy mniejszej mocy, co

umozliwia tatwiejszg stabilizacje tuku spawalniczego.

SYNCHROPULS

LUSKOWATE SPOINY PODCZAS SPAWANIA STOPOW ALUMINIUM

Opcje ,SynchroPuls” zaleca sie do polaczen spawanych stopéw
aluminium, w ktérych pozadany jest tuskowaty wyglad spoiny.
Efekt ten osiagany jest za pomoca mocy spawania, ktérg zmienia

sie miedzy dwoma punktami pracy.



W TRYBIE SPAW

Parametry

SPAWANIE PUNKTOWE
| WIELOSCIEGOWE

BEZ WYPACZENIA MATERIALU mozna dodatkowo
zoptymalizowac
Tryb punktowy pozwala wykonywa¢ réwnomierne spoiny rezultat spawania.

punktowe. Czas przerwy miedzy $ciegami mozna dowolnie
dobiera¢, dzigki czemu nadaje si¢ on idealnie do sczepiania
elementéw. Spawanie wielosciegowe nie tylko pozwala
zachowac tadny wyglad tuski spoiny, ale matle ciepto
oddawane redukuje takze mozliwe wypaczenie materiatu

przy najcienszych blachach.

STEEL

TRANSFER | mn DO ZMIANY CHARAKTERYSTYKI tUKU SPAWALNICZEGO
TECHNOLOGY

© krétszy tuk spawalniczy, zmniejszenie napiecia spawania

(O éredni tuk spawalniczy

/" STEEL to uniwersalne linie synergiczne do prostych @ dhuzszy tuk spawalniczy, zwiekszenie napiecia spawania

i szybkich zastosowan spawalniczych.

/- STEEL ROOT to linia synergiczna stworzona specjalnie SLUZY DO REGULACI DYNAMIKI PRADU ZWARCIA W

do wykonywania warstwy graniowej spoiny. Jej cecha MOMENCIE PRZEJSCIA KROPLI
szczeg6lna jest dobre wypelnianie szczelin lub wypetl-
nianie szerokich rowkéw. © twardy i stabilny fuk spawalniczy
(O $redni tuk spawalniczy
| STEEL DYNAMIC to linia synergiczna ze SZCZBgéh’liG @ bardziej m|ekk| i bezodpryskowy tuk Spawa[niczy
twardym i skupionym tukiem spawalniczym. Rezulta-
tem sg wysokie predkosci spawania i glebsze wtopienie.
DO KOREKTY ENERGII PULSOWANIA W'PRZYPADKU
SPAWANIA PRADEM PULSACYJNYM

© mniejsza sita odrywania kropli
(O neutralna sita odrywania kropli

....................................................

(P wieksza sita odrywania kropli

| CHARAKTERYSTYKI PCS (Pulse Controlled Spray Arc)
umozliwiaja polaczenie tuku pulsujacego z tukiem na-
tryskowym, co w rezultacie zapewnia glebokie wtopie-

nie przy zminimalizowanym powstawaniu odpryskdow.
przy ym p pry




/8

- DOKUMENTACIA
e

S )

umentacja danych spawalniczych jest istotna w szc
lowie konstrukcji stalowych. Niezbedna jest mozli
¢ji wszystkich parametrow spawania nosnyc
wyrobow z produkji seryjnej lub wrazliwy
Dzieki opcji Easy Documentation system
z mozliwos¢ rejestrowania danych spa

Nl
l

FUNKCJA EKSPORTU ]
NA NOSNIK DANYCH
T
Z tylu urzadzenia mozna podlaczy¢ nosnik USB
(objety zakresem dostawy opcji Easy Documentation).

Na podlaczony nosnik USB mozna wyeksportowac plik
CSV z danymi spawania.

DOCUMENTATION “~
REJESTROWANIE PARAMETROW

Funkcja Easy Documentation rejestruje nastepujace
parametry:

ID zrédta spawalniczego

Numer oprogramowania sprzetowego

Numer seryjny

Metode (Manual, Standard, Pulse, TIG, MMA)

Prad / napiecie / predko$¢ podawania drutu w fazie
procesu gtdwnego

Wydajnos¢ na podstawie wartosci chwilowych ,,IP”
(Instantaneous Power) — energia / czas (w fazie
procesu gtdwnego)

Energia na podstawie wartosci chwilowych ,IE”
(Instantaneous energy) przez caly czas spawania

Prad silnika (w fazie procesu gtéwnego)

Znacznik czasu gg:mm:ss na poczatku przeptywu pradu
Licznik

Czas spawania

Nr btedu przy przerwaniu spawania

Predkos¢ podawania drutu w jednostkach metrycznych
lub imperialnych

Numer linii synergicznej

Tryb pracy (2T, S2T, 4T, SAT, punktowy, wielosciegowy,
SynchroPulse)

Sygnatura kazdego numeru spoiny

Szablon dla pliku CSV

Numer zadania Easy Job




PALNIK SPAWALNICZY Z

FUNKCJAMI
DODATKOWYMI

MOZLIWOSC INDYWIDUALNEGO
DOPASOWANIA

MULTILOCK

OPATENTOWANE ZtACZE

Opatentowane zlgcze Multilock umozliwia dostosowa-
nie palnikéw spawalniczych MIG/MAG* do indywi-
dualnych wymagan. Szeroki wybér korpuséw palni-
kow spawalniczych — pod wzgledem dtugosci i kata
— umozliwia wygodne spawanie nawet trudno
dostepnych elementéw. W razie watpliwosci naj-
lepsza alternatywa jest elastyczny korpus palnika.

/ * Palnik spawalniczy Standard i palnik spawalniczy
z regulacjg parametréw Up/Down.

——

15°
L Multilock:
300 4 PONAD 30

WARIANTOW

FSC

FRONIUS SYSTEM CONNECTOR

Fronius System Connector (FSC) pelni funk-
cje centralnego przylacza dla wszystkich
mediéw. Za jego pomocag mozliwe jest zatem
podlaczenie réznych palnikéw spawalni-

czych.
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RIA

WOZEK

TU CAR 4

BASIC, STANDARD | PRO
Pasuje do wszystkich

urzadzen serii TransSteel.

DOSTEPNY

W TRZECH
WARIANTACH




CHLODNICA rx 5000

Chlodnica jest wyposazana standardowo w ptyn chtodzacy
FCL10 i filtr ptynu chlodzacego (opcjonalnie

z czujnikiem temperatury przeptywu).

TOOL BOX

PRAKTYCZNA SKRZYNKA
NA NARZEDZIA

Pasuje do
wszystkich
urzadzen serii

TransSteel.

PODAJNIK DRUTU VR 5000

Idealnie dopasowany do
systemu 4-rolkowy podajnik
drutu z opcjonalnym zespotem
obstugowym do zastosowan
Puls lub Standard

Frouar

VIZOR AlRGx

N VIZOR AIR/3X

Niezawodny zespét filtrow od-
filtrowuje do 99,8% zagrazaja-
cych zdrowiu czastek z otocze-

nia spawacza.

/DALNE STEROWANIE
TR 1300




DANE TECHNICZNE

TransSteel 4000 TransSteel 5000/ TransSteel 5000/5000
Pulse TransSteel 4000 Pulse MV 5000 Pulse Pulse MV

Napiecie sieciowe 3 x 380-460 V 3x200V 400V 3 x380-460 V 3x200V| 230V 400 V 460 V 3x380V 3x200V| 230V 400V | 460V

TransSteel 3500 TransSteel 3500 MV

Bezpiecznik sieciowy

35A 35A 35A 35A 35A 63 A 35A
(zwtoczny)
Tolerancja napiecia sieci -10/+15 -10/+15% -10/+15% -10/+15% -10/+15% -10/+15%
Maks. moc pozorna 15,67 kVA 13,18 kVA 12,96 kVA 20,42 kVA 16,22 kVA 15,96 kVA 28,36 kVA 23,08 kVA 22,49 kVA
ZAKRES
PRADU SPAWANIA
MIG/MAG 10-350 A 10-350 A 10-400 A 10-400 A 10-500 A 10-500 A
PRAD
SPAWANIA
MIG/MAG
10 min/40°C
(104°f) 40% cyklu pracy 350 A 350 A 400 A 400 A 500 A 500 A
10 min/40°C p . . . .
(104°f) 100% cyklu pracy 250 A 250 A 340 A 340 A 360 A 360 A
Napiecie tryb
plecie try u praqf 60V 50V 65V 57V 65V 57V
jatowej
ZAKRES NAPIECIA
WYJSCIOWEGO
MIG/MAG 14,5-31,5V 14,5-31,5V 14,5-34 V 14,5-34 V 14,3-39 V 14,3-39 V
Stopien ochrony IP 1P 23 1P 23 1P 23 1P 23 IP 23 1P 23
Wymiary = 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm
dt. x szer. x wys. 294 x11.8 x19.6 in 294 x11.8 x19.6 in 29.4x11.8x19.6 in 29.4x11.8 x19.6 in 29.4x11.8 x 19.6 in 29.4x11.8 x 19.6 in
Masa 29 kg (63.5 Ib) 37,3 kg (82 Ib) 32,5 kg (71.65 Ib) 37,3 kg (82 1b) 32,5kg (71.65 Ib) 43,6 kg (96.1 Ib)

DALSZE ZAREJESTRUJ SWOJE
INFORMACJE ZRODtO
na temat systemu TransSteel znajduja YEARS SPAWALNICZE

:e tu_t/71 con / | FULL WARRANTY i przedtuz gwarancje
ttps://www.ironius.com/transstee https://www.fronius.com/pw/product-registration

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TRZY JEDNOSTKI BIZNESOWE, JEDNA PASJA. TECHNOLOGIA, KTORA USTANAWIA STANDARDY.

m technicznym w czasie przekazania do druku. Zmiany zastrzezone.
nego opracowania sg bez gwarancji i sa wylaczone od odpowiedzialnosci. Prawo autorskie © 2011 Fronius™. Wszelkie prawa zastrzezone.

To co w roku 1945 rozpoczeto sie jako jednoosobowa dziatalnos¢, jest dzisiaj przedsiebiorstwem, ktore ustanawia nowe standardy technologiczne w dziedzinach 8 é
spawalnictwa, fotowoltaiki i fadowania akumulatorow. Na catym swiecie zatrudniamy blisko 4760 pracownikow, a o naszej innowacyjnosci niech Swiadczy to, ze jestesmy < E
w posiadaniu 1253 patentow. Zrownowazony rozwoj oznacza dla nas, ze kwestie ochrony Srodowiska i sprawy socjalne traktujemy na réwni z wskaznikami éc ¥
ekonomicznymi. Nasza dewiza jest od zawsze ta sama: chcemy byc¢ liderem innowacyjnosci. g ";
Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw handlowych i przedstawicieli mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.fronius.pl E g
y = vV 4 Fronius Polska Sp. z o0.0. Fronius International GmbH E
TECHNIKA SPAWALNICZA ul. Gustawa Eiffel’a 8 Froniusplatz 1 é
44-109 Gliwice 4600 Wels &

. Polska Austria 2
dyStI’ybUtOl’. Telefon + 48 32 621 07 00 Telefon +43 7242 241-0 :'>
PH POLSAB | Ul Oleska 121 | 45-231 Fax +48 32 621 07 01 Fax +43 7242 241-953940
OpoIe sales.poland@fronius.com sales@fronius.com

NID: 7RA_NN_22_29Q www.fronius.pl www.fronius.com
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