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=1 PIONOWA W GORE

1% m Szybkie czyszczenie lica

=8 PIONOWA W DOL ® Dostepne takze mate

3GD

opakowania 1 kg
m PULAPOWA B Zamykane pudetka
=4 OKAPOWA ® Dopuszczenia: ABS, BY,
4

LR, DNV-GL, DB, VdTUV
ﬂ RURA - PIONOWA W GORE = Znakowanie CE

GLOWNE CECHY
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LATWE ZAJARZANIE LATWE USUWANIE ZUZLU MINIMALNY ROZPRYSK
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