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Jako wytwórcy i przyjaciele wytwórców tworzymy  

wspaniałe dzieła. Żadne z nich nie byłoby możliwe bez 

udziału nas wszystkich — spawaczy, dystrybutorów, 

inżynierów — i naszych 

narzędzi pracy.  

W obszarze spawania 

i wytwarzania, 

posiadane przez nas 

umiejętności i codziennie 

wykonywane prace  

są niesamowicie zróżnicowane. Tym, co pozostaje  

niezmienne i co skłania nas do sięgania po więcej jest  

nasze zaangażowanie w pracę i w to, jak  

wytwórstwo posuwa świat naprzód. 

Wspólnie kształtujemy przyszłość spawania i cięcia.

DRAPACZE 
CHMUR.  
SAMOCHODY   
TURBINY 
WIATROWE.  
PLATFORMY 
WIERTNICZE.
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Spawanie łukowe elektrodą topliwą w osłonie gazów 
(GMAW,  MIG/MAG) 

Ta najelastyczniejsza metoda 
łączenia metali wykorzystuje 
łuk elektryczny powstały 
między spawanym detalem 
a drutem elektrodowym ciągle 
przesuwanym przez podajnik 
drutu poprzez uchwyt. 

Łuk sukcesywnie stapia  
elektrodę, tworząc  
jeziorko spawalnicze. 

Odpowiedni gaz lub mieszanina 
gazów  

chroni  jeziorko spawalnicze  przed wpływem atmosfery. 

Zalety metody GMAW to wysoka wydajność stopiwa i szybkość 
spawania, doskonała jakość spoiny, minimalne odkształcenia 
obrabianego detalu i brak strat ogarków.

Metoda GMAW obejmuje kilka różnych odmian. Wybór 
odpowiedniej techniki zależy zasadniczo od grubości 
obrabianego detalu i pozycji spawania:

Spawanie elektrodą otuloną (SMAW, MMA)

W tej pierwszej praktycznej 
metodzie spawania łukowego 
łuk elektryczny jest wytwarzany 
między prętem a spawanym 
detalem. Pręt jest pokryty 
materiałami wytwarzającymi 
gaz i tworzącymi żużel w celu 
ochrony jeziorka spawalniczego 
i krzepnącego stopiwa przed 
wpływem atmosfery. 

Powłoka może być też źródłem 
składników stopowych 

i uszlachetniających, a żużel pomagać w kształtowaniu 
ściegu, zwłaszcza w przypadku spawania w pozycji pionowej 
i okapowej.

Dostępne elektrody umożliwiają spawanie większości rodzajów 
stali węglowych, niskostopowych,  
i nierdzewnych, niektórych metali nieżelaznych, a także 
wykonywanie różnego rodzaju prac naprawczych 
i konserwacyjnych.

Niewymagające prace są często wykonywane przy zasilaniu 
prądem przemiennym podawanym przez niskokosztowe 
transformatory. Prace produkcyjne zwykle wymagają zasilania 
prądem stałym  
podawanym przez wydajne prostowniki.

Dodatkowe informacje techniczne 

Przedstawiciele serwisu technicznego firmy ESAB udzielą 
odpowiedzi na wszelkie pytania. Zalecamy również 
skorzystanie z serii opublikowanych przez ESAB podręczników 
zawierających wskazówki skutecznego stosowania metod 
spawania łukowego.  
Dostępne są także inne źródła, które mogą okazać się bardzo 
pomocne w osiąganiu możliwie najlepszych rezultatów.

W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt 
z lokalnym przedstawicielem firmy ESAB.

Procesy spawania łukowego

Spawanie łukowe elektrodą wolframową w osłonie gazów 
(GTAW , TIG)

We wprowadzonej przez 
firmę ESAB metodzie GTAW 
temperatura spawania 
jest generowana przez łuk 
elektryczny między niezużywalną 
elektrodą wolframową, 
a spawanym detalem. Łuk i detal 
są osłaniane przez obojętny gaz, 
najczęściej argon. 

Ewentualne materiały 
spawalnicze  
są dodawane oddzielnie. 

Ponieważ metoda ta wykorzystuje całkowicie obojętny gaz 
osłonowy, można ją stosować do spawania niemal każdego 
metalu, a uzyskane spoiny mają najwyższą jakość.

Spawanie łukiem zwarciowym ( krótki łuk zwarciowy)  

Odznacza się niewielkim szybko krzepnącym jeziorkiem 
spawalniczym. Metal jest przenoszony z elektrody do jeziorka 
poprzez cykliczne zwarcia. Metoda ta wykorzystuje druty 
o niewielkich średnicach z zastosowaniem prądu o niskim 
natężeniu i napięciu. Łuk  zwarciowy jest wykorzystywany do 
spawania cienkich blach we wszystkich pozycjach i spawania

Łuk natryskowy

Metal elektrody jest przenoszony do jeziorka spawalniczego 
w postaci odrębnych kropel. Wydajność stopiwa jest wysoka 
przy niewielkiej liczbie lub całkowitym braku rozprysków. 
W połączeniu z drutem litym metoda ta jest stosowana do 
spawania detali o grubości  6mm głownie do spawania w 
pozycji PA i PB

Impulsowy łuk natryskowy

Natężenie prądu spawania jest szybko przełączane między 
wysoką a niską wartością. Metal jest przenoszony na detal tylko, 
gdy natężenie jest wysokie. Wysoki prąd szczytowy zapewnia 
doskonałą stabilność łuku. Okres niskiego natężenia prądu 
utrzymuje łuk i obniża średnie natężenie prądu, umożliwiając 
spawanie materiałów o mniejszej grubości i spawanie we 
wszystkich pozycjach przy użyciu drutów elektrodowych 
o średnicach większych niż byłoby to możliwe w innych 
przypadkach.

Drut rdzeniowy (FCAW, MCAW)

Elektroda ma postać taśmy zawierającej w sobie rdzeń  
z topnika i metal, który chroni i uszlachetnia jeziorko 
spawalnicze oraz kontroluje kształt ściegu. Niektóre 
druty rdzeniowe można stosować bez zewnętrznego 
gazu osłonowego. Druty o mniejszych średnicach można 
wykorzystywać do spawania we wszystkich pozycjach. Dodatek 
topnika, stopu i materiałów żużlotwórczych umożliwia często 
uzyskanie wysokich wydajności stopiwa, wyższych prędkości 
spawania i sprawniejszego spawania we wszystkich pozycjach 
w porównaniu z drutami litymi. Zalety te sprawiają, że drut 
rdzeniowy jest domyślnym materiałem w wielu zastosowaniach 
w intensywnej produkcji.



WYBIERZ MODEL REBEL IDEALNIE 
PASUJĄCY DO ZASTOSOWANIA
Ten poradnik ułatwia dokonanie wyboru urządzenia, które będzie 
jak najlepiej spełniało konkretne wymagania. Odpowiedz po 
namyśle na następujące pytania i odczytaj znajdujące się pod nimi 
wskazówki dotyczące zdatności poszczególnych urządzeń. 

Jakie napięcie wejściowe dostępne jest w miejscu pracy?
Zasilanie jednofazowe sprawdza się dobrze w przypadku drutów litych 0,8–1,0 mm i krótkich spoin wykonywanych 
drutem rdzeniowym 1,2 mm. 
W przypadku spawania drutem 1,2 mm i wyższych cykli pracy bardziej wskazany byłby system trójfazowy. 

Gdzie urządzenie będzie najczęściej używane?
Do prac w terenie warto mieć urządzenie przystosowane do szpul 5 kg (200 mm). Dla warsztatów z większym 
zużyciem drutu lepiej wybrać urządzenie obsługujące szpule 18 kg (300 mm).

Jakiego rzędu moc wyjściowa jest wymagana?
Wybór urządzenia o większej mocy wyjściowej umożliwi korzystanie z drutów o większej średnicy i z drutów 
rdzeniowych w środowisku produkcyjnym.

Spawasz cienkie blachy?  
Warto zastanowić się nad kupnem EMP 205ic AC/DC ze względu na jego dodatkowe możliwości TIG. Częstotliwość AC 
do 400 Hz zapewnia lepsze skupienie łuku, a Puls DC TIG lepszą kontrolę energii cieplnej nawet na cienkich materiałach. 

EMP 205ic AC/DC EMP 215ic EMP 235ic EMP 320ic

Dla dodatkowych możliwości TIG Dla maksymalnej wygody przenoszenia Dla warsztatów z instalacją jednofazową Do spawania produkcyjnego drutami litymi i rdzeniowymi

Napięcie wejściowe Jednofazowe 110–230 V Jednofazowe 110–230 V Jednofazowe 110–230 V Trójfazowe 360–440 V

Prąd wyjściowy
 MIG/MAG MMA AC/DC (TIG)

205 A przy 25% 230 A przy 25% 320 A przy 40%
205 A przy 25% 170 A przy 25% 205 A przy 25%

Maksymalne natężenie prądu 235 A 235 A 250 A 350 A

Średnica szpuli 200 mm 200 mm 200–300 mm 200–300 mm

Masa 25,5 kg (przenośna) 18,6 kg (przenośna) 28,6 kg 31,4 kg

Układ napędowy 2-rolkowy, prędkość podawania drutu 11,9 m/min 2-rolkowy, prędkość podawania drutu 11,9 m/min 2-rolkowy, prędkość podawania drutu 17,8 m/min 4-rolkowy, prędkość podawania drutu 20,3 m/min

Rodzaj i średnica drutu Stal niskostopowa 0,6–1,0 mm Stal niskostopowa 0,6–1,0 mm Stal niskostopowa 0,6–1,0 mm Stal niskostopowa 0,8–1,4 mm

Stal nierdzewna 0,8–1,2 mm Stal nierdzewna 0,8–1,2 mm Stal nierdzewna 0,8–1,0 mm Stal nierdzewna 0,8–1,4 mm

FCW 0,8–1,2 mm FCW 0,8–1,2 mm FCW 0,8–1,2 mm FCW 0,8–1,6 mm

Aluminium 1,0–1,2 mm Aluminium 1,0–1,2 mm Aluminium 1,0–1,2 mm Aluminium 1,0–1,4 mm
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EMP 205ic AC/DC EMP 215ic EMP 235ic EMP 320ic

Dla dodatkowych możliwości TIG Dla maksymalnej wygody przenoszenia Dla warsztatów z instalacją jednofazową Do spawania produkcyjnego drutami litymi i rdzeniowymi

Napięcie wejściowe Jednofazowe 110–230 V Jednofazowe 110–230 V Jednofazowe 110–230 V Trójfazowe 360–440 V

Prąd wyjściowy
 MIG/MAG MMA AC/DC (TIG)

205 A przy 25% 230 A przy 25% 320 A przy 40%
205 A przy 25% 170 A przy 25% 205 A przy 25%

Maksymalne natężenie prądu 235 A 235 A 250 A 350 A

Średnica szpuli 200 mm 200 mm 200–300 mm 200–300 mm

Masa 25,5 kg (przenośna) 18,6 kg (przenośna) 28,6 kg 31,4 kg

Układ napędowy 2-rolkowy, prędkość podawania drutu 11,9 m/min 2-rolkowy, prędkość podawania drutu 11,9 m/min 2-rolkowy, prędkość podawania drutu 17,8 m/min 4-rolkowy, prędkość podawania drutu 20,3 m/min

Rodzaj i średnica drutu Stal niskostopowa 0,6–1,0 mm Stal niskostopowa 0,6–1,0 mm Stal niskostopowa 0,6–1,0 mm Stal niskostopowa 0,8–1,4 mm

Stal nierdzewna 0,8–1,2 mm Stal nierdzewna 0,8–1,2 mm Stal nierdzewna 0,8–1,0 mm Stal nierdzewna 0,8–1,4 mm

FCW 0,8–1,2 mm FCW 0,8–1,2 mm FCW 0,8–1,2 mm FCW 0,8–1,6 mm

Aluminium 1,0–1,2 mm Aluminium 1,0–1,2 mm Aluminium 1,0–1,2 mm Aluminium 1,0–1,4 mm
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Warrior™ 400i i 500i CC/CV

Zestaw zdalnego 
sterowania*

Numer części: 0465424880
Do źródła prądu

Zestaw przedłużający trz-
pienia podajnika

Numer części: 0465508880
Zestaw przedłużający jest wymagany 
w przypadku stosowania zestawu kółek 
podajnika drutu 
w połączeniu z wózkiem.

Zestaw kółek

Numer części: 0465416880

Jednostka chłodząca 
COOL 2

Numer części: 0465427880

Przycisk nożny FS002

Numer części: 0349030886
Wymaga zestawu wyjścia zdalnej 
obsługi*

4-rolkowy zestaw jezdny

Numer części: 0349313450
Robust Feed, Warrior Feed

Dane do zamówienia 

Warrior 400i CC/CV 0465350884 Warrior 500i CC/CV 0465350883

Dostawa zawiera: źródło zasilania, przewód sieciowy 3 m i przewód powrotny 5 m z zaciskiem.

Poradnik wyboru systemu Robust Feed

Podajnik drutu
Dane do 
zamówienia

Chłodzenie  
cieczą

Przepływo-
mierz gazu 
i grzałka

Wyjście 
MIG/MAG

Push-pull
Zmecha-
nizowane 

(MIG)
ELP

Wyjście zdalnej 
obsługi

Opcja źródła zasilania

Robust Feed PRO

0445800880
Wyjście opcjo-

nalne (źródło za-
silania i podajnik 

drutu1)

Warrior 400i CC/CV
Warrior 500i CC/CV
Warrior 750i CC/CV

0445800881 x

0445800882 x

0445800883 x x

1) Dostępne systemy zdalnej obsługi M1, AT1 i inne.
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Aristo® 500ix, akcesoria

Opcje i akcesoria

Jednostka chłodząca COOL 2 0465427880 Zestaw stabilizatora do ramienia przeciwwagi 0465509880

Chłodziwo 10 l 0465720002 Zestaw kółek, źródło zasilania 0465416880

Wózek (Robust Feed/Warrior Feed/Aristo Feed) 0349313450 Zestaw kółek do systemu Robust Feed 0446081880

Wózek do modernizacji systemu Robust Feed 1)  0349313100 Odciążenie uchwytu, Robust Feed 0446082880

Zestaw przedłużający trzpień prowadzący 2)  0465508880
Zestaw chłodzenia cieczą Robust Feed (do modernizacji podajników 
chłodzonych powietrzem)

0446123880

Ramię przeciwwagi 3)  0458705880 Szybkozłącze Marathon Pac F102440880

Uchwyty MIG/MAG 3 m 4 m 5 m

PSF 415, ze złączem euro 0700025040 0700025041 0700025042

PSF 515, ze złączem euro 0700025050 0700025051 0700025052

PSF 420W, ze złączem euro 0700025060 0700025061 0700025062

PSF 520W, ze złączem euro 4) 0700025070 0700025071 0700025072

Uchwyty TIG

Gama uchwytów SR-B TIG, patrz oddzielna strona.

1) Do montowania systemu Robust Feed na starszym wózku 0465510880.
2) Zestaw przedłużający jest wymagany w przypadku stosowania zestawu kółek podajnika drutu w połączeniu z wózkiem. 
3) Niekompatybilny z Robust Feed. Ramię przeciwwagi wymaga wózka 0349313450 i zestawu stabilizatora 0465509880.
4) Z dwuobiegowym układem chłodzenia zapewniającym obniżenie temperatury, większą sprawność podawania drutu oraz ograniczenie liczby przestojów spowodowa-
nych koniecznością wymiany części eksploatacyjnych.

Zestaw stabilizatora do ramienia prze-
ciwwagi 3)  

Numer części: 0465509880

Zestaw kółek

Numer części: 0465416880

Jednostka chłodząca COOL 2

Numer części: 0465427880

Ramię przeciwwagi 3)  

Numer części: 0458705880 
Niekompatybilny z Robust Feed

4-rolkowy zestaw jezdny

Numer części: 0349313450
Robust Feed







// SPRZ�T DO SPAWANIA �UKOWEGO

// 21

U
rz

�d
ze

ni
a 

W
IE

LO
-

P
R

O
C

E
S

O
W

E

Aristo® Mig 4004i Pulse i U4000iw/5000i/U5000i, akcesoria

Opcje i akcesoria

Dodatkowe podajniki drutu

Aristo Feed 3004w, obud. U6 10 pin 0460526896 Aristo U8
2
komplet w tym uchwyt 0460820880

Aristo Feed 3004w, obud. M0 10 pin 0460526891 Aristo U8
2
Plus komplet w tym uchwyt 0460820881

Aristo YardFeed 2000w, obud. U6 10  pin 0459906896 Przedłużacz przewodu sterującego U8
2
 7,5 m 0460877891

Opcje i akcesoria do podajników drutu

Odciążenie uchwytu spawalniczego 0457341881 Pokrywa szpuli 0458674880

Odciążenie do przewodów łączących 0459234880 Pokrywa szpuli, stal 0459431880

Ucho do podnoszenia 0458706880 Adapter do szpuli, średnica 440 mm 0459233880

Adapter do szpuli 5 kg 0455410001 Zestaw kółek do podajnika 0458707880

Opcje i akcesoria do źródeł zasilania

Szybkozłącze Marathon Pac F102440880 Zestaw przyłączeniowy PP, zdalny WFS 0459681881

Zdalne sterowanie MTA1 CAN 0459491880 Chłodnica wodna COOL 1 0462300880

Zdalne sterowanie MT1 10Prog. CAN 0459491882 Czujnik przepływu COOL 1 0456855881

Zdalny przewód łączący 5 m 0459960880 Chłodziwo 10 l 0465720002

Zestaw przystawek zdalnej regulacji Miggytrac/Railtrac 0459681880 Modernizacja Mig 4004i WeldCloud 0445302881

Zestaw przyłączeniowy PP, podstawowy 0459020883 Pamięć USB 2GB dla WeldCloud 0462062001

Wózki, opcje i akcesoria do wózków

Wózek 4-kołowy U4000iw/5000i/U5000i 0458530880 Wózek 2-kołowy (3001i/4004i/5004i do YardFeed) 0460564880

Wózek 4-kołowy U4000iw/5000i/U5000i na ramię przeciwwagi, 
podwójny podajnik lub 2 butle z gazem

0458603880 Ramię przeciwwagi 1) 0458705880

Wózek 4 kołowy, 4004i Pulse. 0349313450 Zestaw uchwytu do montażu źródła zasilania na wózku 2/4 kołowym 0461310880

Zestaw stabilizatora do ramienia przeciwwagi 0460946880

Zestaw adaptera do stosowania podwójnego podajnika 
z U4000i/5000i/U5000i

0459546880

Uchwyty MIG 3 m 4 m 5 m

PSF 415, ze złączem euro 0700025040 0700025041 0700025042

PSF 515, ze złączem euro 0700025050 0700025051 0700025052

PSF 420W, ze złączem euro 0700025060 0700025061 0700025062

PSF 520W, ze złączem euro 2) 0700025070 0700025071 0700025072

Uchwyty TIG

Gama uchwytów SR-B TIG, patrz oddzielna strona.

* Robust Feed Pulse/U6 z mocowaniem push-pull obsługuje zdalne sterowanie i automatyzację w połączeniu z Miggytrac/Railtrac.
1) Wymaga wózka 0349313450 i zestawu stabilizatora 0460946880 oraz zestawu uchwytu 0461310880.
2) Z dwuobiegowym układem chłodzenia zapewniającym obniżenie temperatury, większą sprawność podawania drutu oraz ograniczenie liczby przestojów spowodo-
wanych koniecznością wymiany części eksploatacyjnych.

Poradnik wyboru systemu Robust Feed

Podajnik drutu
Dane do 
zamówienia

Chłodzenie  
cieczą

Przepływo-
mierz gazu 
i grzałka

Wyjście 
MMA

Push-pull
Zmecha-
nizowane 

(MIG/MAG)
ELP 3) Wyjście zdalnej 

obsługi
Kompatybilne źródła 
zasilania

Robust Feed Pulse

0445800894 x x  
Podajnik drutu 2)

Aristo 500ix
Aristo Mig 4004i Pulse

0445800891 x x x

0445800892 x x x x x x
x  

Podajnik drutu 1)

Robust Feed U6

0445800897 x x  
Podajnik drutu 2)

Aristo 500ix
Aristo Mig 4004i Pulse

0445800887 x x x

0445800888 x x x x x x
x  

Podajnik drutu 1)

1) Dostępne systemy zdalnej obsługi M1, AT1 i inne.
2)  Dostępne systemy zdalnej obsługi MTA1 CAN, AT1 CAN i inne.
3) Funkcja ELP wymagana w przypadku użytkowania ze starszym sprzętem, na przykład COOL 1.



22 //

 U
rz�dzenia W

IE
LO

-
P

R
O

C
E

S
O

W
E

Aristo® Mig 4004i Pulse i U4000iw/5000i/U5000i, akcesoria

Aristo Mig 4004i Pulse, akcesoria

Chłodnica cieczy COOL 1

Numer części: 0462300880

Wózek do Aristo Mig 4004i Pulse

Numer części: 0349313450

Zestaw stabilizatora do ramienia przeciwwagi

Numer części: 0465509880

Czujnik przepływu cieczy COOL 1

Numer części: 0456855881

Aristo Mig U4000iw/5000i/U5000i, akcesoria

Jednostka wielonapięciowa, 
szeroki korpus

Numer części: 0459145880

Uchwyt ze śrubami mocującymi 
do oddzielnego montażu

Wymagane są dwa uchwyty

Numer części: 0459307881

Zestaw MMC do panelu MMC  
montowany w źródle zasilania

Numer części: 0459579880

Trzpień podajnika (w zestawie 
bez wózka) 
Do stosowania tylko z Feed 3004

Numer części: 0458731880

Tulejka izolacyjna (b), zawarta  
w trzpieniu prowadzącym

Numer części: 0278300401

Zestaw uchwytu kablowego

Numer części: 0349302303

4-kołowy zestaw jezdny 

Numer części: 0458530880

4-kołowy zestaw jezdny (wersja szeroka) 

Numer części: 0458603880 Do ramienia przeciwwagi i/lub 2 butli z gazem
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WYBIERZ MODEL ROBUST FEED 
IDEALNIE PASUJĄCY DO 
ZASTOSOWANIA

ROBUST 
FEED PULSE

ROBUST 
FEED U6

ROBUST 
FEED PRO

DANE TECHNICZNE ROBUST FEED PRO ROBUST FEED PULSE I ROBUST FEED U6

Napięcie wejściowe 42 V AC 42 V AC

Znamionowy prąd spawania
550 A przy 50%
500 A przy 60%
400 A przy 100%

630 A przy 35%
500 A przy 60%
400 A przy 100%

Średnica drutu
  Stal niskostopowa
  Stal nierdzewna
  Drut rdzeniowy
  Aluminium

0,6–2,0 mm  
0,6–1,6 mm  
0,9–2,4 mm  
0,9–1,6 mm

0,6–1,6 mm  
0,6–1,6 mm  
0,8–2,0 mm  
0,8–1,6 mm

Prędkość podawania drutu 0,8–25,0 m/min 0,8–25,0 m/min
Ciężar szpuli z drutem 20 kg 20 kg
Maks. średnica szpuli 300 mm 300 mm
Temperatura pracy Od -20°C do +55°C Od -20°C do +55°C
Klasa ochrony IP44 IP44
Znak certyfikacji (normy) CE CE
Wymiary (dł. x szer. x wys.) 595 x 250 x 430 mm 595 x 250 x 430 mm
Masa 16,8 kg 16,7 kg

1. Dostępne przystawki zdalnej regulacji: M1, AT1 i inne.
2. Dostępne przystawki zdalnej regulacji: MTA1 CAN, AT1 CAN i inne.
3. Funkcja ELP wymagana w przypadku użytkowania ze starszym 
sprzętem (na przykład COOL 1).

DANE DO ZAMÓWIENIA

Podajnik 
drutu

Numer 
zamówienia

Chłodzenie 
cieczą

Przepływo-
mierz gazu 

i grzałka

Wyjście 
MMA Push-Pull Zmechanizowane 

(MIG) ELP3 Wyjście zdalnej 
obsługi

Kompatybilne źródła 
zasilania

Numer 
zamówienia

Robust 
Feed 
Pro

0445800880 Wyjście  
opcjonalne  

(źródło zasilania  
i podajnik  

drutu¹)

Warrior 400i CC/CV

Warrior 500i CC/CV

Warrior 750i CC/CV

0465350884

0465350883

0445555880

0445800881 X

0445800882 X

0445800883 X X

Robust 
Feed 
Pulse

0445800894 X X  
(podajnik drutu2)

Aristo 500iX 0446200880

0445800891 X X X

0445800892 X X X X X X
X  

(podajnik drutu1)

Robust 
Feed U6 

0445800897 X X  
(podajnik drutu2)0445800887 X X X

0445800888 X X X X X X
X  

(podajnik drutu1)
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Zestawy przewodów przyłączeniowych do podajników drutu

Zestawy przewodów przyłączeniowych Warrior 400i/500i/750i do podajników drutu Warrior Feed

2 m 5 m 10 m 15 m 25 m 35 m

50 mm2, chłodzenie gazem 0459836560 0459836561 0459836562 0459836563 0459836564 0459836565

50 mm2, chłodzenie wodą 0459836570 0459836571 0459836572 0459836573 0459836574 0459836575

70mm2, chłodzenie gazem 0459836880 0459836881 0459836882 0459836883 0459836884 0459836885

70mm2, chłodzenie wodą 0459836890 0459836891 0459836892 0459836893 0459836894 0459836895

95mm2, chłodzenie gazem 0459836980 0459836981 0459836982 0459836983 0459836984 0459836985

95mm2, chłodzenie wodą 0459836990 0459836991 0459836992 0459836993 0459836994 0459836995

Zestawy przewodów przyłączeniowych Aristo Mig 4004i/U4000iw/5000i/U5000i do podajników drutu Aristo Feed

4004i Pulse 2 m 5 m 10 m 15 m 25 m 35 m

50 mm2, chłodzenie gazem 0459528560 0459528561 0459528562 0459528563 0459528564 0459528565

50 mm2, chłodzenie wodą 0459528570 0459528571 0459528572 0459528573 0459528574 0459528575

70 mm2, chłodzenie gazem 0459528780 0459528781 0459528782 0459528783 0459528784 0459528785

70 mm2, chłodzenie wodą 0459528790 0459528791 0459528792 0459528793 0459528794 0459528795

95 mm2, chłodzenie gazem 0459528980 0459528981 0459528982 0459528983 0459528984 0459528985

95 mm2, chłodzenie wodą 0459528990 0459528991 0459528992 0459528993 0459528994 0459528995

U4000iw/5000i/U5000i

95 mm2, chłodzenie gazem, 12p CAN 0456528880 0456528881 0456528882 0456528883 0456528884 0456528885

95 mm2, chłodzenie wodą, 12p CAN 0456528885 0456528895 0456528896 0456528897 0456528898 0456528899

95 mm2, chłodzenie gazem, 10-12p CAN 0459528960 0459528961 0459528962

95 mm2, chłodzenie wodą, 10-12p CAN 0459528970 0459528971 0459528972 0459528973 0459528974 0459528975

Zestawy przewodów przyłączeniowych Warrior 400i/500i/750i i Aristo 500ix z dławicą do podajników drutu Robust Feed

Robust Feed PRO 2 m 5 m 10 m 15 m 25 m 35 m

70 mm2, chłodzenie gazem 0459836880 0459836881 0459836882 0459836883 0459836884 0459836885

70 mm2, chłodzenie wodą 0459836890 0459836891 0459836892 0459836893 0459836894 0459836895

95 mm2, chłodzenie gazem 0459836980 0459836981 0459836982 0459836983 0459836984 0459836985

95 mm2, chłodzenie wodą 0459836990 0459836991 0459836992 0459836993 0459836994 0459836995

Zestaw odciążenia, Warrior * 0446050880

Robust Feed Pulse/U6

70 mm2, chłodzenie gazem 0446255880 0446255881 0446255882 0446255883 0446255885 0446255886

70 mm2, chłodzenie wodą 0446255890 0446255891 0446255892 0446255893 0446255895 0446255896

Zestaw odciążenia, Aristo * 0446050881

* Zestaw odciążenia jest stosowany do dopasowania posiadanych zestawów przewodów Warrior/Aristo do systemu Robust Feed.
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Akcesoria do podajników drutu

Zestaw kółek

Numer części: 0458707880

Zwiększa promień pracy od źródła zasilania. 
Zestaw kółek obejmuje cztery sztuki. Można go 
umieścić w sposób umożliwiający obracanie na 
źródle zasilania.

Ucho do podnoszenia

Numer części: 0458706880

Umożliwia zawieszenie urządzenia podającego 
na wahadłowym ramieniu.

Adapter do szpul o średnicy  
200 mm/5 kg

Numer części: 0455410001

Do stosowania z uchwytem na szpule 
0458704880

Ramię przeciwwagi 

Numer części: 0458705880 
Wymaga zestawu stabilizatora i zestawu 
uchwytu.
Niekompatybilny z Robust Feed.

Odciążenie uchwytu spawalni-
czego

Numer części: 0457341881

Zalecane w połączeniu z zestawem kółek.

Odciążenie podajnika  
do przewodów łączących

Numer części: 0459234880

Zestaw stabilizatora do ramienia 
przeciwwagi

Numer części: 0465509880

Zestaw uchwytu do ramienia 
przeciwwagi

Numer części: 0461310880

Stalowa osłona szpuli

Numer części: 0459431880

Szpule 300 mm.

Adapter do szpul o średnicy  
440 mm/30 kg

Numer części: 0459233880

Zestaw przedłużający trzpień 
prowadzący

Numer części: 0465508880

Zestaw przedłużający jest wymagany w przy-
padku stosowania zestawu kółek podajnika 
drutu w połączeniu z wózkiem.

Trzpień prowadzący (w przypad-
ku braku wózka) 
Do stosowania tylko z Feed 3004

Numer części: 0458731880

Tulejka izolacyjna (b), zawarta  
w trzpieniu prowadzącym

Numer części: 0278300401
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Akcesoria do podajników drutu

Przycisk nożny T1 Foot CAN

Numer części: 0460315881
plus przewód 5 m z wtyczką 10 p, 
do podłączenia do podajnika z panelem U6.

Numer części: 0460315880
plusprzewód 5 m z wtyczką 12 p, 
do podłączenia do podajnika dla U8

2

Szybkozłącze Marathon Pac

Numer części: F102440880

Umożliwia podłączenie adaptera QCA 
do wlotu.

Przewód łączenia zdalnego  
do CAN

Numer części: 0459960880

Wymaga zdalnego sterowania MTA lub M1 
10Prog CAN) 4 biegunowy – 10 biegunowy 
CAN 5 m.

Zdalny adapter Miggytrac/Rail-
trac do podajników CAN MA23, 
MA24, U6, U82

Numer części: 0459681880

Zestaw zdalny – WarriorFeed 304

Numer części: 0465451880

Do stosowania z ręcznym modułem zdalnego 
sterowania M1

Zestaw zdalny Miggtrac/Railtrac

WarriorFeed 304

Numer części: 0465451881
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Części eksploatacyjne i zamienne do podajników drutu

Origo Mig C280 PRO 4WD, C340 PRO 4WD, C420 PRO, C3000i 
Feed 304/3004, YardFeed 200/2000

A Rolka dociskowa/
podająca

0459052002
0459052003
0458825001
0458825002
0458824001
0458824002
0458824003

Fe, Ss, C, 0,8/1,0 mm
Fe, Ss, C, 1,0/1,2 mm
C, 0,9/1,2 mm (radełkowana)
C, 1,2/1,4 mm (radełkowana)
Al, 0,8/1,0 mm
Al, 1,0/1,2 mm
Al, 1,2/1,6 mm

B Zębatka napędowa 0459441880

C Zębatka synchroni-
zująca

0459440001

D Dysza wlotowa 0455049001 Fe, Ss, C, Al

E Dysza pośrednia
0455072002
0456615001

Fe, Ss, C
Al

F Dysza wylotowa
0469837880
0469837881

Ø 2,0 mm stal
Al

Fe = stal niskostopowa - Ss = stal nierdzewna - C = drut rdzeniowy - Al = aluminium

Robust Feed PRO/Pulse/U6

1 Prowadnica wprowadzająca
0445822001
0445822002

Ø 2 mm do Fe, Ss, Al, C, 0,6–1,6 mm
Ø 3 mm do Fe/C, 1,8-2,4 mm

2 Prowadnica środkowa
0446080882
0446080883
0446080881

Fe, Ss, C, 0,6–1,6 mm
Fe, C, 1,8-2,4 mm
Al, 0,8-1,6 mm

3 Prowadnica wyprowadzająca
0445830881
0445830882
0445830885

Fe, Ss, C, 0,6–1,6 mm
Fe, C, 1,8-2,4 mm
Al, 0,8-1,6 mm

4 Rolki podające
x4

V
Rowek

0445850001
0445850002
0445850003
0445850004
0445850005
0445850006
0445850007

Fe, Ss, C, 0,6–0,8 mm
Fe, Ss, C, 0,8–0,9/1,0 mm
Fe, Ss, C, 0,9/1,0–0,9/1,0 mm
Fe, Ss, C, 0,9/1,0–1,2 mm *
Fe, Ss, C, 1,2–1,2 mm
Fe, Ss, C, 1,4–1,6 mm
Fe, Ss, C, 2,0 mm

V-K
Rowek

0445850030
0445850031
0445850032
0445850033
0445850035
0445850036

C, 0,9/1,0–1,2 mm
C, 1,2–1,2 mm
C, 1,2–1,4 mm
C, 1,6–1,6 mm
C, 2,0–2,0 mm
C, 2,4–2,4 mm

U
Rowek

0445850050
0445850051
0445850052

Al, 0,8–1,0 mm
Al, 1,0–1,2 mm
Al, 1,2–1,6 mm

5 Końcówki prądowe do uchwytu spawalniczego (x4)

Fe = stal - Ss = stal nierdzewna - C = drut rdzeniowy - Al = aluminium
* Objęte dostawą.

Rowek V Rowek V-K Rowek U

Schowek w pokrywie
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 Rowek 1  Rowek 2  Rowek 3

Origo Mig/Mag C170, C171, C200, C201, C250 3ph, Feed L302

A Rolka dociskowa 0455907001 Fe, Ss, C, Al

B Rolka podająca

0367556001
0367556002
0367556003
0367556004

Fe, Ss, C, 0,6/0,8 mm
Fe, Ss, C, 0,8/1,0 mm
Fe, Ss, C, 1,0/1,2 mm
Al, 1,0/1,2 mm

C Dysza wlotowa 0466074001 Fe, Ss, C, Al

D Tuleja prowadząca
0455894001
0455889001

Plastikowa, dla Al do stosowania 
z 0455885001
Dla Fe, Ss, C do stosowania z 0455886001

E Dysza wylotowa
0455885001
0455886001

Dla Al, do stosowania z 0455894001
Dla Fe, Ss, C do stosowania z 0455889001

Fe = stal - Ss = stal nierdzewna - C = drut rdzeniowy - Al = aluminium

Feed 484, 4804

Ø drutu, mm Typ drutu Rolka podająca Wózek
Dysza wylo-
towa

Rurka wkła-
dowa

Rowek
Znako-
wanie

1 2 3

0,6–1,2 Fe, Ss, C 0366966880 0366902880 0469837880 0156603001 V 1 0,6–0,8 0,9–1,0 1,2

0,9–1,6 Fe, Ss, C 0366966900 0366902900 0469837880 0156603001 V 6 0,9–1,0* 1,2* 1,4–1,6*

1,2 Fe, Ss, C 0366966889 0366902894 0469837880 0156603001 V 7 1,2 1,2 1,2

1,4–2,4 Fe, Ss, C 0366966881 0366902881 0469837880 0156603001 V 2 1,4–1,6 2,0 2,4

1,2–2,0 C 0366966882 0366902882 0469837880 0332322001 V-G 3 1,2 1,4–1,6 2,0

2,4 C 0366966883 0366902883 0469837882 0332322002 V-G 4 2,4 - -

1,0–1,6 Al 0366966899 0366902899 0469837881 0156603001 U U4 1,0 1,2 1,6

1,2 Al 0366966885 0366902886 0469837881 0156603001 U U2 1,2 1,2 1,2

Fe = stal - Ss = stal nierdzewna - C = drut rdzeniowy - Al = aluminium G = rowek radełkowany

Części eksploatacyjne i zamienne do podajników drutu
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Części eksploatacyjne i zamienne do podajników drutu

Origo Mig C340 PRO, Origo Feed 302

A Rolka dociskowa
0369728001
0466262001

Fe, Ss, C, Al
C, 1,0/1,2/1,4/1,6 mm

B Rolka podająca

0369557001
0369557002
0369557003
0369557004
0369557006

Fe, Ss, C, 0,6/0,8 mm
Fe, Ss, C, 0,8/1,0 mm
Fe, Ss, C, 1,0/1,2 mm
C, 1,0/1,2/1,4/1,6 mm (radełkowana)
Al, 1,0/1,2 mm

C Dysza wlotowa 0466074001

D Tuleja prowadząca
0455894001
0455889001

Plastikowa, dla Al do stosowania 
z 0455885001
Dla Fe, Ss, C do stosowania z 0455886001

E Dysza wylotowa
0455885001
0455886001

Dla Al, do stosowania z 0455894001
Dla Fe, Ss, C do stosowania z 0455889001

Fe = stal niskostopowa - Ss = stal nierdzewna - C = drut rdzeniowy - Al = aluminium
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urz�dzenia

Renegade™ ES 300i & ET 300i/300iP, akcesoria

Renegade ET 300iP z jednostką chłodzącą 
na 2-kołowym wózku (0460330881)

Zdalny sterownik ER 1 (0445536881)

Opcje i akcesoria

Pas naramienny 0445197880

Wózek 2-kołowy 0460330881

Zestaw uchwytu elektrodowego, Handy 300, OKC50, 3 m 0700006902

Zestaw uchwytu elektrodowego, Handy 300, OKC50, 5 m 0700006888

Zestaw przewodu powrotnego, OKC50, 3 m 0700006903

Zestaw przewodu powrotnego, OKC50, 5 m 0700006889

Styk wtykowy OKC50, opakowanie 4 szt. 0160360881

Zdalny sterownik analogowy MMA 3 z przewodem 10 m i złączem 6-wtykowym 1) 0445870880

Zdalny sterownik analogowy MMA 3 z przewodem 25 m i złączem 6-wtykowym 1) 0445870881

10 m przewód zapasowy do analogowego kontrolera MMA 3 1) 0445204880

25 m przewód zapasowy do analogowego kontrolera MMA 3 1) 0445204881

Zestaw doposażeniowy do analogowego kontrolera MMA 3 0445840880

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 5 m i złączem 6-wtykowym 0445536881

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 10 m i złączem 6-wtykowym 0445536882

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 25 m i złączem 6-wtykowym 0445536883

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 5 m i złączem 4-wtykowym 2) 0445536880

Zamienny przewód 5 m ze złączem 4-wtykowym do zdalnego sterownika ER 1 0445450880

Adapter 1 na 3 fazy Renegade 3) 0445139880

Tylko Renegade ET 300i, ET 300iP

Chłodnica wodna EC 1000 0445045880

Chłodziwo 10 l 0465720002

Przycisk nożny ER 1F z przewodem 5 m i złączem 6-wtykowym 0445550881

Przycisk nożny ER 1F z przewodem 10 m i złączem 6-wtykowym 0445550882

Uchwyty TIG 4 m 8 m 12 m 16 m

SR-B 21, chłodzenie wodą, OKC50 0700025544 0700025545 0700025546 0700025547

SR-B 26, chłodzenie gazem, OKC50 0700025518 0700025519 0700025520 0700025521

1) Pasuje do urządzeń Renegade ES 300i, ET 300i oraz ET 300iP z numerem seryjnym powyżej 815-xxx
2) Złącze 4-pinowe umożliwia podłączanie do urządzeń Renegade ES 300i o numerze seryjnym do 718-xxx-xxx. 
3) Do stosowania wyłącznie z Renegade ES 300i (0445100880), ET 300i (0445100900) i ET 300iP (0445100920)
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urz�dzenia

Opcje i akcesoria

Chłodnica cieczy (Heliarc) 0700300703

Wózek 4-kołowy (Heliarc) 0558101702

Chłodziwo 10 l 0465720002

Przycisk nożny FC-5C, 9 m 0558004234

Uchwyt elektrody, 3 m 0700006888

Uchwyty TIG

Uchwyt SR-B 400 TIG, woda, OKC50, 4 m 0700025538

Uchwyt SR-B 400 TIG, woda, OKC50, 8 m 0700025539

Uchwyt SR-B 20 TIG, woda, OKC50, 4 m 0700025534

Uchwyt SR-B 20 TIG, woda, OKC50, 8 m 0700025535

Uchwyt SR-B 20FX TIG, woda, OKC50, 4 m 0700025536

Uchwyt SR-B 20FX TIG, woda, OKC50, 8 m 0700025537

Uchwyt SR-B 21R TIG, woda, OKC50, 8 m (Heliarc) 0700025577

Uchwyt SR-B 400-R TIG, woda, OKC50, 8 m (Heliarc) 0700025579

Uchwyt SR-B 21FX-R TIG, woda, OKC50, 8 m (Heliarc) 0700025578

FX = głowica elastyczna, R = zdalne. Pełna oferta uchwytów SR-B TIG znajduje się na oddzielnej stronie.

Heliarc™ 281i & 353i AC/DC, akcesoria

Dioda zasilania

Dioda przegrzania

Zajarzanie HF

Cyfrowy wolto-/
amperomierz

Wybór ustawień

Tryb AC

Pokrętło wyboru metody

Częstotliwość AC

Bilans AC

Zdalne włączanie/wyłączanie

Heliarc 353i na wózku Heliarc – widok 
komory chłodzenia wodą
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Części eksploatacyjne MXL

6 41 2

37

MXL 271

6 41

MXL 201

1 2

3

6 5

7
MXL 341

1 3

6 25

57

MXL 411w

MXL 511w

Dane do zamówienia 201 271 341 411W 511W

Części eksploatacyjne

1 Stożkowa dysza gazowa 0700200054 0700200055 0700200056 0700025295 0700025295

1 Zwężona dysza gazowa 0700200060 0700200061 0700200062 0700025296 0700025296

1 Cylindryczna dysza gazowa 0700200057 0700200058 0700200059 0700025297 0700025297

1 Zwężona dysza gazowa M6 - - - 0700025298 0700025298

1 Dysza gazowa FCAW 0700200105 - - - -

2 Przejściówka końcówki M6 - 0700200073 0700200074 0700025292 0700025292

3 Przejściówka końcówki M8 - 0700025289 0700025290 0700025291 0700025291

4 Sprężyna dyszy 0700200078 0700200079 - - -

5 Dyfuzor gazu - - 0700200080 0700025293/4 0700025293/4

* Standardowo w zakresie dostawy

* ** * *

*

*

*

*

*

*

Dane do zamówienia 201 271 1) / 341 2) 411W / 511W

Końcówki stykowe Cu

6 Końcówka stykowa M6 x 25 Ø 0,6 0700200063 - - - - - -

6 Końcówka stykowa M6 x 25 Ø 0,8 0700200064 - - - - - -

6 Końcówka stykowa M6 x 25 Ø 0,9 0700200065 - - - - - -

6 Końcówka stykowa M6 x 25 Ø 1,0 0700200066 - - - - - -

Cu CuCrZr Alu Cu Cu CuCrZr Alu Cu

6 Końcówka stykowa M6 x 28 Ø 0,8 0700200068 0700200081 - 0700200068 0700200081 -

6 Końcówka stykowa M6 x 28 Ø 0,9 0700200069 0700200082 - 0700200069 0700200082 -

6 Końcówka stykowa M6 x 28 Ø 1,0 0700200070 0700200083 0700025273 0700200070 0700200083 0700025273

6 Końcówka stykowa M6 x 28 Ø 1,2 0700200071 0700200084 0700025274 0700200071 0700200084 0700025274

7 Końcówka stykowa M8 x 30 Ø 0,8 0700025275 0700025280 - 0700025275 0700025280 -

7 Końcówka stykowa M8 x 30 Ø 0,9 - 0700025281 - - 0700025281 -

7 Końcówka stykowa M8 x 30 Ø 1,0 0700025276 0700200103 0700025286 0700025276 0700200103 0700025286

7 Końcówka stykowa M8 x 30 Ø 1,2 0700025277 0700200104 0700025287 0700025277 0700200104 0700025287

7 Końcówka stykowa M8 x 30 Ø 1,4 - - - 0700025278 0700025284 -

7 Końcówka stykowa M8 x 30 Ø 1,6 0700025279 0700025285 0700025288 0700025279 0700025285 0700025288

*1) 2) Standardowo w zakresie dostawy.

Części eksploatacyjne i zamienne do starszych modeli opisano w instrukcji obsługi. Informacji na ich temat mogą też udzielić lokalni przedstawiciele ESAB.

*

1)

2)

*
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PSF 420W

PSF 520W

PSF 420W

Części eksploatacyjne PSF

*

*

*

*

*

*

*

*

Dane do zamówienia 260/260C 315 415/415C/420W/420CW 515/520W

Końcówki stykowe CO2

Miesza-
nina

2 Końcówka stykowa M6 x 27 CuCrZr 0,6 - 0468500001 -

2 Końcówka stykowa M6 x 27 CuCrZr - 0,6 0468500002 -

2 Końcówka stykowa M6 x 27 CuCrZr 0,8 - 0468500003 -

2 Końcówka stykowa M6 x 27 CuCrZr 0,9 0,8 0468500004 -

2 Końcówka stykowa M6 x 27 CuCrZr 1,0 0,9 0468500005 -

2 Końcówka stykowa M6 x 27 CuCrZr 1,2 1,0 0468500007 -

2 Końcówka stykowa M6 x 27 CuCrZr 1,4 1,2 - 0468500008 -

2 Końcówka stykowa M6 x 27 CuCrZr 1,6 - - 0468500009 -

2 Końcówka stykowa M6 x 27 CuCrZr - 1,6 - 0468500010 -

2 Końcówka stykowa M8 x 37 CuCrZr 0,8 - 0468502003

2 Końcówka stykowa M8 x 37 CuCrZr 0,9 0,8 0468502004

2 Końcówka stykowa M8 x 37 CuCrZr 1,0 0,9 0468502005

2 Końcówka stykowa M8 x 37 CuCrZr 1,2 1,0 0468502007

2 Końcówka stykowa M8 x 37 CuCrZr 1,4 1,2 0468502008

2 Końcówka stykowa M8 x 37 CuCrZr 1,6 - 0468502009

2 Końcówka stykowa M8 x 37 CuCrZr - 1,6 0468502010

2 Końcówka stykowa M8 x 37 CuCrZr 2,0 2,0 0468502011

2 Końcówka stykowa M8 x 37 CuCrZr 2,4 2,4 0468502012

* Standardowo w zakresie dostawy

Części eksploatacyjne i zamienne do starszych modeli opisano w instrukcji obsługi. Informacji na ich temat mogą też udzielić lokalni przedstawiciele ESAB.

PSF 420W

PSF 520WPSF 520W

1 2 3 4

1 2 3 4 1 2 3 4

PSF 260

PSF 315 PSF 515

PSF 415
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Części eksploatacyjne SR-B

Dysze, tuleje zaciskowe, korpusy tulei zaciskowych i soczewki 
gazowe do uchwytów SR-B 9, SR-B 20 i SR-B 21.

Dane do zamówienia: SR-B 9, SR-B 20, SR-B 21

Lp. Rozmiar Opis Numer części

1 Długi Osłona elektrody 0365310051

Średni 0365310050

Krótki 0365310049

2 Osłona termiczna 0366960017

3 Adapter soczewki gazowej Jumbo 0157123026

4 Ø 0,5 Standardowa tuleja zaciskowa i 0365310027 

Ø 1,0   soczewka gazowa 0365310028

Ø 1,6 SR-B 9 0365310029

Ø 2,0 0700025662

Ø 2,4 SR-B 20/21 0365310030

Ø 3,0 0700025663

Ø 3,2 0365310091

5 Ø 0,5-1,6 Standardowy korpus tulei zaciskowej 0365310037

Ø 2,0-2,4 0365310039

Ø 3,0-3,2 0365310090

6 Ø 1,0 Korpus tulei zaciskowej z soczewką gaz. 0157121016

Ø 1,6 0157121017

Ø 2,0-2,4 0157121018

Ø 3,0-3,2 0157121041

7 Ø 6,4 (nr 4) Standardowa dysza gazowa 0365310044

Ø 8,0 (nr 5)  Dł.=30 mm 0365310045

Ø 9,8 (nr 6) SR-B 9 0365310046

Ø 11,2 (nr 7) SR-B 20/21 0365310047

Ø 12,7 (nr 8) 0365310048

Ø 15,9 (nr 10) 0588000440

- Ø 5,0 (nr 3) Dysza gazowa stand. długa 0700025664

Ø 6,4 (nr 4) Dł.=48 mm 0700025665

Ø 8,0 (nr 5) Dł.=48 mm 0700025666

Ø 9,5 (nr 6) Dł.=48 mm 0700025667

Ø 6,5 (nr 4) Dł.=63 mm 0700025668

Ø 8,0 (nr 5) Dł.=63 mm 0700025669

Ø 9,5 (nr 6) Dł.=63 mm 0700025670

Ø 6,5 (nr 4) Dł.=89 mm 0700025671

8 Ø 6,4 (nr 4) Dysza gazowa do soczewki gazowej 0157121032

Ø 8,0 (nr 5) Dł.=25,5 mm 0157121033

Ø 9,8 (nr 6) 0157121034

Ø 11,2 (nr 7) 0157121039

Ø 12,7 (nr 8) 0157121040

- Ø 6,4 (nr 4) Dysza gazowa do soczewki gazowej 0700025658

Ø 8,0 (nr 5) długi     Dł.=35 mm 0700025659

Ø 9,8 (nr 6) Dł.=35 mm 0700025660

Dane do zamówienia: SR-B 9, SR-B 20, SR-B 21

Lp. Rozmiar Opis Numer części

Ø 11,2 (nr 7) Dł.=35 mm 0700025661

9 Ø 1,0 Tuleja zaciskowa do soczewki 0700025672

Ø 1,6   gazowej Jumbo 0700025673

Ø 2,0-2,4 0700025674

Ø 3,0-3,2 0700025675

10 Ø 1,0-1,6 Soczewka gazowa, Jumbo 0700025676

Ø 2,4 0700025677

Ø 3,2 0700025678

11 Ø 9,8 (nr 6) Dysza gazowa do soczewki 0157123088

Ø 12,7 (nr 8)   gazowej Jumbo 0157123089

Ø 15,9 (nr 10) Dł.=48 mm 0588000438

Ø 19,0 (nr 12) Dł.=48 mm 0157123098

Ø 24,0 Dł.=48 mm 0588000437

Ø 24,0 Dł.=34 mm 0700025679

Pogrubiona czcionka = standardowy element dostawy.

SR-B 9

SR-B 20

SR-B 21
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Części eksploatacyjne SR-B

Dane do zamówienia: SR-B 17, SR-B 26/HD, SR-B 18

Lp. Rozmiar Opis Numer części

Ø 12,7 (nr 8) 0157121040

15 Ø 6,4 (nr 4) Standardowa dysza gazowa 0157123052

Ø 8,0 (nr 5)  Dł.=47 mm 0157123053

Ø 9,8 (nr 6) 0157123054

Ø 11,2 (nr 7) 0157123055

Ø 12,7 (nr 8) 0157123056

Ø 15,9 (nr 10) 0588000442 

Ø 19 (nr 10) 0588000441

16 Ø 6,4 (nr 4) Standardowa dysza gazowa 0700025689

Ø 8,0 (nr 5) Dł.=76 mm 0700025690

Ø 9,8 (nr 6) 0700025691

Ø 11,2 (nr 7) 0700025692

17 Ø 6,4 (nr 4) Dysza gazowa do 0157123057

Ø 8,0 (nr 5)   soczewka gazowa 0157123058

Ø 9,8 (nr 6)  Dł.=42 mm 0157123059

Ø 11,2 (nr 7) 0157123060

Ø 12,7 (nr 8) 0157123061

Ø 17,5 0588000439

18 Ø 6,4 (nr 4) Dysza gazowa do 0700025693

Ø 8,0 (nr 5)   soczewka gazowa 0700025694

Ø 9,8 (nr 6) Dł.=76 mm 0700025695

Ø 11,2 (nr 7) 0700025696

Ø 12,7 (nr 8) 0700025697

19 Ø 9,8 (nr 6) Dysza gazowa do soczewki 0157123088

Ø 12,5 (nr 8)   gazowej, duża 0157123089

Ø 15,9 (nr 10)  Dł.=48 mm 0588000438

Ø 19 (nr 12) 0157123098

Ø 24 0588000437

20 Ø 24 Dysza gazowa do soczewki 0700025679

  gazową, krótki

 Dł.=34 mm

Dysze, tuleje zaciskowe, korpusy tulei zaciskowych i soczewki 
gazowe do uchwytów SR-B 17, SR-B 26, SR-B 26 HD i SR-B 18.

Dane do zamówienia: SR-B 17, SR-B 26/HD, SR-B 18

Lp. Rozmiar Opis Numer części

1 Długi Osłona elektrody 0157123029

Średni 0588000591

Krótki 0157123028

2 Osłona termiczna, mała 0700025680

3 Osłona termiczna 0366960016

4 Osłona termiczna soczewki gazowej 0366960020

5 Osłona termiczna dużej soczewki gazowej 0366960021

6 Ø 1,0 Standardowa tuleja zaciskowa i 0349501216

Ø 1,6   do soczewek gazowych, krótka 0349501217

Ø 2,4 0349501218

Ø 3,2 0349501219

7 Ø 0,5 Standardowa tuleja zaciskowa i 0157123009

Ø 1,0  do soczewek gazowych 0157123010

Ø 1,6 0157123011

Ø 2,0 0700025681

Ø 2,4 0157123012

Ø 3,0 0700025682

Ø 3,2 0157123013

Ø 4,0 0157123014

8 Ø 1,0-1,6 Korpus tulei zaciskowej, krótki 0700025683

Ø 2,0-2,4 0700025684

Ø 3,0-3,2 0700025685

9 Ø 1,0-1,6 Korpus tulei zaciskowej z soczewką 0700025686

Ø 2,4 gazową, krótki 0700025687

Ø 3,2 0700025688

10 Ø 0,5-1,6 Standardowy korpus tulei zaciskowej 0157123016

Ø 2,0-2,4 0157123017

Ø 3,0-3,2 0157123018

Ø 4,0 0157123019

11 Ø 1,0 Korpus tulei zaciskowej z 0157123021

Ø 1,6  soczewką gazową, standard 0157123022

Ø 2,0-2,4 0157123023

Ø 3,0-3,2 0157123024

Ø 4,0 0157123025

12 Ø 1,0 Korpus tulei zaciskowej z bardzo 0157123083

Ø 1,6   dużą soczewką gazową 0157123084

Ø 2,0-2,4 0157123085

Ø 3,0-3,2 0157123086

Ø 4,0 0588000087

13 Ø 6,4 (nr 4) Dysza gazowa 0365310044

Ø 8,0 (nr 5) Dł.=30 mm 0365310045

Ø 9,8 (nr 6) 0365310046

Ø 11,2 (nr 7) 0365310047

Ø 12,7 (nr 8) 0365310048

Ø 15,9 (nr 10) 0588000440

14 Ø 6,4 (nr 4) Dysza gazowa do 0157121032

Ø 8,0 (nr 5) soczewki gazowej, krótka 0157121033

Ø 9,8 (nr 6)  Dł.=25,5 mm 0157121034

Ø 11,2 (nr 7) 0157121039

Pogrubiona czcionka = standardowy element dostawy.

SR-B 17

SR-B 26/HD

SR-B 18
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Części eksploatacyjne SR-B
Podnagłówek

Dane do zamówienia SR-B 400

Lp. Rozmiar Opis Numer części

1 Długi Osłona elektrody 0157123029

Średni 0588000591

Krótki 0157123028

2 Osłona termiczna 0366960018

3 Ø 1,0 Standardowa tuleja zaciskowa i 0157123010

Ø 1,6    do soczewek gazowych 0157123011

Ø 2,4 0157123012

Ø 3,2 0157123013

Ø 4,0 0157123014

4 Ø 2,4 Tuleja zaciskowa, do dużych obciążeń 0157123077

Ø 3,2 0157123078

Ø 4,0 0157123079

Ø 4,8 0157123074

5 Ø 1,0-3,2 Standardowy korpus tulei zaciskowej 0157123081

Ø 3,2-4,8 0157123082

6 Ø 1,0 Korpus tulei zaciskowej z soczewką 0157123091

Ø 1,6    gazową 0157123092

Ø 2,4 0157123093

Ø 3,2 0157123094

Ø 4,0 0157123095

Ø 4,8 0157123075

7 Ø 6,4 (nr 4) Dysza gazowa, standard 0157123057

Ø 8,0 (nr 5) i do soczewek gazowych 0157123058

Ø 9,8 (nr 6)  Dł.=42 mm 0157123059

Ø 11,2 (nr 7) 0157123060

Ø 12,7 (nr 8) 0157123061

Ø 17,5 0588000439

8 Ø 6,4 (nr 4) Dysza gazowa, standard 0700025693

Ø 8,0 (nr 5)   i do soczewek gazowych 0700025694

Ø 9,8 (nr 6) Dł.=76 mm 0700025695

Ø 11,2 (nr 7) 0700025696

Ø 12,7 (nr 8) 0700025697

Dysze, tuleje zaciskowe, korpusy tulei zaciskowych i soczewki 
gazowe do uchwytów SR-B 400.

Pogrubiona czcionka = standardowy element dostawy.

SR-B 400
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Lista zamienników TXH™ na SR-B

Seria uchwytów TXH Seria nowych uchwytów SR-B

TXH 121V OKC25, 4 m 0700300523 SR-B 9V OKC25G 3/8, 4 m 0700025504

TXH 121 OKC50, 4 m 0700300524 SR-B 9 OKC50, 4 m 0700025500

TXH 121F OKC25, 4 m 0700300525 SR-B 9FX OKC50, 4 m Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800 0700025506

TXH 121F OKC50, 4 m 0700300526 SR-B 9FX OKC50, 4 m 0700025506

TXH 121 OKC50, 8 m 0700300529 SR-B 9 OKC50, 8 m 0700025501

TXH 121F OKC25, 8 m 0700300530 SR-B 9FX OKC50, 8 m Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800 0700025507

TXH 121F OKC50, 8 m 0700300531 SR-B 9FX OKC50, 8 m 0700025507

TXH 151 OKC25, 4 m 0700300536 SR-B 17 OKC50, 4 m Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800 0700025508

TXH 151V OKC25, 4 m 0700300537 SR-B 17V OKC25 3/8, 4 m 0700025512

TXH 151 OKC50 4 m 0700300538 SR-B 17 OKC50, 4 m 0700025508

TXH 151V OKC50, 4 m 0700300539 SR-B 17V OKC50 3/8, 4 m 0700025514

TXH 151F OKC25, 4 m 0700300540 SR-B 17FX OKC50, 4 m Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800 0700025516

TXH 151F OKC50, 4 m 0700300541 SR-B 17FX OKC50, 4 m 0700025516

TXH 151 OKC25, 8 m 0700300542 SR-B 17 OKC50, 8 m Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800 0700025509

TXH 151 OKC50, 8 m 0700300544 SR-B 17 OKC50, 8 m 0700025509

TXH 151V OKC50, 8 m 0700300545 SR-B 17V OKC50 3/8, 8 m 0700025515

TXH 151F OKC25, 8 m 0700300546 SR-B 17FX OKC50, 8 m Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800 0700025517

TXH 151F OKC50, 8 m 0700300547 SR-B 17FX OKC50, 8 m 0700025517

TXH 201 OKC50, 4 m 0700300552 SR-B 26 OKC50, 4 m 0700025518

TXH 201V OKC50, 4 m 0700300553 SR-B 26V OKC50 3/8, 4 m 0700025522

TXH 201F OKC50, 4 m 0700300554 SR-B 26FX OKC50, 4 m 0700025524

TXH 201 OKC50, 8 m 0700300555 SR-B 26 OKC50, 8 m 0700025519

TXH 201V OKC50, 8 m 0700300556 SR-B 26V OKC50 3/8, 8 m 0700025523

TXH 201F, OKC50, 8 m 0700300557 SR-B 26FX OKC50, 8 m 0700025525

TXH 201 OKC25, 4 m 0700300558 SR-B 26 OKC50, 4 m Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800 0700025518

TXH 201F OKC25, 4 m 0700300559 SR-B 26FX OKC50, 4 m Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800 0700025524

TXH 201 OKC25, 8 m 0700300560 SR-B 26 OKC50, 8 m Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800 0700025519

TXH 251w OKC50, 4 m 0700300561 SR-B 20 OKC50, 4 m 0700025534

TXH 251wF OKC50, 4 m 0700300562 SR-B 20FX OKC50, 4 m 0700025536

TXH 251w OKC50, 8 m 0700300563 SR-B 20 OKC50, 8 m 0700025535

TXH 251wF OKC50, 8 m 0700300564 SR-B 20FX OKC50, 8 m 0700025537

TXH 401w OKC50, 4 m 0700300565 SR-B 400 OKC50, 4 m 0700025538

TXH 401w HD OKC50, 4 m 0700300566 SR-B 400 OKC50, 4 m 0700025538

TXH 401w OKC50, 8 m 0700300567 SR-B 400 OKC50, 8 m 0700025539

TXH 401w HD OKC50, 8 m 0700300568 SR-B 400 OKC50, 8 m 0700025539

TXH 121r OKC50, 4 m 0700300620 SR-B 9-R OKC50, 4 m 0700025559

TXH 121Fr OKC50, 8 m 0700300623 SR-B 9FX-R OKC50, 8 m 0700025562

TXH 151r OKC50, 4 m 0700300624 SR-B 17-R OKC50, 4 m 0700025563

TXH 151r OKC50, 8 m 0700300626 SR-B 17-R OKC50, 8 m 0700025564

TXH 201r OKC50, 4 m 0700300628 SR-B 26-R OKC50, 4 m 0700025567

TXH 201Fr OKC50, 4 m 0700300629 SR-B 26FX-R OKC50, 4 m 0700025569

TXH 201r OKC50, 8 m 0700300630 SR-B 26-R OKC50, 8 m 0700025568

TXH 201Fr OKC50, 8 m 0700300631 SR-B 26FX-R OKC50, 8 m 0700025570

TXH 251wr OKC50, 4 m 0700300632 SR-B 21-R OKC50, 4 m 0700025571

TXH 251wFr OKC50, 4 m 0700300633 SR-B 21FX-R OKC50, 4 m 0700025573

TXH 251wr OKC50, 4 m 0700300634 SR-B 21-R OKC50, 8 m 0700025572

TXH 251wFr OKC50, 8 m 0700300635 SR-B 21FX-R OKC50, 8 m 0700025574

TXH 401wr OKC50, 4 m 0700300636 SR-B 400-R OKC50, 4 m 0700025575

TXH 401wr OKC50, 8 m 0700300638 SR-B 400-R, OKC50, 8 m 0700025576

TXH 251W, 8 m Wheel Remote 0700300659 SR-B 21R, 8 m Heliarc Tylko maszyny Heliarc 0700025577

TXH 401W, 8 m Wheel Remote 0700300660 SR-B 400-R, 8 m Heliarc Tylko maszyny Heliarc 0700025579

TXH 251W, 8 m Flex Wheel Remote 0700300663 SR-B 21FX-R, 8 m Heliac Tylko maszyny Heliarc 0700025578

TXH 252w, 4 m 0700300855 SR-B 21, OKC50, 4 m 0700025544

TXH 252w, 8 m 0700300856 SR-B 21, OKC50, 8 m 0700025545

TXH 202, 4 m (Rebel 8-pin) 0700300857 SR-B 26, 4 m Rebel Tylko Rebel z elektrozaworem 0700025580
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Jednostki chłodzące i autotransformatory

EC 1000

Kompaktowa jednostka chłodząca do chłodzonych wodą uchwytów 
TIG. Nie wymaga zestawu przyłączeniowego ani narzędzi. 

Kompatybilny z Renegade ET 300i/ET 300iP.

CoolMidi 1000

Kompaktowa jednostka chłodząca do uchwytów chłodzonych wodą.

Kompatybilna z Aristo Mig 3001i i Origo Mig 3001i.

COOL 1

Jednostka chłodząca do uchwytów chłodzonych wodą. 
Kompatybilna  
z Origo Mig 4004i/5004i i Aristo Mig 4004i/Pulse.

CoolMini

Kompaktowa jednostka chłodząca do chłodzonych wodą uchwytów 
TIG. Kompatybilna z Caddy Tig 2200i i Caddy Tig 2200i AC/DC.

CoolMidi 1800

Jednostka chłodząca do uchwytów chłodzonych wodą.

Kompatybilna z Origo Tig 3000i AC/DC, Origo Mig C3000i i Aristo 
Mig C3000i.

OCE 2H

Jednostka chłodząca do uchwytów chłodzonych wodą. do 
spawania ręcznego i zmechanizowanego.

EC 1000 0445045880

Chłodziwo 10 l 0465720002

CoolMidi 1000 0460490880

Zestaw przyłączeniowy do Mig 3001i i Tig 3001i 0460685880

Czujnik przepływu cieczy 0456855881

Czujnik powrotu wody 0461203880

Chłodziwo 10 l 0465720002

COOL 1 0462300880

Czujnik przepływu cieczy 0456855881

Chłodziwo 10 l 0465720002

CoolMini 0460144880

Zestaw przyłączeniowy do Caddy Tig 2200i 0460509880

Chłodziwo 10 l 0465720002

CoolMidi 1800 0459840880

Czujnik przepływu cieczy 0456855881

Czujnik powrotu wody 0461203880

Chłodziwo 10 l 0465720002

OCE 2H 0414191881

Czujnik przepływu cieczy OCE-2 H 0414231880

Chłodziwo 10 l 0465720002

COOL 2

Jednostka chłodząca do uchwytów chłodzonych wodą. 
Kompatybilna  
z Warrior 400i/500i CC/CV i Aristo 500ix. 

* Samodzielna jednostka COOL 2 Standalone jest kompatybilna z 
urządzeniem Warrior 750i CC/CV.

TUA 2

Autotransformator do różnych napięć sieciowych kompatybilny z 
Aristo Tig 400i, Origo Tig 4300i AC/DC i Aristo Mig 5000i/U4000i/
U5000i. Możliwość samodzielnej pracy z rękojeściami.

COOL 2 0465427880

COOL 2, Standalone *

Chłodziwo 10 l 0465720002

TUA 2 0459145880

Rękojeść do TUA 2 ze śrubami mocującymi (wymagane 2) 0459307881
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Przecinarka Cutmaster® 60i z uchwytem SL60QD™ 
1Torch® stanowi idealne połączenie rezultatów dla 
klienta końcowego, zaawansowanych technologii 
i inteligentnej budowy. Zapewniająca wysoką moc i 
najkorzystniejszy w swojej klasie stosunek mocy do 
masy przecinarka Cutmaster 60i z uchwytem SL60QD 
1Torch odznacza się też najlepszą w swojej klasie 
długością łuku tnącego oraz najwydajniejszą i 
najbardziej zachwycającą obsługą niezależnie od 
zastosowania.

	■ �Zalecana wydajność cięcia 16 mm przy maksymalnym  
cięciu rozdzielającym powyżej 38 mm i przebijaniu 16 mm

	■ �Wyraźny ponadwymiarowy wyświetlacz z technologią  
optymalizacji gazu i wskaźnikiem zużycia materiałów 
spawalniczych

	■ �Wiodąca w branży 3-letnia gwarancja na zasilacz i roczna 
gwarancja na uchwyt

9-8215 9-8213

9-8218 9-8281

9-82419-8237

9-8237 9-8243

9-8235

9-8252
(60A)

9-8210
(60A)

9-8226 B
(60A)

9-8218

8-3487 8-3486

Wyświetlacz Cutmaster 
60i i wskaźnik 
krańcowego zużycia.

ESAB Cutmaster® 60i
Najkorzystniejszy w swojej klasie stosunek mocy do masy

Dane techniczne

Prąd cięcia 10 – 60 A, bezstopniowa regulacja

Zalecana wielkość agregatu prądotwórczego 15 kW (pełna moc)

Napięcie stanu jałowego (OCV) 300 V

Napięcie wejściowe 400 VAC +/- 10%, 50/60 Hz, 3 fazy

Znamionowy cykl pracy
50% przy 60 A
60% przy 50 A
100% przy 40 A

Pobór prądu 13,2 A przy 400 V

Wejściowy przewód zasilający i wtyczka 2,7 m

Przewód roboczy z zaciskiem masowym Przewód roboczy 6 m #8 z przyłączem 50 mm

Wymagany gaz Sprężone powietrze

Zakres temperatur pracy 0° – 50°C

Zakres wejściowego ciśnienia roboczego 
powietrza

6,2 – 8,6 bara

Wymagany przepływ powietrza (cięcie i 
żłobienie)

142 – 235 l/min

Zalecane cięcie 20 mm

Maksymalne cięcie rozdzielające 38 mm

Zdolność przebijania 20 mm

Cykl pracy uchwytu SL60QD 100% przy 60 A dla 190 l/min

Uchwyty – do stosowania z Cutmaster 60i
SL60QD 1Torch (w komplecie)  
SL60/SL100 1Torch  
SL100 1Torch Mechanized
SL100SLV 1Torch Automated

Wymiary dł. x szer. x wys. 536 x 199 x 359 mm

Masa 16,8 kg

	■ �Moc znamionowa 7,6 kW, 50% cykl pracy przy 60 A, 
zbudowany z myślą o przenośności i trwałości dzięki 
integralnej konstrukcji z wieloma uchwytami

	■ �Szybkozłączka SL60QD 1Torch z rozwiązaniem ATC® 
(Advanced Torch Connector) do zmieniania zespołu 
rękojeści uchwytu albo przewodów uchwytu, w zależności 
od wyboru i wykorzystująca opatentowaną technologię 
SureLok®; dostępna także jako uchwyt RPT

Dane do zamówienia – systemy

Opis Numer części

ESAB Cutmaster 60i 3 fazy z uchwytem SL60QD 1Torch 6,1 m z głowicą 75° 0559156304

ESAB Cutmaster 60i 3 fazy z uchwytem SL60QD 1Torch 15,2 m z głowicą 75° 0559156314

ESAB Cutmaster 60i 3 fazy tylko zasilacz 0559356304

Uchwyty

Uchwyt SL60QD i przewód 20' (6,1 m) z głowicą 75° 7-5620

Uchwyt SL60QD i przewód 50' (15,2 m) z głowicą 75° 7-5650

Zespół rękojeści uchwytu SL60QD z głowicą 75° (bez przewodów) 7-5681

Przewód SL60QD 20' (6,1 m) 4-5620

Przewód SL60QD 50' (15,2 m) 4-5650

Uchwyt SL100 Mechanized 5' (1,5 m) korpus 180° 7-5213

Uchwyt SL100 Mechanized 10' (3,0 m) korpus 180° 7-5214

Uchwyt SL100 Mechanized 25' (7,6 m) korpus 180° 7-5215

Uchwyt SL100 Mechanized 50' (15,2 m) korpus 180° 7-5216

Zawartość pakietów: Zasilanie Cutmaster 60i, uchwyt SL60QD 75° z przewodem 6,1 m, przewód 
roboczy z zaciskiem masowym, zestaw części zamiennych, instrukcja obsługi i klucz do filtra.

SL60QD VOLTS
400 60

AMPS
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9-8215 9-8213

9-8218 9-8281

9-82419-8237

9-8237 9-8243

9-8235

9-8252
(60A)

9-8210
(60A)

9-8226 B
(60A)

9-8218

8-3487 8-3486

Cięcie kontaktowe 
Preferowany sposób cięcia cienkich blach – o grubości do 
6 mm. Zapewnia najlepszą jakość i prędkość cięcia oraz 
najwęższą szczelinę z niedużym zniekształceniem lub bez 
zniekształceń. Tradycyjnie cięcie kontaktowe było 
ograniczone do natężeń o wartości do 40 A. Dziś, dzięki 
technologii Thermal Dynamics TRUE Cut Drag Tip 
Series™ możliwe jest cięcie z prądem o wartości do 60 A. 
Aby uzyskać najlepsze wyniki, należy stosować nakładkę 
dyszy z końcówką uchwytu bezpośrednio stykającą się z 
ciętym materiałem (do 60 A).

Cięcie z odsunięciem 
Preferowany sposób cięcia metali o grubości powyżej 6 mm 
z prądem o natężeniu powyżej 60 A. Zapewnia maksymalną 
widoczność i dostępność. Nakładka dyszy do cięcia z 
odsunięciem (końcówka uchwytu w odległości 3 do 6 mm 
od ciętego materiału). Użyj korpusu nakładki dyszy wraz z 
deflektorem, aby wydłużyć żywotność części i zwiększyć 
odporność na odbijane ciepło. Połączenie to zapewni 
rezultaty cięcia podobne do uzyskiwanych w przypadku 
jednoczęściowej nakładki dyszy i ułatwi przechodzenie do 
żłobienia lub cięcia kontaktowego z osłoną.

Cięcie kontaktowe z osłoną 
Ten przyjazny dla operatora sposób cięcia umożliwia 
stosowanie prądu o natężeniu od 70 do 120 A z 
zachowaniem stałego odsunięcia. Jeśli grubość metalu 
przekracza 6 mm, wystarczy po prostu przeciągnąć 
osłonę dyszy tak, aby zetknęła się z ciętym materiałem. 
Korpus nakładki dyszy z osłoną dyszy dopasowaną do 
natężenia prądu. Stosowanie tego sposobu nie jest 
zalecane do cięcia cienkich blach.

Żłobienie 
Proste usuwanie metalu uchwytem z dołączoną końcówką 
do żłobienia ustawioną pod kątem prowadzenia 35°–45°. 
Przy zachowaniu stałego odsunięcia żłobienie umożliwia 
tylko częściowy przetop materiału, usuwając metal z 
powierzchni. Ilość usuwanego materiału i profil żłobienia 
zależą od natężenia prądu, prędkości jazdy, odsunięcia, 
kąta prowadzenia i wielkości końcówki. Korpus nakładki 
dyszy można stosować zarówno z osłoną do żłobienia, jak 
i z deflektorem. Możliwe jest też stosowanie 
jednoczęściowej nakładki dyszy.

Części eksploatacyjne i zamienne 1Torch

Opis Numer części

Wydłużająca żywotność elektroda Cutmaster Black Series 9-8214

Pierwszy wkład 9-8213

Prowadnica cięcia z odsunięciem 9-8281

Nakładka dyszy 9-8218

Nakładka dyszy Max Life 9-8237

Osłona dyszy do żłobienia 9-8241

Osłona dyszy (tylko cięcie kontaktowe) 9-8235

Deflektor osłony dyszy 9-8243

Końcówka – cięcie kontaktowe (60 A) 9-8252

Końcówka – odsunięcie (60 A) 9-8210

Końcówka – żłobienie „A”, (maks. 40 A), profil: płytki/wąski 9-8225

Końcówka – żłobienie „B”, (50 – 100 A), profil: głęboki/wąski 9-8226

Końcówka – żłobienie „C”, (60 – 120 A), profil: umiarkowany/umiar-
kowany

9-8227

Końcówka – żłobienie „D”, (60 – 120 A), profil: płytki/szeroki 9-8228

Dane techniczne cięcia

Grubość płyty Zalecana prędkość cięcia Maksymalna prędkość cięcia

6 mm 2030 mm/min 2794 mm/min

13 mm * 660 mm/min 914 mm/min

16 mm ** 480 mm/min 610 mm/min

19 mm 360 mm/min W przypadku konkretnego zastosowania prosimy o kontakt z ESAB

25 mm 150 mm/min W przypadku konkretnego zastosowania prosimy o kontakt z ESAB

32 mm 110 mm/min W przypadku konkretnego zastosowania prosimy o kontakt z ESAB

38 mm 110 mm/min Maksymalne cięcie rozdzielające 

* Zalecane	 ** Zdolność przebijania

1Torch: przewodnik po materiałach spawalniczych i częściach

ESAB Cutmaster® 60i

Opcje i akcesoria

Opis Numer części

Cutmaster MechPak, 25 ft. (7,6 m) 7-7725

Cutmaster MechPak, 50 ft. (15,2 m) 7-7750

Zestaw części eksploatacyjnych Cutmaster Black Series 5-0061

Zestaw prowadnicy do cięcia (Deluxe) 7-8910

Zestaw prowadnicy do wycinania okręgów 7-3291

Klucz do filtra 9-9675

Przedłużacz do ręcznego manipulatora 25 ft. (7,6 m) 7-7744

Przedłużacz przewodu, 15 ft. (4,6 m) 7-7544

Przedłużacz przewodu, 25 ft. (7,6 m) 7-7545

Przedłużacz przewodu, 50 ft. (15,2 m) 7-7552

Skórzane osłony przewodu, 20 ft. (6,1 m) 9-1260

Wielofunkcyjny wózek 7-8888

Zestaw prowadnicy do wycinania promieniowego/walców 7-7501

Pilot podwieszany zdalnego sterowania 20 ft. (6,1 m) 7-3460

Zestaw jednostopniowego filtra powietrza 7-7507

Prowadnica cięcia po linii prostej 7-8911

Zestaw dwustopniowego filtra powietrza 9-9387

Przewód roboczy #8 z zaciskiem masowym i wtyczką 50 mm 9-9692
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9-8215 9-8213

9-8218 9-8281

9-82419-8237

9-8237 9-8243

9-8235

9-8252
(60A)

9-8210
(60A)

9-8226 B
(60A)

9-8218

8-3487 8-3486

Wymiana materiałów 
spawalniczych

Głowica uchwytu

Materiały spawalnicze SL60

ZAAWANSOWANE ZŁĄCZE UCHWYTU (ATC)
Konstrukcja szybkozłącza ATC zapewnia dodatkową elastyczność w niemal każdym systemie plazmowym. 
Przejście na uchwyt maszynowy, wymiana uszkodzonej jednostki czy zmiana długości przewodów zajmuje niewiele 
czasu i nie wymaga użycia narzędzi.

Przedłużacze przewodów uchwytu ATC oferują elastyczność pracy w zakresie do 30,4 m od źródła zasilania. 
Złącze ATC umożliwia łatwe dodawanie lub usuwanie całkowitej długości przewodu uchwytu w zależności od 
wymagań.

9-8215 9-8213

9-8218 9-8281

9-82419-8237

9-8237 9-8243

9-8235

9-8252
(60A)

9-8210
(60A)

9-8226 B
(60A)

9-8218

8-3487 8-3486

ZALETY 

	■ ��Ergonomiczna rękojeść ze spustem 

	■ ��Łatwa wymiana części eksploatacyjnych, mniej części  

	■ ��Nowa opcja zaawansowanego złącza uchwytu (ATC)

	■ �Doskonałe współczynniki cięcia także przy wyższych 
prędkościach

	■ ��Roczna gwarancja

1TORCH SL60/SL60QD/SL100

Dane do zamówienia 

Opis Numer części

Uchwyt SL60QD i przewód 6,1 m z głowicą 75° 7-5604

Uchwyt SL60QD i przewód 15,2 m z głowicą 75° 7-5605

Zespół rękojeści uchwytu SL60QD z głowicą 75° (bez przewodów) 7-5680

SL60QD przewód 6,1 m 4-5604

SL60QD przewód 15,2 m 4-5605

Uchwyt SL60 i przewód 6,1 m z głowicą 75° 7-5204

Uchwyt SL60 i przewód 15,2 m z głowicą 75° 7-5205

Uchwyt SL60 i przewód 6,1 m z głowicą 90° 7-5260

Uchwyt SL100 1,5 m, korpus 180° 7-5213

Uchwyt SL100 3,0 m, korpus 180° 7-5214

Uchwyt SL100 7,6 m, korpus 180° 7-5215

Uchwyt SL100 15,2 m, korpus 180° 7-5216

Dane techniczne*  SL60 / SL60QD 1Torch

Prąd cięcia, A 20 – 80

Zakres wejściowego ciśnienia roboczego 
powietrza

6,2 – 8,6 bara

Wymagany przepływ powietrza 142 – 235 l/s 

Cykl pracy 100% przy 60 A

Ciśnienie powietrza w uchwycie 5,2 bar

Zużycie powietrza przez uchwyt 190 l/s 

*Dane techniczne mogą ulec zmianie.

Dane techniczne*  SL100 1Torch

Prąd cięcia, A 20 – 120

Zakres wejściowego ciśnienia roboczego 
powietrza

6,2 – 8,6 bara (90 – 125 psi)

Wymagany przepływ powietrza 142 – 235 l/s 

Cykl pracy 100% przy 100 A

Ciśnienie powietrza w uchwycie 5,2 bara

Zużycie powietrza przez uchwyt 190 l/s

Nakładka dyszy wydłużająca żywotność	

Nakładka dyszy	

Końcówka	
	

Pierwszy wkład	

Elektroda	

Osłona dyszy do 
żłobienia	
	

Deflektor	

Osłona dyszy do cięcia 
kontaktowego	
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UCHWYTY PLAZMOWE

ZALETY PT-38

	■ ��Ergonomiczna rękojeść zwiększa wygodę obsługi 

	■ ��Duży przełącznik ułatwia obsługę podczas  
pracy w rękawicach ochronnych 

	■ ��Nowa technologia przepływu wstecznego 

	■ ��Prosta wymiana części eksploatacyjnych, mniej części  

	■ ��Wytrzymałe odciążenie 

	■ ��Zmiana uchwytu bez stosowania narzędzi

PT-38

PT-37
Mechanizacja 

Opis Numer części

Interfejs CNC z przewodem 15,2 m 0558 004 215

Zestaw plug-and-play do mechanizacji 0558 007 885

Zdalne sterowanie 0558 008 349

Uchwyt plazmowy PT-37 

Opis Numer części

PT-37, ze stelażem, przewód 7,6 m 0558 004 862

PT-37, bez stelaża, przewód 5,2 m 0558 004 895

Wspornik uchwytu 0558 005 926

Dane do zamówienia PT-38

Opis Numer części

Uchwyt plazmowy PT-38 – 7,6 m 0558 006 786

Uchwyt plazmowy PT-38 – 15,2 m 0558 006 787

Bez materiałów spawalniczych

Akcesoria

Zestaw materiałów spawalniczych 60 A 0558 008 419

Zestaw materiałów spawalniczych 90 A 0558 007 640

Zestaw do prowadzenia uchwytu Deluxe (do okręgów Ø 45–1060 mm) 0558 003 258

Podstawowy zestaw do prowadzenia uchwytu (do okręgów Ø 45–750 mm) 0558 002 675

Materiały spawalnicze do uchwytu dostarczane z PowerCut™900

Osłona termiczna 0558 008 094

Dysza 60 A 0558 008 417

Dysza 40 A (cięcie kontaktowe) 0558 007 682

Elektroda 0558 005 220

Dyfuzor gazu 30-70 A 0558 005 217

Prowadnica cięcia z odsunięciem 0558 008 592

Osłona termiczna do żłobienia* 0558 008 591

Dysza do żłobienia*  0558 008 588

*Tylko do żłobienia przy użyciu PowerCut™ 900

Materiały spawalnicze do uchwytu dostarczane z PowerCut™1600

Osłona termiczna 0558 008 094

Dysza 90 A 0558 007 680

Dysza 70 A 0558 005 219

Dysza 40 A (cięcie kontaktowe) 0558 007 682

Elektroda 0558 005 220

Dyfuzor gazu 30-70 A 0558 005 217

Dyfuzor gazu 90 A** 0558 004 870

Prowadnica cięcia z odsunięciem 0558 006 614

Osłona termiczna do żłobienia ** 0558 008 186

Dysza do żłobienia ** 0558 007 681

** Tylko do żłobienia przy użyciu PowerCut™ 1600
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PT-38

Podstawowy zestaw prowadnic kołowych 
do PT-38 

Pakiet uchwytu Deluxe do cięcia okręgów Ø od 45 do 1060 mm. Środek jest mocowany 
za pomocą trzpienia, magnesu lub przyssawki. Nadaje się też do cięcia prostego.  Zestaw materiałów 

spawalniczych do PT-38 

PT-26PT-39

Dane do zamówienia PT-39

Opis Numer części

Zamienny uchwyt PT-39 PC400 4,5 *) 0558 010 576

Zamienny uchwyt PT-39 PC700 7,6 *) 0558 011 580

*) Części eksploatacyjne należy zamawiać oddzielnie

Akcesoria do PT-39

Zestaw części eksploatacyjnych 50 A 0558 010 585

Zestaw części eksploatacyjnych 20–30 A 0558 010 586

Części eksploatacyjne do PT-39

Elektroda 0558 005 220

Przegroda wirowa 30–80 A 0558 005 217

Dysza 20–30 A 0558 011 620

Dysza 50 A 0558 004 878

Osłona termiczna, CE 0558 011 868

Prowadnica cięcia z odsunięciem 0558 010 581

Dane do zamówienia PT-26

Opis Numer części

Uchwyt plazmowy PT-26 – 7,6 m – 70°  0558 002 208

Uchwyt plazmowy PT-26 – 15,2 m – 70°  0558 002 209

Uchwyt plazmowy PT-26 – 7,6 m – 90° 0558 004 031

Uchwyt plazmowy PT-26 – 15,2 m – 90° 0558 004 032

Uchwyt prosty do mechanizacji PT-26 – 7,6 m 0558 002 320

Uchwyt prosty do mechanizacji PT-26 – 15,2 m 0558 002 321

Akcesoria do PT-26

Zestaw materiałów spawalniczych 150 A 0558 002 864

Zestaw materiałów spawalniczych 300 A do Deuce Pack 0558 004 030

Skórzana osłona węża uchwytu 7,6 m 0558 002 921

Skórzana osłona węża uchwytu 15,2 m 0558 002 922

Akcesoria do PT-26 – żłobienie

Dysza do żłobienia 200 A 0558 003 718

Dysza do żłobienia 300 A 0558 003 795

Osłona termiczna do uchwytu 0558 003 797

Skórzana osłona, patrz wyżej

Materiały spawalnicze do PT-26

Górny o-ring korpusu uchwytu  0558 003 721

Dolny o-ring korpusu uchwytu  0558 003 720

Uchwyt elektrody plus o-ring 0558 003 707

Górny o-ring uchwytu elektrody  0558 003 708

Dolny o-ring uchwytu elektrody  0558 003 709

Rura przegrodowa  0558 003 710

Izolator plus o-ring  0558 003 711

O-ring izolatora 0558 003 712

Elektroda, powietrze, N
2
, N

2
/H 0558 003 722

Elektroda, Ar/H 0558 003 723

Dysza 50 A (z o-ringiem)  0558 003 716

Dysza 150 A (z o-ringiem) 0558 003 717

Dysza 250 A (z o-ringiem) 0558 003 798

Dysza 300 A (z o-ringiem) 0558 003 794

Górny o-ring elektrody 0558 003 724

Dolny o-ring elektrody 0558 003 725

Prowadnica cięcia z odsunięciem 0558 003 713
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