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Jako wytworey i przyjaciele wytworcow tworzymy
wspaniate dzieta. Zadne z nich nie bytoby mozliwe bez

udziatu nas wszystkich — spawaczy, dystrybutorow,

DRAPACZE inzynieréw — i naszych
CHMUR. narzedzi pracy.
SAMOCHODY W obszarze spawania
TURBINY i wytwarzania,
WIATROWE. posiadane przez nas
PLATFORMY umiejetnosci | codziennie
WIERTNICZE.

sg niesamowicie zroznicowane. Tym, co pozostaje

wykonywane prace

niezmienne i co sktania nas do siegania po wiecej jest
nasze zaangazowanie w prace i w to, jak

wytworstwo posuwa Swiat naprzod.

Wspodlnie ksztattujemy przysztos¢ spawania i ciecia.
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// URZADZENIA SPAWALNICZE

Procesy spawania ftukowego

Spawanie tukowe elektroda topliwa w ostonie gazéw
(GMAW, MIG/MAG)

Ta najelastyczniejsza metoda
faczenia metali wykorzystuje
tuk elektryczny powstaty
miedzy spawanym detalem

a drutem elektrodowym ciagle
przesuwanym przez podajnik
drutu poprzez uchwyt.
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GMAW

tuk sukcesywnie stapia
elektrode, tworzac
¢ y jeziorko spawalnicze.

Odpowiedni gaz lub mieszanina
gazow
chroni jeziorko spawalnicze przed wptywem atmosfery.

Zalety metody GMAW to wysoka wydajnos¢ stopiwa i szybkosé
spawania, doskonata jako$¢ spoiny, minimalne odksztatcenia
obrabianego detalu i brak strat ogarkéw.

Metoda GMAW obejmuje kilka ré6znych odmian. Wybor
odpowiedniej techniki zalezy zasadniczo od grubosci
obrabianego detalu i pozycji spawania:

Spawanie tukiem zwarciowym ( krétki tuk zwarciowy)

Odznacza sie niewielkim szybko krzepngcym jeziorkiem
spawalniczym. Metal jest przenoszony z elektrody do jeziorka
poprzez cykliczne zwarcia. Metoda ta wykorzystuje druty

o niewielkich srednicach z zastosowaniem pradu o niskim
natezeniu i napieciu. kuk zwarciowy jest wykorzystywany do
spawania cienkich blach we wszystkich pozycjach i spawania

kuk natryskowy

Metal elektrody jest przenoszony do jeziorka spawalniczego
w postaci odrebnych kropel. Wydajnos¢ stopiwa jest wysoka
przy niewielkiej liczbie lub catkowitym braku rozpryskéw.

W potaczeniu z drutem litym metoda ta jest stosowana do
spawania detali o grubosci 6mm gtownie do spawania w
pozycji PAi PB

Impulsowy tuk natryskowy

Natezenie pradu spawania jest szybko przetaczane miedzy
wysoka a niskg wartoscia. Metal jest przenoszony na detal tylko,
gdy natezenie jest wysokie. Wysoki prad szczytowy zapewnia
doskonatg stabilno$¢ tuku. Okres niskiego natezenia pradu
utrzymuje tuk i obniza $rednie natezenie pradu, umozliwiajac
spawanie materiatdbw o mniejszej grubosci i spawanie we
wszystkich pozycjach przy uzyciu drutéw elektrodowych

o $rednicach wigkszych niz bytoby to mozliwe w innych
przypadkach.

Drut rdzeniowy (FCAW, MCAW)

Elektroda ma posta¢ tasmy zawierajgcej w sobie rdzen

z topnika i metal, ktéry chroni i uszlachetnia jeziorko
spawalnicze oraz kontroluje ksztatt Sciegu. Niektére

druty rdzeniowe mozna stosowac¢ bez zewnetrznego

gazu ostonowego. Druty o mniejszych srednicach mozna
wykorzystywaé¢ do spawania we wszystkich pozycjach. Dodatek
topnika, stopu i materiatéw zuzlotwérczych umozliwia czesto
uzyskanie wysokich wydajnosci stopiwa, wyzszych predkosci
spawania i sprawniejszego spawania we wszystkich pozycjach
w poréwnaniu z drutami litymi. Zalety te sprawiaja, ze drut
rdzeniowy jest domysinym materiatem w wielu zastosowaniach
w intensywnej produkcji.
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Spawanie elektroda otulona (SMAW, MMA)

W tej pierwszej praktycznej
metodzie spawania tukowego
tuk elektryczny jest wytwarzany
miedzy pretem a spawanym
detalem. Pret jest pokryty
materiatami wytwarzajgcymi
gaz i tworzacymi zuzel w celu
ochrony jeziorka spawalniczego
i krzepngcego stopiwa przed
wptywem atmosfery.

( X

SMAW

\ S

Powtoka moze by¢ tez zrédtem
skfadnikéw stopowych

i uszlachetniajacych, a zuzel pomagac¢ w ksztattowaniu
$ciegu, zwlaszcza w przypadku spawania w pozycji pionowej
i okapowej.

Dostepne elektrody umozliwiaja spawanie wigkszosci rodzajow
stali weglowych, niskostopowych,

i nierdzewnych, niektorych metali niezelaznych, a takze
wykonywanie réznego rodzaju prac naprawczych

i konserwacyjnych.

Niewymagajgce prace sg czesto wykonywane przy zasilaniu
pradem przemiennym podawanym przez niskokosztowe
transformatory. Prace produkcyjne zwykle wymagaja zasilania
pradem statym

podawanym przez wydajne prostowniki.

Spawanie tukowe elektroda wolframowa w ostonie gazéw
(GTAW, TIG)

7 )

GTAW

We wprowadzonej przez

firme ESAB metodzie GTAW
temperatura spawania

jest generowana przez tuk
elektryczny miedzy niezuzywalng
elektroda wolframowa,

a spawanym detalem. tuk i detal
sg osfaniane przez obojetny gaz,
najczesciej argon.

\ 4 Ewentualne materiaty
spawalnicze

sg dodawane oddzielnie.
Poniewaz metoda ta wykorzystuje catkowicie obojetny gaz
ostonowy, mozna jg stosowac do spawania niemal kazdego

metalu, a uzyskane spoiny majg najwyzsza jakos¢.

Dodatkowe informacje techniczne

Przedstawiciele serwisu technicznego firmy ESAB udzielg
odpowiedzi na wszelkie pytania. Zalecamy réwniez
skorzystanie z serii opublikowanych przez ESAB podrecznikéow
zawierajgcych wskazowki skutecznego stosowania metod
spawania tukowego.

Dostepne sg takze inne zrédta, ktére moga okazac sie bardzo
pomocne w osigganiu mozliwie najlepszych rezultatow.

W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt
z lokalnym przedstawicielem firmy ESAB.

6//



WYBIERZ MODEL REBEL IDEALNIE
PASUJACY DO ZASTOSOWANIA

Ten poradnik utatwia dokonanie wyboru urzadzenia, ktére bedzie
jak najlepiej spetniato konkretne wymagania. Odpowiedz po
namysle na nastepujace pytania i odczytaj znajdujace sie pod nimi
wskazowki dotyczace zdatnosci poszczegdlnych urzadzen.

Jakie napiecie wejsciowe dostepne jest w miejscu pracy?

Zasilanie jednofazowe sprawdza sie dobrze w przypadku drutéw litych 0,8-1,0 mm i krétkich spoin wykonywanych
drutem rdzeniowym 1,2 mm.

W przypadku spawania drutem 1,2 mm i wyzszych cykli pracy bardziej wskazany bytby system trojfazowy.

Gdzie urzadzenie bedzie najczesclej uzywane?
Do prac w terenie warto mie¢ urzadzenie przystosowane do szpul 5 kg (200 mm). Dla warsztatow z wiekszym
zuzyciem drutu lepiej wybraé¢ urzadzenie obstugujace szpule 18 kg (300 mm).

Jakiego rzedu moc wyjsciowa jest wymagana?
Wybér urzadzenia o wiekszej mocy wyjsciowej umozliwi korzystanie z drutéw o wiekszej srednicy i z drutow
rdzeniowych w srodowisku produkcyjnym.

Spawasz cienkie blachy?
Warto zastanowi¢ sie nad kupnem EMP 205ic AC/DC ze wzgledu na jego dodatkowe mozliwosci TIG. Czestotliw
do 400 Hz zapewnia lepsze skupienie fuku, a Puls DC TIG lepsza kontrole energii cieplnej nawet na cienkich mate

EMP 205ic AC/DC EMP 215ic

Napiecie wejsciowe Jednofazowe 110-230 V Jednofazowe 110-230 V

Prad wyjsciowy MIG/MAG MMA AG/DC (Tia) 205 A przy 25%
205 A przy 25% 170 A przy 25% 205 A przy 25%

Maksymalne natgzenie pradu 235 A 235 A

Srednica szpuli 200 mm 200 mm

Masa 25,5 kg (przenosna) 18,6 kg (przenosna)

Uktad napedowy 2-rolkowy, predkos¢ podawania drutu 11,9 m/min 2-rolkowy, predkos¢ podawania drutu 11,9 m/min

Rodzaj i Srednica drutu Stal niskostopowa 0,6-1,0 mm Stal niskostopowa 0,6-1,0 mm
Stal nierdzewna 0,8-1,2 mm Stal nierdzewna 0,8-1,2 mm
FCW 0,8-1,2 mm FCW 0,8-1,2 mm

Aluminium 1,0-1,2 mm Aluminium 1,0-1,2 mm
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EMP 235ic

Jednofazowe 110-230 V

230 A przy 25%

250 A
200-300 mm
28,6 kg

2-rolkowy, predkos¢ podawania drutu 17,8 m/min

Stal niskostopowa 0,6-1,0 mm
Stal nierdzewna 0,8-1,0 mm
FCW 0,8-1,2 mm

Aluminium 1,0-1,2 mm

EMP 320ic

Tréjfazowe 360-440 V
320 A przy 40%

350 A

200-300 mm

31,4 kg

4-rolkowy, predkos¢ podawania drutu 20,3 m/min
Stal niskostopowa 0,8-1,4 mm
Stal nierdzewna 0,8-1,4 mm
FCW 0,8-1,6 mm

Aluminium




Urzadzenia WIELO-
PROCESOWE
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Rebel™ EMP 205ic AC/DC i EMP 215ic GMAW‘ araw | smaw| | [ || || | %4
Przenosny system do prawdziwego spa- O N N e
wania wieloprocesowego

EMP 205ic AC/DC B True All-Process — doskonata wydajnosé w przemystowym spawaniu

metodami MIG/MAG, drutem litym i rdzeniowym, MMA (w tym elektrody
6010), DC TIG i AC TIG (EMP 205ic).

B System EMP 205ic AC/DC jest wyposazony w zaawansowane funkcje
TIG AC, takie jak: zajarzanie w wysokiej czgstotliwosci, regulacja
czestotliwosci do 400 Hz, rozszerzona kontrola balansu i przesunigcia
oraz podwajne natgzenie. DC TIG oferuje réwniez tryb impulsowy
z czgstotliwosciami do 500 Hz

B Wyjgtkowa technologia sMIG (,smart MIG”) nieustannie ,uczy sie”
techniki pracy spawacza i dostosowuje do niej, aby zapewnic¢ stabilnos¢
tuku i niezmiennie uzyskiwac spoiny o wysokiej jakosci. Zwieksza
ona takze wydajnosc¢ pracy doswiadczonych spawaczy i skraca czas
opanowania tajnikéw urzadzenia przez nowicjuszy

B Wytrzymata obudowa z pigcioma uchwytami oraz jednolita stalowa
konstrukcja umozliwiajg fatwe przenoszenie urzadzenia

B Wielojezyczny wyswietlacz TFT z 4 programowalnymi lokalizacjami
pamigci
dla kazdej metody, dostosowywaniem parametru Trim napigcia,
regulacjg indukcyjnosci, przed- i powyptywu gazu oraz konfiguracja
spawania punktowego

B Modele z serii Rebel sg dostarczane w stanie gotowym do pracy wraz
z profesjonalnymi akcesoriami

EMP 215ic Dane do zaméwienia
Rebel EMP 205ic AC/DC 0700300998
Rebel EMP 215ic 0700300985

Pakiet Rebel AC/DC EMP 205ic obejmuje Zrédio zasilania z przewodem sieciowym

3 m z wtyczkg, uchwyt MIG MXL 201 3 m, uchwyt TIG SR-B 26 z akcesoriami (3 tuleje
zaciskowe 1,6-3,2 mm, 3 korpusy tulei zaciskowej 1,6-3,2 mm, 1 diuga osfona tyina,
3 dysze ceramiczne i 3 zfote elektrody wolframowe 1,6-3,2 mm), przewdd powrotny

i zacisk 3 m, przewdd gazowy z szybkozigczem 4,5 m, rolki napedowe do drutu 0,6,
0,8i 1,0 mm, rury prowadnika do drutu 0,6, 0,8, 1,0 1,2 mm, grubosciomierz.

Pakiet rebel EMP 215ic obgjmuje zZrodfo zasilania z przewodem sieciowym 3 m

z wtyczkg, uchwyt MIG MXL 201 3 m, przewdd spawalniczy 3 m z uchwytem elektro-
dowym, drut OK Aristorod 12.50 5 kg, drut 0,8 mm, przewdd powrotny 4,5 m i zacisk,
przewdd gazowy 4,5 m z szybkoztgczem, rolki napedowe, koricowki pradowe i rury
prowadnika do drutu 0,6, 0,8 i 1,0 mm, grubosciomierz.

Rebel EMP 205ic AC/DC - dane techniczne

Napigcie wejsciowe Pobdr pradu wejsciowego Zakres nastaw Predkos¢ podawania drutu Moc znamionowa Zakres napigcia MIG/MAG

120/230 VAC 1 faza

0 —_ —_ 1 —_

+10%, 50/60 Hz 30 A (29,6 A) w 25% cyklu pracy 5-235A 2,0—-11,9 m/min 4,98 kVA (> 7 kVA generator) 12-26V
Znamionowy prad spawania Funkcje AC TIG DC Pulse
MIG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW)
205 A/24,3 V w 25% cyklu pracy 205 A/18,2 V' w 25% cyklu pracy 170 A/27,2 V w 25% cyklu pracy Zakres balansu 60 —90% 1-500Hz
150 A/21,5 V' w 40% cyklu pracy 125 A/15,0 V w 60% cyklu pracy 125 A/25,0 V w 60% cyklu pracy Zakres czgstotliwosci 25-400 Hz
125 A/20,3 V w 60% cyklu pracy 110 A/14,4 V w 100% cyklu pracy 100 A/24,0 V w 100% cyklu pracy Zakres przesunigcia Maks. nastawa A do min.
110 A/19,5 V w 100% cyklu pracy nastawy A-10 A
Napigcie stanu Znamionowy Sprawnosé Dtugosé przewodu Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
jatowego wspotczynnik sieciowego

mocy
68V 0,98 83% 18m |P23S 584 x 229 x 406 mm 25,5 kg

Dane techniczne Rebel EMP 215ic

Napigcie wejsciowe AT Zak.res _naplecla Predkos¢ podawania e Zakres napiecia MIG/ | Napigcie stanu jatowego
zasilania drutu MAG

120/230 VAC 1 faza 5-150A (120 V) . _ . 45KVA (120 V) B

+10%, 50/60 Hz 5-240A(230y) | 0-270VAC 20-11,9 m/min 7 KVA (230 V) 12-26V 68V

Znamionowy prad spawania Srednica drutu

MIG/MAG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW) Stal niskostopowa | 0,6 — 1,0 mm

130 A/20,5 V (120 V) w 20% cyklu pracy 130 A/15,2'V (120 V) w 40% cyklu pracy 90 A/23,6 V (120 V) w 40% cyklu pracy Nierdzewna 08-1,2mm

205 A/24,3 V (230 V) w 25% cyklu pracy 180 A/17,2 V(230 V) w 30% cyklu pracy 180 A/27,2 V (230 V) w 25% cyklu pracy FCW 08-1,2mm

Aluminium 1,0-1,2mm

Maksymalne n_a tezenie Maks. grubosé blach Wtyczka zasilania Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa

pradu spawania

235A 9,5mm Wtyczka 230 V, 16 A IP23S 584 x 229 x 406 mm 18,2 kg



http://esab.com/rebel

A
ESAB °
Ay

GMAW | | GTAW | |smaw L0

Rebel™ EMP 235ic,
i EMP 320ic

Pakiety przemystowe, wieloprocesowe

‘ eC0

PHASE PHASE

B Prawdziwa wieloprocesowos$¢ — doskonata wydajnosé spawania MIG, TIG
i MMA

EMP 235ic B Wazace 28,6 i 31,4 kg urzadzenia mozna podnies¢ recznie lub przewozi¢ na

wozku w dowolne miejsce

B Wysoki cykl pracy w potaczeniu z solidnym 4-rolkowym podajnikiem drutu
zapewnia rownoczesnie wysoka predkosc i moment obrotowy, dzieki czemu
urzadzenia idealnie nadaja sie do trudnych zadan.

B Mozliwos¢ regulacji przed- i powyptywu gazu oraz rampy narastania/opadania
pradu spawania umozliwia petne wykorzystanie potencjatu MMA z elektrodami
o $rednicy do 5 mm oraz zapewnia rewelacyjng wydajnos¢ Lift TIG

B Réwnoczesnie mozna podiaczy¢ dwa wloty gazu, jeden do MIG i jeden do
TIG. Wbudowany zawdr elektromagnetyczny gazu TIG z przodu urzadzenia
zastepuje zawor reczny na uchwycie TIG.

EMP 320ic Dane do zaméwienia

Rebel EMP 235ic 0700300989

Rebel EMP 320ic, bez uchwytu 0700300991

Rebel EMP 320ic, plus PSF 3153 m 0700303883

Rebel EMP 320ic, plus PSF 315 4 m 0700303884

Pakiet rebel EMP 235ic obejmuje Zrddfo zasilania z przewodem sieciowym 3 m z wtyczka,
uchwyt MIG MXL 271 3 m, przewdd spawalniczy 3 m z uchwytem elektrodowym, przewdd
powrotny 4,5 m i zacisk, przewdd gazowy 4,5 m z szybkoztaczem, rolki napedowe, koricOwki
pradowe i rury prowadnika do drutu 0,6, 0,8 i 1,0 mm, grubosciomierz.

Pakiet EMP 320ic obejmuje Zrédfo zasilania z przewodem sieciowym 3 m z wtyczka, prze-
waod powrotny i zacisk 4,5 m, przewdd gazowy z szybkoziaczem 4,5 m, rolki napedowe do
drutu 0,8, 1,0 1,2 mm, rury prowadnika do drutu 0,8, 1,0 1,2 mm, grubosciomierz.

Dane techniczne Rebel EMP 235ic

Napigcie wejsciowe Zakres nastaw Predkosé podawania drutu | Moc znamionowa Zakres napigcia MIG/MAG | Napiecie stanu jatowego
120/230 VAC 1 faza 5-150A (120 V) B . 4,5KVA (120 V) B
+10%, 50/60 Hz 5-250 A (230 V) 20178 m/min 7 KVA (230 V) 148-26V 68V
Znamionowy prad spawania Srednica drutu
MIG/MAG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW) E}g'ré‘z'ztfrf:’powa gg B ] 8 m
100 A/19 V (120 V) w 40% cyklu pracy 130 A/15,2 V (120 V) w 40% cyklu pracy 85 A/23,4 V (120 V) w 40% cyklu pracy oW OY8 _q '2 mm
0, 0, 0, ) Il
195 A/24V (230 V) w 40% cyklu pracy 240 A/19,6 V (230 V) w 40% cyklu pracy 210 A/28,4 V (230 V) w 25% cyklu pracy Auminium 10-12mm
L EIE D Diugos¢ przewodu
natezenie pradu Maks. grubos¢ piyty Wtyczka zasilania sie(?iowepo Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
spawania g
250 A 12,7 mm Wtyczka 230V, 16 A 3m 1P23S 673 x 292 x 495 mm 28,6 kg
Dane techniczne Rebel EMP 320ic
Napigcie wejsciowe Zakres nastaw LS T Zakres napigcia zasilania Zakres napigcia MIG/MAG _Naplecle stanu
drutu jatowego
400 VAC 3 fazy . .
+10%, 50/60 Hz 5-350 A (EMP 320ic) 2,0 —20,3 m/min 360 — 440 VAC 14,8-34V 68V
Znamionowy prad | a6 (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW) $rednica drutu
spawania
320 A/23V w40% cyklupracy | 320 A/23V w 40% cyklu pracy | 300 A/32 V w 40% cyklu pracy ﬁf:r' dr‘z':\fv‘:f;opowa/ 0.8-1.4mm
EMP 320ic 265 A/27 V' w 60% cyklu pracy 265 A/21 V w 60% cyklu pracy 255 A/30 V' w 60% cyklu pracy EMP 320ic oW 0,8-1,6mm
200 A724 V' w 100% cyklu pracy 200 A/19 V w 100% cyklu pracy 180 A727 V w 100% cyklu pracy Auminium 1,0-1,4mm
IV!aksymaIne natg;e- Maks. grubos¢ blach Wtyczka zasilania D.h' g_osc T Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
nie pradu spawania sieciowego
350 A (EMP 320ic) 12,7 mm Wtyczka CEE 16 A 3m IP23S 673 x 292 x 495 mm 31,4 kg
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Seria Rebel™, akcesoria

L. . EMP 205ic AC/DC . "
Opcje i akcesoria EMP 215ic EMP 235ic EMP 320ic
]
7 hwyt TIG ET17v, 4 A -pi
0700300869 Uchwyt TIG v, 4 m (przytacze 8-pinowe) EMP 2150)
0700025580 Uchwyt SR-B 26 TIG, gaz, OKC50, 4 m . ] ]
(EMP 205ic AC/DC)
0700025581 Uchwyt SR-B 26 TIG, gaz, OKC50, 8 m u u ]
(EMP 205ic AC/DC)
O' 0700025589 Uchwyt SR-B 26FX-R TIG, gaz, OKC50, elastyczna gtowica, zdalny, l - -
S w 4m (EMP 205ic AC/DC)
L )
s % 0700025590 Uchwyt SR-B 26FX-R TIG, gaz, OKC50, elastyczna gtowica, zdalny, ] - -
s & 8m (EMP 205ic AC/DC)
§ 8 W4014450 Pedat TIG, w tym przewéd 4,5 m ] ] ]
o
o 0700025030 PSF 315 3 m (do FCW 1,2 mm) ]
S
=) 0700025220 MXL 201 3 m ]
0700025230 MXL 271 3 m (do FCW 1,2 mm) ] | ]
0700300872 Wozek 2-kotowy n ] |
0349313500 Wozek 4-kotowy ] ] ]
0700006900 Uchwyt elektrody, Handy 200 A z 25 mm?, 3 m, OKC50 ] u ]

Do spawania aluminium z MXL 271

0367556004 Rolka podajaca do aluminium 0,8 i 1,2 mm, rowek U

0464598880 Zestaw aluminiowej rurki wyprowadzajacej | ]

0700200091 Okfadzina z PTFE do drutu aluminiowego 0,8 -1,2 mm | |

Do spawania aluminium z PSF 315

0366550884 Okfadzina z PTFE, 3 m do drutu 1,0 mm

0366550886 Okfadzina z PTFE, 3 m do drutu 1,2 mm

0369557006 Rolka napgdowa, rowek U, do drutu 1,0/1,2 mm

0464659880 Rura prowadnika wyprowadzajacego z PTFE do drutu 1,0 mm

0464660880 Rura prowadnika wyprowadzajgcego z PTFE do drutu 1,2 mm

0558102643 Srodkowa rurka prowadnika
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Seria Rebel™, funkcje
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EMP 205 ac/DC EMP 235ic EMP 320ic

Funkcja MIG/MAG | ] | |
Funkcja MMA |} ] n
Funkcja LiftTIG ] [ | ]
Funkcja sMIG | | ] | |
Wielojgzyczny wyswietlacz TFT | | ] | |
Zasilanie jednofazowe (1ph) | ]

Zasilanie tréjfazowe (3ph) | |
Obstuga szpuli 200 mm | ] |
Obstuga szpuli 300 mm ™ n
2-rolkowy mechanizm podajnika L} n

4-rolkowy mechanizm podajnika | |
Zapamigtywanie ustawien spawania | ] | |
Regulacja indukcyjnosci | ] | |
Funkcja spustu 2t i 4t | ] | |
Plynna regulacja napiecia | ] |
Funkcja SCT (Short Circuit Termination) | ] |
Regulacja czasu upalania drutu | | ] | |
Przed- i powyptyw gazu (TIG i MIG/MAG) | | ] | |
Spawanie punktowe (MIG/MAG) | | u | |
DoraZna regulacja przeptywu gazu |
Dorazna regulacja posuwu drutu |
Start petzajacy n
Regulacja Hot start i Arc Force (MMA) | | ] | |
Regulacja narastania/opadania pradu (TIG) | | ] | |
Dwa zawory wlotowe gazu [ | ]
Zawdr wylotowy gazu TIG m ] | |

(EMP 205ic AC/DC)

IM0S300Hd
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Warrior™ 400i i 500i CC/CV

Wydajne urzadzenia wieloprocesowe

Warrior 500i z Robust Feed PRO,
Jjednostka chtodzaca i wézkiem

GMAW ’

cv

cCc

DC

PHASE

B Warrior™ to niezawodny sprzet do spawania wieloprocesowego
zaprojektowany do intensywnych prac z pradem o natezeniu do 500 A.

B Solidny i wytrzymaty — do zastosowan na otwartym powietrzu i we
wnetrzach w wymagajacych warunkach. W potaczeniu z Robust Feed
PRO urzadzenie Warrior, dzieki wytrzymatej i odpornej na warunki
atmosferyczne obudowie, stanowi idealne rozwigzanie wszedzie tam,
gdzie kluczowe znaczenie majg przeno$nosé i wytrzymatosc.

B Prosta obstuga - przejrzysty i intuicyjny interfejs uzytkownika
z pokrettami w celu szybkiej i tatwej regulacji w rekawicach umozliwia
niezwtoczne rozpoczecie pracy.

B Wysoki cykl pracy — do diugiego spawania w najrézniejszych
zastosowaniach

B Technologia inwertorowa — system Warrior zapewnia wyjatkowa
mobilnos¢, jakosc tuku i oszczednos$é energii — zalety, ktérych
oczekujesz od falownika. Dzieki zwigkszonej wydajnosci energetycznej
i mocy zamknietych w Izejszej, mniejszej oraz bardziej przenos$nej
konstrukcji Warrior zapewnia oczekiwang przez spawaczy prosta
funkcjonalno$¢ dostepna w konkurencyjnej cenie.

B Szeroki zakres tolerancji napiecia w celu dopasowania do wymagan
regionalnych.

Dane techniczne

Warrior 400i

Warrior 500i

Napigcie wejsciowe

380-415V 3 fazy + 10% 50/60 Hz

380-415V 3 fazy + 10% 50/60 Hz

Znamionowy prad spawania MIG/MAG (GMAW)

400 A/34 V w 60% cyklu pracy
300 A/30 V w 100% cyklu pracy

500 A/39 V w 60% cyklu pracy
400 A/34 V w 100% cyklu pracy

Znamionowy prad spawania TIG (GTAW)

400 A/26 V w 60% cyklu pracy
300 A/22 V' w 100% cyklu pracy

500 A/30 V w 60% cyklu pracy
400 A/26 V w 100% cyklu pracy

Znamionowy prad spawania MMA (SMAW)

400 A/36 V w 60% cyklu pracy
300 A/32 V' w 100% cyklu pracy

500 A/40 V w 60% cyklu pracy
400 A/36 V w 100% cyklu pracy

Zabezpieczenie - Bezpiecznik zwloczny 25A 32A
Zakres nastaw DC GMAW FCAW SMAW 16-400 A 16500 A
GTAW 5-400 A 5-500 A

56 V szczytowo (bez aktywacji VRD)

56 V szczytowo (bez aktywacji VRD)

LR L L ) 28V szczytowo (z aktywacja VRD) 28 V szczytowo (z aktywacja VRD)
Tryb oszczedzania energii 30w 30w
Znamionowy wspétczynnik mocy MIG/MAG 0,91 0,91

Sprawnosé przy maksymalnym natezeniu pradu (MIG/MAG)

90%

90%

Napigcie sterujace

42V, 50/60 Hz

42V, 50/60 Hz

Temperatura pracy 10-40°C 10-40°C

Klasa ochrony IP 23 IP 23

Klasa zastosowania S S

Wymiary dt. x szer. x wys. 712 x 325 x 470 mm 712 x 325 x 470 mm
Wymiary dt. x szer. x wys. z jednostka chtodzaca 712 %325 x 700 mm 712 x 325 x 700 mm
Masa 59 kg 59 kg

Masa (z jednostka chtodzaca) 74 kg 74 kg

Zalecane parametry dla ztobienia elektrodami weglowymi

Elektroda Napigcie min. Napigcie maks. Diugosc tacznika elektordy
6,0 mm 36V 49V
8,0 mm 39V 52V
50-76 mm
9,5mm 43V 52V
12,7 mm 48V (500i réwnolegle) 54V (500i réwnolegle)




Warrior™ 400i i 500i CC/CV
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Dane do zamdéwienia

Warrior 400i CC/CV

0465350884

Warrior 500i CC/CV

‘ 0465350883

Dostawa zawiera: Zrodfo zasilania, przewdd sieciowy 3 m i przewdd powrotny 5 m z zaciskiem.

Zestaw zdalnego
sterowania*

Numer czgsci: 0465424880
Do Zrédta pradu

Zestaw przedtuzajacy trz-
pienia podajnika

Numer czg$ci: 0465508880

Zestaw przedtuzajacy jest wymagany
w przypadku stosowania zestawu kétek
podajnika drutu

W potgczeniu z wézkiem.

Zestaw koétek
Numer czgéci: 0465416880

Jednostka chtodzaca
COOL 2

Numer czg$ci: 0465427880

Przycisk nozny FS002

Numer czg$ci: 0349030886
Wymaga zestawu wyjscia zdalnej
obstugi*

4-rolkowy zestaw jezdny

Numer czg$ci: 0349313450
Robust Feed, Warrior Feed

Poradnik wyboru systemu Robust Feed

. Przeplywo- . Zmecha- L .
Podajnik drutu Dang d? . chIt_)dzenle mierz gazu Wyjscie Push-pull nizowane ELP L e Zd?lne' Opcja zrddta zasilania
zamoéwienia ciecza X MIG/MAG obstugi
i grzatka (MIG)
0445800880
Wyjscie opcjo- ) ;
0445800881 X L | Warrior 400i CC/CV
Robust Feed PRO zﬁ;?]?a(fmgg;ﬁk Warrior 500i CC/CV
0445800882 X T Warrio 750i CC/CV
0445800883 X X

) Dostegpne systemy zdalnej obstugi M1, ATT i inne.

IM0S300Hd
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Warrior™ CC/CV, akcesoria

Opcje i akcesoria Warrior 400i, 500i Warrior 750i
Robust Feed PRO 0445800880 ] ]
Robust Feed PROW 0445800881 ] ]
Robust Feed PRO do prac morskich (w zestawie z przeptywomierzem gazu i grzatka) 0445800882 | |
Robust Feed PROw do prac morskich (w zestawie z przeptywomierzem gazu i grzatka) 0445800883 ] ]
Warrior Feed 304 0465250880 u | |
OI Warrior Feed 304w 0465250881 u | |
ow
E (;) Jednostka chtodzaca COOL 2 0465427880 | |
-g g Jednostka chtodzaca COOL 2, niezalezna 0465427881 | |
ﬁ ©  Chiodziwo 101, 0465720002 L L
§ e Waozek 4-kotowy (Robust Feed/Warrior Feed/Aristo Feed) 0349313450 u
Wozek 4-kotowy HD do wersji Warrior 750i Air 0446398880 ]
Wozek 4-kotowy HD do wersji Warrior 750i Air 0446270880 ]
Zestaw przedtuzajacy trzpien prowadzacy ¥ 0465508880 | |
Zestaw stabilizatora do ramienia przeciwwagi 0465509880 ]
Ramie przeciwwagi ? 0458705880 | |
Zestaw kotek, Zrodto zasilania 0465416880 ]
Szybkoztacze Marathon Pac F102440880 ]
Pilot AT1 0459491896 ] ]
Pilot AT1 CoarseFine 0459491897 | | | |
Pilot M1 0459491895 ]
Zestaw zdalnego gniazda, zrodto zasilania, 12p 0465424880 | |
Zestaw zdalnego gniazdka, podajnik, 23p ¥ 0465451880 | |
Zestaw przystawek zdalnej regulacji Miggytrac/Railtrac * 0465451881 | |
Przewdd zdalnego sterowania M1-5m 0459553880 ]
Przewdd zdalnego sterowania M1-10 m 0459553881 ]
Przewdd zdalnego sterowania M1-25 m 0459553883 ]
Przewdd zdalnego sterowania AN 8-12 biegunéw 5 m AT1/AT1 CF 0459552880 ] ]
Przewdd zdalnego sterowania AN 8-12 biegunéw 10 m AT1/AT1 CF 0459552881 ] ]
Przewdd zdalnego sterowania AN 8-12 biegunéw 15 m AT1/AT1 CF 0459552882 ] ]
Przewdd zdalnego sterowania AN 8-12 biegunéw 25 m AT1/AT1 CF 0459552883 | | | |
Przycisk nozny FS002 0349090886 | | | |
Arcair®K4000 CAB, uchwyt i przewdd, do intensywnych prac, (1000 A, 25 CFM) 61082008 | | | |
ArcairAirPro™X4000 CAG, zespdt uchwytu i przewodu 2,1 m — obrét 360° 61084008 | | | |
Przewdd przejsciowy OKC 0446507880 | |
Uchwyty MIG 3m 4m 5m
PSF 415, ze zlaczem euro 0700025040 0700025041 0700025042
PSF 515, ze ztgczem euro 0700025050 0700025051 0700025052
PSF 420W, ze ztaczem euro 0700025060 0700025061 0700025062
PSF 520W, ze zaczem euro 4 0700025070 0700025071 0700025072
Uchwyty TIG
Gama uchwytéw SR-B TIG, patrz oddziena strona.

" Zestaw przedfuzajgcy jest wymagany w przypadku stosowania zestawu kdtek podajnika drutu w potaczeniu z wézkiem.
2 Niekompatybilny z Robust Feed. Ramig przeciwwagi wymaga wozka 08349313450 i zestawu stabilizatora 0465509880.
9 Niekompatybilny z Robust Feed.

4 Z dwuobiegowym uktadem chfodzenia zapewniajgcym obnizenie temperatury, wigksza sprawnosc podawania drutu oraz ograniczenie liczby przestojow spowodowa-
nych koniecznoscia wymiany czesci eksploatacyjnych.
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Warrior™ 750i CC/CV

Wydajna spawarka wieloprocesowa

A
ESAB °
Ay

GMAW | | GTAW SMAW

cv

DC

cc

PHASE

Warrior 750i z Robust
Feed PRO

B Warrior™ to niezawodny sprzet do spawania wieloprocesowego
zaprojektowany do intensywnych prac, teraz dostepny z pradem
o natezeniu do 850 A.

B Prawdziwy pakiet wieloprocesowy — umozliwia ztobienie elektrodami
13 mm z niezréwnang wydajnoscia

B Technologia falownikowa — system Warrior zapewnia wyjatkowa
mobilnosé, jakose tuku i oszczednose energii — zalety, ktorych
oczekujesz od falownika, wraz ze zwigkszona wydajnoscia energetyczna
i wieksza moca.

B Wysoki cykl pracy — do diugiego spawania w najrézniejszych
zastosowaniach.

B Solidny i wytrzymaty — do zastosowan na otwartym powietrzu i we
wnetrzach w wymagajacych warunkach. W potaczeniu z Robust Feed
PRO urzadzenie Warrior, dzieki wytrzymatej i odpornej na warunki
atmosferyczne obudowie, stanowi idealne rozwigzanie wszedzie tam,
gdzie kluczowe znaczenie majg przeno$nosé i wytrzymatosc.

B Prosta obstuga - przejrzysty i intuicyjny interfejs uzytkownika
z pokrettami do szybkiej i tatwej regulacji w rekawicach umozliwia
szybkie rozpoczecie pracy.

B Szeroki zakres tolerancji napiecia w celu dopasowania do wymagan
regionalnych.

Dane techniczne
Znamio- Zabez- Znami Znamionowy wspot-
Napigcie wejsciowe Zakres nastaw nowa pieczenie namlom’)\!vaMI MA czynnik mocy
moc (zwioczne) DAL AL (MIG/MAG)
F’\(/,IIIEV/\I’;AAG (GMAW/ 15-820A,8-44V
380-415V 3 fazy + 10% 50/60 Hz 15-820 A 25,2 KVA 70A 91% 0,91
MMA (SMAW) 8820 A
TIG (GTAW)

. 5 Napigcie stanu Tryb
Znamionowy prad spawania jatowego oszczgdzania energii
Ztobienie tukiem weglowym (CAG) | MIG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW)

850 A/44 V' w 35% cyklu pracy - - - 94VDC 31w

820 A/ 44V w 60% cyklu pracy 820 A/ 44V w 60% cyklu pracy 820 A/ 34V w 60% cyklu pracy 820 A/44 \ w 60% cyklu pracy

750 A/ 44V w 100% cyklu pracy | 750 A/ 44V w 100% cyklu pracy | 750 A/ 34V w 100% cyklu pracy | 750 A/44 V w 100% cyklu pracy

Przewod sieciowy Klasa ochrony Temperatura pracy Wymiary dt. x szer. x wys. Masa

4x16 0 mm? P23 0d -10 do 40°C 850 x 415 x 637 mm 97 kg
‘ Dane do zaméwienia
‘ Warrior 750i CC/CV 0445555880

Dostawa zawiera: Zrodfo zasilania, przewdd sieciowy 3 m i przewdd powrotny 5 m z zaciskiem.

N
i
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Zestaw jezdny do wersji Air
Numer czgsci: 0446398880

Zestaw jezdny do wersji Water
Numer czgci: 0446270880

Jednostka chtodzaca COOL 2,
niezalezna

Numer czg$ci: 0465427881

Przewdd przejsciowy OKC

Numer czg$ci: 0446507880
Zamawiac razem z przewodami 70 mm? i 95
mm? w celu potaczenia ucha z OKC.
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Aristo’ 500ix

Przenosne wieloprocesowe zrodto prgdu spawania

Aristo 500ix z Robust Feed U6,
Jjednostka chfodzacg i wozkiem

GTAW o2

cv
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PHASE

Aristo 500ix to przenosne przemystowe zrédfo zasilania impulsowego
0 wytrzymatej i niezawodnej konstrukcji mechanicznej. W potaczeniu
z podajnikiem Robust Feed U6 lub Pulse to doskonate rozwigzanie,
ktore sprawdzi sie w wymagajacych zastosowaniach obejmujacych
spawanie impulsowe.

Zaawansowane impulsowanie umozliwia obnizenie ilosci
wprowadzonego ciepta i ogranicza rozpryski do minimum.

Do 250 wstepnie zaprogramowanych linii synergicznych (U82 Plus)
Inteligentny system spawania QSet™

Opcje wypetniania krateru, regulacji czasu upalania drutu i koriczenie
zwarciowe (SCT) zapewniajg wolne od wad zakoriczenia spoin.

Solidne i wytrzymate — klasa ochrony IP23 do zastosowar na otwartym
powietrzu i we wnetrzach w wymagajacych warunkach.

Kompatybilno$¢ z Robust Feed U6 i Pulse — wytrzymatymi przeno$nymi
podajnikami oferujgcymi niezréwnang wydajno$¢ podawania.

Spawanie MMA i ztobienie dostepne z poziomu podajnika.

Dane techniczne

Nablecie welsch 7ak . Napigcie stanu Znamionowa sprawnosé | Znamionowy wspétczynnik
apiecie wejsciowe akres nastaw jatowego (MIG/MAG) mocy (MIG/MAG)
MIG (GMAW/FCAW) 16-500A, 14,8V -39V
380 — 460 V, 3 fazy, 50/60 Hz MMA (SMAW) 16-500A,20,6V—-40V 58V 90% 0,91
TIG (GTAW) 5-500A,102V-30V
Znamionowy prad spawania Temperatura pracy
MIG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW)

500 A/ 39,0V w60% cyklu pracy
400 A/ 34,0V w 100% cyklu pracy

500 A/30,0Vw60% cyklu pracy
400 A/ 26,0V w 100% cyklu pracy

500 A/ 40,0V w60% cyklu pracy
400 A/ 36,0V w 100% cyklu pracy

0d -20 do 40°C

Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa

IP23 712 x 325 470 mm 58,5 kg 78 kg z chtodnicg wodng COOL 2
Dane do zaméwienia

Avristo 500ix, CE 0446200880

Dostawa zawiera: Zrodfo zasilania, przewdd sieciowy 3 m i przewdd powrotny 5 m z zaciskiem.

Poradnik wyboru systemu Robust Feed

. Przeptywo- . Zmecha- . .
Podajnik drutu Dane' d‘.’ . Chh_)dzeme mierz gazu LIEEE Push-pull nizowane ELP ¥ D EEE zd;_alnej Opcja zrddta zasilania
zamowienia ciecza X MMA obstugi
i grzatka (MIG)
0445800894 X X
Podajnik drutu ? | i
0445800891 X X X Aristo 500ix
Robust Feed Pulse Aristo Mig 4004i Pulse
X
0445800892 X X X X X Podajnik drutu
0445800897 X X
Podajnik drutu ? . i
0445800887 X X X Avristo 500ix
Robust Feed U6 Aristo Mig 4004i Pulse
X
0445800888 X X X X X Podajnik drutu

" Dostepne systemy zdalnej obstugi M1, AT1 i inne.

2 Dostepne systemy zdalnej obstugi MTAT CAN, AT1 CAN i inne.

9 Funkcja ELP wymagana w przypadku uzytkowania ze starszym sprzgtem, na przyklad COOL 1.




Aristo® 500ix, akcesoria
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Opcije i akcesoria

Jednostka chtodzaca COOL 2 0465427880 Zestaw stabilizatora do ramienia przeciwwagi 0465509880
Chtodziwo 10| 0465720002 Zestaw kétek, Zrodto zasilania 0465416880
Wozek (Robust Feed/Warrior Feed/Aristo Feed) 0349313450 Zestaw kotek do systemu Robust Feed 0446081880
Wozek do modernizacji systemu Robust Feed 0349313100 Odciazenie uchwytu, Robust Feed 0446082880
Zestaw przediuzajacy trzpien prowadzacy ? 0465508380 et fobust Foed 4o modemzadl podNkO  o446123830
Ramig przeciwwagi ¥ 0458705880 Szybkoztacze Marathon Pac F102440880
Uchwyty MIG/MAG 3m 4m 5m

PSF 415, ze zigczem euro 0700025040 0700025041 0700025042

PSF 515, ze zigczem euro 0700025050 0700025051 0700025052

PSF 420W, ze zlaczem euro 0700025060 0700025061 0700025062

PSF 520W, ze zlgczem euro ¥ 0700025070 0700025071 0700025072

Uchwyty TIG

Gama uchwytow SR-B TIG, patrz oddzielna strona.

” Do montowania systemu Robust Feed na starszym wozku 0465510880.

2 Zestaw przediuzajgcy jest wymagany w przypadku stosowania zestawu kdtek podajnika drutu w potgczeniu z wozkiem.
9 Niekompatybilny z Robust Feed. Ramig przeciwwagi wymaga wozka 08349313450 i zestawu stabilizatora 0465509880.

4 Z dwuobiegowym uktadem chfodzenia zapewniajgcym obnizenie temperatury, wigksza sprawnosc podawania drutu oraz ograniczenie liczby przestojow spowodowa-

nych koniecznoscia wymiany czesci eksploatacyjnych.

Zestaw stabilizatora do ramienia prze-
ciwwagi ?

Numer czgsci: 0465509880

Zestaw koétek
Numer czg$ci: 0465416880

Jednostka chtodzagca COOL 2 Ramie przeciwwagi ?

Numer czgéci: 0465427880 Numer czgéci: 0458705880
Niekompatybilny z Robust Feed

4-rolkowy zestaw jezdny

Numer czgsci: 0349313450
Robust Feed

IM0S300Hd
-O13IM elusazpézin
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= ® - =
ArIStO M|g 4004| PUIse GMAW’ GTAW smw‘ o2
Lekkie, wieloprocesowe inwerterowe zrodto oo ) v [ee] (o
zasilania
( E ) = B Udoskonalone Zrddta zasilania Aristo Mig zapewniajg znacznie wyzsza
' wydajnos$¢ spawania tukowego i sa przeznaczone do zastosowan
WeldCloud wymagajgcych wysokiej wydajnosci i jakosci.

B petna integracja z opracowang przez ESAB wiodaca w branzy
internetowa platforma do zarzadzania danymi WeldCloud™ - potaczenie
przez Wi-Fi, sie¢ komdrkowa lub przewodowa sie¢ Ethernet.

B Zaawansowane impulsowanie umozliwia obnizenie ilosci
wprowadzonego ciepta i ogranicza rozpryski do minimum.

® Do 250 wstepnie zaprogramowanych linii synergicznych (U8, Plus)
Inteligentny system spawania QSet™

Wypetnianie krateru i regulacja czasu wyzarzania drutu zapewniajg wolne
od wad zakonczenia spoin.

Przed- i powyptyw gazu
Zwigkszony wspoétczynnik mocy 0,95 i wydajnos¢ 89,5%.

System TrueArcVoltage™ mierzy prawidtowe
napiecie tuku na koricéwce (wraz z uchwytami ESAB)

Aristo Mig 4004i Pulse
z U8, Plus, chfodnicg i wézkiem

Dane techniczne
. - . Bezpiecznik Znamionowa sprawnos$é Znamionowy wspétczyn-

Napigcie wejsciowe Zakres nastaw Moc znamionowa zwiloczny (MIG/MAG) nik mocy (MIG/MAG)
Fl\éIAG\X;\)IIAG(GMAW/ 16— 400 A

380 - 460 V, 3 fazy, 50/60 Hz 16 —400 A 16 kVA 20A 89,5% 0,95
MMA (SMAW) 4— 400 A
TIG (GTAW)

Znamionowy prad spawania Napiecie stanu jalowego Temperatura pracy ‘ Tryb oszczedzania energii

400 A/34 V' w 60% cyklu pracy .

300 A/29 V w 100% cyklu pracy 55V albo < 35 VVRD 0d -10 do 40°C 40W

Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa

P23 610 x 250 x 445 mm 44,5 kg ‘ 58 kg z chtodnicg wodng COOL 1

Dane do zaméwienia

Aristo Mig 4004i Pulse 0465152883 Aristo Mig 4004i Pulse, 460 V CE z WeldCloud Top Box * 0445301880

Dostawa zawiera: zrodfo zasilania, przewdd sieciowy 5 m z wtyczkg CEE i przewdd powrotny 5 m z zaciskiem.

* Wigcej informacji na temat platformy WeldCloud do zarzgdzania pracami spawalniczymi przez Internet mozna znalez¢ w karcie produktu WeldCloud i na stronie
ESAB Digital Solutions dostgpnej pod adresem esab.com/digital.

Aristo Mig 4004i Pulse
z WeldCloud Top Box


http://esab.com/rebel
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GTAW SMAW

Aristo” Mig U4000iw/5000i/U5000i

Zaawansowane synergiczne wieloprocesowe zro-
dta pradu spawania

S

WeldCloud

GMAW ’

‘ PHASE

o i

B Udoskonalone Zrddta zasilania Aristo Mig zapewniajg znacznie wyzsza
wydajnos¢ spawania tukowego i sa przeznaczone do zastosowan
wymagajacych wysokiej wydajnosci i jakosci

B Profesjonalne spawanie TIG DC z wykorzystaniem maszyn U4000iw
i U5000iw, dodatkowe funkcje: wysoka czestotliwo$é, zajarzanie LiftArc™
i spawanie impulsowe TIG pradem statym

B Maszyny 5000i/U5000i oferujag petna integracje z opracowang przez
ESAB wiodgca w branzy internetowg platforma do zarzadzania danymi
WeldCloud™ - potaczenie przez Wi-Fi, sie¢ komérkowa lub przewodowa
sie¢ Ethernet.

B Zaawansowane impulsowanie umozliwia obnizenie ilosci
wprowadzonego ciepta i ogranicza rozpryski do minimum.

Do 250 wstepnie zaprogramowanych linii synergicznych (U8, Plus)

Proste przesytanie informacji na temat spawania pomiedzy urzadzeniami
a komputerem za posrednictwem nosnika USB

Inteligentny system spawania QSet™

System TrueArcVoltage™ mierzy prawidtowe
napiecie tuku na koricéwce (wraz z uchwytami ESAB)

Dane techniczne

Moc zna- | €% Znamionowa spraw- | Znamionowy wspot-
Napigcie wejsciowe Zakres nastaw (5000i/U5000i) " piecznik ” p czynnik mocy (MIG/

mionowa nosé (MIG/MAG)

zwloczny MAG)
MIG/MAG (GMAW/
16-500A,8-60V
3x400V /460 V, 3 fazy, 50/60 Hz FCAW) B ' o
(tylko 460 V 5000i/U5000i) MMA (SMAW) 16_ 588% 25,2 KA 32A 87% 091
TIG (GTAW)

Znamionowy prad spawania Napigcie sterujace Napigcie stanu jatowego (5000i/U5000i) Temperatura pracy Tryb oszczedzania energii
500 A/40 V' w 100 % cyklu pracy MIG (GMAW) 72 —88V (59 VVRD) o
400 A/36 VW 60% cyklu pracy 2y MVA(SMAW) | 6880V (< 35VVRD) 0d-10.do 40°C ow
Dane do zaméwienia
Avristo Mig U4000iw 0458625885 Aristo Mig 5000i 400 V CE, zintegrowane W82 i WeldCloud * 0445400880
Avristo Mig 5000i 400 V CE 0459230880 Aristo Mig 5000iw 400 V CE, zintegrowane W82 i WeldCloud * 0445400881
Aristo Mig 5000iw 400 V CE 0459230881 Aristo Mig U5000iw 400 V CE, zintegrowane W82 i WeldCloud * 0445400883
Aristo Mig U5000iw 400 V CE 0459230883

* Wiecej informacji na temat platformy WeldCloud do zarzadzania pracami spawalniczymi przez Internet mozna znaleZ¢ w karcie produktu WeldCloud i na stronie ESAB
Digital Solutions dostgpnej pod adresem esab.com/digital.

Dostawa zawiera: Zrédfo zasilania, przewdd sieciowy 5 m z wtyczka i przewdd powrotny 5 m z zaciskiem uziemiajgcym.

IM0S300Hd
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Aristo’ Mig 4004i Pulse i U4000iw/5000i/U5000i, akcesoria

Poradnik wyboru systemu Robust Feed
.| Przeptywo- _— Zmecha- - q T T
Podajnik drutu zD:::i\:l‘iJenia Ch:?:::me mierz gazu wﬁﬁ‘;\'e Push-pull nizowane ELP? Wyjs:)t::hzldialnej :(:;;z:gbllne AL
2 i grzatka (MIG/MAG) g
0445800894 X X
Podajnik drutu ? | |
0445800891 X X X Avristo 500ix
Robust Feed Pulse Aristo Mig 4004i Pulse
X
0445800892 X X X X X X Podajnik drutu
0445800897 X X
Podajnik drutu ? ; ;
0445800887 X X X Avristo 500ix
Robust Feed U6 Aristo Mig 4004i Pulse
X
0445800888 X X X X X X Podajnik drutu

" Dostepne systemy zdalnej obstugi M1, AT1 i inne.

2 Dostegpne systemy zdalnej obstugi MTA1 CAN, AT1 CAN i inne.
9 Funkcja ELP wymagana w przypadku uzytkowania ze starszym sprzetem, na przyktad COOL 1.

Opcije i akcesoria

Dodatkowe podajniki drutu

Uchwyty TIG

Gama uchwytow SR-B TIG, patrz oddzielna strona.

Aristo Feed 3004w, obud. U6 10 pin 0460526896 Aristo U8, komplet w tym uchwyt 0460820880

Aristo Feed 3004w, obud. M0 10 pin 0460526891 Aristo UB,Plus komplet w tym uchwyt 0460820881

Aristo YardFeed 2000w, obud. U6 10 pin 0459906896 Przediuzacz przewodu sterujgcego U8, 7,5 m 0460877891

Opcje i akcesoria do podajnikow drutu

Odcigzenie uchwytu spawalniczego 0457341881 Pokrywa szpuli 0458674880

Odcigzenie do przewoddw taczacych 0459234880 Pokrywa szpuli, stal 0459431880

Ucho do podnoszenia 0458706880 Adapter do szpuli, $rednica 440 mm 0459233880

Adapter do szpuli 5 kg 0455410001 Zestaw kotek do podajnika 0458707880

Opcje i akcesoria do zrédet zasilania

Szybkoztacze Marathon Pac F102440880 Zestaw przytaczeniowy PP, zdalny WFS 0459681881

Zdalne sterowanie MTA1 CAN 0459491880 Chtodnica wodna COOL 1 0462300880

Zdalne sterowanie MT1 10Prog. CAN 0459491882 Czujnik przeptywu COOL 1 0456855881

Zdalny przewdd taczacy 5 m 0459960880 Chtodziwo 10| 0465720002

Zestaw przystawek zdalnej regulacji Miggytrac/Railtrac 0459681880 Modernizacja Mig 4004i WeldCloud 0445302881

Zestaw przytgczeniowy PP, podstawowy 0459020883 Pamigé USB 2GB dla WeldCloud 0462062001

Wozki, opcije i akcesoria do wozkow

Wézek 4-kotowy U4000iw/5000i/U5000i 0458530880 Wézek 2-kotowy (3001i/4004i/5004i do YardFeed) 0460564880

Wézel§'4-ko%ow'y }J40001w/5000i/U5000i na ramig przeciwwagi, 0458603880 Ramie przeciwwagi 0458705880

podwajny podajnik lub 2 butle z gazem

Wozek 4 kotowy, 4004i Pulse. 0349313450 Zestaw uchwytu do montazu Zrédta zasilania na wézku 2/4 kotowym 0461310880
Zestaw stabilizatora do ramienia przeciwwagi 0460946880
fefjsi%vg &?Sa&t)eor; ijé)osotgisowanla podwdjnego podajnika 0459546880

Uchwyty MIG 3m 4m 5m

PSF 415, ze ztgczem euro 0700025040 0700025041 0700025042

PSF 515, ze zlaczem euro 0700025050 0700025051 0700025052

PSF 420W, ze zlaczem euro 0700025060 0700025061 0700025062

PSF 520W, ze zlgczem euro 2 0700025070 0700025071 0700025072

* Robust Feed Pulse/U6 z mocowaniem push-pull obstuguje zdalne sterowanie i automatyzacje w potgczeniu z Miggytrac/Railtrac.
" Wymaga wdzka 0349313450 i zestawu stabilizatora 0460946880 oraz zestawu uchwytu 0461310880.

2 Z dwuobiegowym ukfadem chfodzenia zapewniajgcym obnizenie temperatury, wigksza sprawnosc podawania drutu oraz ograniczenie liczby przestojow spowodo-

wanych koniecznoscig wymiany czesci eksploatacyjnych.
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Aristo® Mig 4004i Pulse i U4000iw/5000i/U5000i, akcesoria

Aristo Mig 4004i Pulse, akcesoria

Chtodnica cieczy COOL 1
Numer czgsci: 0462300880

Wézek do Aristo Mig 4004i Pulse
Numer czg$ci: 0349313450

o

iy

Zestaw stabilizatora do ramienia przeciwwagi
Numer czesci: 0465509880

Czujnik przeptywu cieczy COOL 1
Numer czgsci: 0456855881

IM0S300Hd
-O13IM elusazpézin

Aristo Mig U4000iw/5000i/U5000i, akcesoria

Jednostka wielonapieciowa,
szeroki korpus

Numer czgsci: 0459145880

Uchwyt ze Srubami mocujacymi
do oddzielnego montazu
Wymagane sa dwa uchwyty
Numer czgsci: 0459307881

Zestaw MMC do panelu MMC
montowany w zrédle zasilania

Numer czg$ci: 0459579880

Trzpien podajnika (w zestawie
bez wézka)
Do stosowania tylko z Feed 3004

Numer czgsci: 0458731880
Tulejka izolacyjna (b), zawarta
w trzpieniu prowadzgcym

Numer czg$ci: 0278300401

Zestaw uchwytu kablowego
Numer czgsci: 0349302303

4-kotowy zestaw jezdny
Numer czgsci: 0458530880

4-kotowy zestaw jezdny (wersja szeroka)

Numer czgdci: 0458603880 Do ramienia przeciwwagi i/lub 2 butli z gazem

22//
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Origo™ MIG C170/C200/C250, Origo™ MAG C171 [cmaw ‘ [ 3¢
L. . . . . L. DC PHASE PhASE
Kompaktowe Zrddta zasilania z regulacjg stopniowa napiecia -
spawania
B Zrddta zasilania z regulacjg stopniowa i wbudowanym podajnikiem drutu
B Do stosowania z CO, i z mieszaninami gazéw
B |P 23 - mozliwos¢ stosowania na wolnym powietrzu
B Proste ustawianie parametréw spawania
B Uchwyt MXL™ dotgczony do zestawu
Origo Mig C170, C200, C250 - dane techniczne
Napigcie wejsciowe Zakres nastaw Z? bgzpleczeme AR LTI Srednica drutu
sieciowe drutu
C170 €200 €250
C170 | 30-170A C170 | 10A Fe, Ss 0,6-0,8 mm 0,6-1,0mm 06-1,2mm
400V, 3 fazy, 50/60 Hz €200 | 30-200A €200 | 10A 0,8 — 25 m/min FCW 0,8 mm 08-10m 0,8-1,2mm
C250 | 40-280A €250 | 16A Al 1,0 mm 1,0 mm 1,0-12mm
CuSi 08-1,0mm 0,8-1,0mm 0,8-1,0mm
Znamionowy prad spawania Napigcie stanu jatowego Stopnie napigcia
C170 €200 €250
100 A w 100% cyKlu pracy 120 Aw 100% cyklu pracy 150 A w 100% cyKlu pracy €170 €200 €250 €170 C200 | C250
130 A w 60% cyklu pracy 150 A w 60% cyklu pracy 190 A w 60% cyklu pracy 155-31V 16-32V 15-37V 8 8 10
Czas upalania Spawanie punk- .
Temperatura pracy elektrody o Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
o C170 €200 €250
0d -10 do 40°C 0,02-0,25s 02-25s P23 860 x 420 x 730 mm 63,5 kg 72,5k 82 kg
Origo Mag C171 - dane techniczne
Napigcie wejsciowe Zakres nastaw Zabezpieczenie sieciowe Predko$é podawania drutu | Srednica drutu
Fe,Ss | 0,6-0,8mm
230V, 1 faza, 50/60 Hz 30-155A 16 A 1,017 m/min ;EW 0.8 mm
1,0 mm
Cu Si 0,8-1,0mm
Znamionowy prad spawania Napigcie stanu jatowego Stopnie napigcia Czas upalania elektrody Spawanie punktowe
78 A/18 V' w 100 % cyKlu pracy
98 AV19V w 60% cyKlu pracy 224445V 8 0,02-0255s 02-25s
Temperatura pracy Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. X wys. Masa
0d -10 do 40°C P23 860 x 420 x 730 mm 59 kg
Dane do zaméwienia
Origo Mig C170 plus MXL 201 3 m 0349308670 Origo Mig €250 plus MXL 271 3 m 0349307840
Origo Mig C200 plus MXL 201 3 m 0349308290 Origo Mag C171 plus MXL 201 3 m 0349311280

Dostawa obejmuje Zrodfo zasilania z kétkami, przewdd sieciowy 3 m z wtyczka, przewdd gazowy 1,5 m z zaciskiem i szybkoztgczem, przewdd powrotny 3 m, uchwyt
MIG MXL, czesci eksploatacyjne do drutu 0,6-0,8 mm (0,8-1,0 mm dla C250) wstgpnie zmontowane i faricuch zabezpieczajacy do butli z gazem.

Opcije i akcesoria

Zestaw oprzyrzadowania wy$wietlacza cyfrowego

0349302598 Reduktor gazowy

0760030300

Zestaw transformatora do podgrzewacza CO, (42 V - 50/60 Hz)

Uchwyty MIG/MAG

0349302250 Zestaw zmiany biegunowosci (do Origo Mig C170)

Informacje na temat uchwytow znajduja sie na oddzielnej stronie dotyczacej uchwytéw MXL MIG.

0349309310




Origo™ MIG C280 PRO/C340 PRO/C420w PRO

Kompaktowe zrédta zasilania z regulacjg stopniowa napiecia
spawania
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Doskonata charakterystyka spawania — stabilny tuk i bardzo precyzyjnie
dobrane stopnie napigcia

Obstuguje tez spawanie aluminium i lutowanie twarde GMA ocynkowanej
blachy

Obudowa z ocynkowanego metalu z opcjonalnym filtrem powietrza,
zaprojektowana
do zastosowan w trudnych warunkach

Dwa lub trzy potaczenia indukcyjne w celu regulacji dynamiki tuku

Dostepny 4-rolkowy system podawania drutu — idealny do spawania
produkcyjnego

Profesjonalne uchwyty ESAB PSF dotaczone do zestawu
tatwa zmiana biegunowosci podczas pracy z drutem samoostonowym

Chtodzony woda model C420w PRO z ELP, ESAB LogicPump (chtodnica
wodna uruchamia sig¢ automatycznie po podtgczeniu chtodzonego woda
uchwytu MIG, zapobiegajac przegrzaniu)

Dane techniczne
Napigcie wejsciowe Zakres nastaw :?el:;za::czeme Predkosé podawania drutu Srednica drutu
400V, 3 fazy, 50/60 Hz C280PRO | 30—280A C280PRO | 16 A C280PRO | 1,9—19 m/min Fe. Ss 8268? ?Fz)omm 83642 ?RZOmm 8%29 ? Féomm
230/415-500 V, 3 fazy, 50 Hz * C340 PRO | 40—-340A C340PRO | 16 A C340 PRO | 1,9—19 m/min FCW 0’9 _q '2 mm 0'8 _q '2 mm 0'9 _q 16 mm
230/440-460 V, 3 fazy, 60 Hz * C420 PRO | 50 —480 A C420PRO | 32A C420 PRO | 1,925 m/min ’ ’ ’ ’ ’ ’
Al 1,0-12mm 1,0-1,2mm 1,0-1,6 mm
Znamionowy prad spawania Napigcie stanu jatowego Stopnie napigcia
(280 PRO €340 PRO (420 PRO
150 A w 100% cyklu pracy 195 A w 100% cyklu pracy 315 Aw 100% cyklu pracy C280PRO | C340PRO | CA20PRO | C280PRO | C340PRO | C420 PRO
190 A w 60% cyklu pracy 250 A w 60% cyklu pracy 400 A w 60% cyklu pracy 15-38V 16-40V 14-47v 10 40 35
Czas upalania Spawanie punk- .
Temperatura pracy elektrody . Klasa ochrony Wymiary df. x szer. x wys. = Masa
o 840 x 425 x 830 mm (280 PRO €340 PRO C420 PRO
0d-10d0 40°C 002-025s 02-25s P23 935 x 640 x 800 mm T4 kg T4 kg 215(230) kg
(z jednostkg chfodzgcg)
Dane do zaméwienia
Origo Mig C280 PRO, 2 WD plus PSF 260 3 m 0349312510 Origo Mig C420w PRO, 4 WD plus PSF 420w 4 m 0349312590
Origo Mig C280 PRO, 4 WD plus PSF 260 4 m 0349312520 Origo Mig C280 PRO, 2 WD plus PSF 260 3 m, MV * 0349312530
Origo Mig €340 PRO, 2 WD plus PSF 315 3 m 0349312550 Origo Mig C280 PRO, 4 WD plus PSF 260 4 m, MV * 0349312540
Origo Mig C340 PRO, 4 WD plus PSF 315 4 m 0349310830 Origo Mig €340 PRO, 2 WD plus PSF 315 4 m, MV * 0349312560
Origo Mig C420 PRO, 4 WD plus PSF 415 4 m 0349312580 Origo Mig C340 PRO, 4 WD plus PSF 315 4 m, MV * 0349312570

Dostawa obejmuje Zrodfo zasilania z kotkami, przewdd sieciowy 5 m z wtyczkg, przewdd gazowy 1,5 m z zaciskiem i szybkoztgczem, przewdd powrotny 5 m, uchwyt

MIG PSF, czesci eksploatacyjne do drutu 0,8-1,0 mm (1,0-1,2 mm dla C340/C420) wstepnie zmontowane i faricuch zabezpieczajgcy do butli z gazem.

Opcije i akcesoria

Uchwyty MIG/MAG

Informacje na temat uchwytéw znajduja sie na oddzielnej stronie dotyczacej uchwytéw PSF MIG.

Filtr przeciwpylowy C280-C340 (stalowa kratka) 0349302599 Czujnik przeptywu cieczy ‘ 0349302251
Filtr przeciwpytowy C420w (stalowa kratka) 0349302252 Zestaw przyfgczeniowy MXH/Origo Mig C340 PRO ‘ 0349308980
Zestaw transformatora do podgrzewacza 0349302250 Zestaw przytaczeniowy MXH/Origo Mig C420w PRO ‘ 0349308337
Uchwyt kablowy 0349303362

DYIN
/SIN eluszpezin
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Caddy® Mig C160i, C200i

- Przenosne Zrédta zasilania do spawania MIG/MAG =g
o
=
-g 2 B Kompaktowe, przenos$ne jednostki inwerterowe
ﬁ = B Regulacja ilo$ci wprowadzonego ciepta za pomoca jednego pokretta
g B Niewielka masa < 12 kg (w tym uchwyt, przewdd powrotny i sieciowy)
= m Jedna faza 230 Volt 50/60 Hz
B Kompatybilne z generatorem
B Obstuguje szpule 100-200 mm
B Wysokiej jakosci uchwyt spawalniczy MXL 180
B |nteligentny system spawania QSet™
B Uchwyt na narzedzie
B tatwe zawijanie uchwytu i przewoddw na czas transportu
B katwa zmiana biegunowosci podczas pracy z drutem samoostonowym
Dane techniczne
Napigcie wejsciowe T Z_ab(_ezpieczenie Znamionowa sprawnos$¢ MIG/ Znamionowy wspétczynnik mocy
sieciowe MAG MIG/MAG
230V, 1 faza, 50/60 Hz 30—-160 A (C160i) 30—200 A (C200i) 16 A 82% 0,99
Znamionowy prad spawania Napigcie stanu jatowego ‘ Maks. $rednica szpuli Predkosc¢ podawania drutu Srednica drutu
C160i C200i
o ; -
is0Aw st ooy v 200 20-Nmmn 00 G o s
100 A w 100% cyklu pracy ' Al - 1,0 mm
CusSi - 0,8-1,0mm
Klasa ochrony Temperatura pracy Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
P23 0d -10 do 40°C 449 x 198 x 347 mm 12 kg
Dane do zaméwienia
Caddy Mig C160i 0349310850 Caddy Mig C200i 0349312030

Dostawa obejmuje Zrodfo zasilania, przewdd sieciowy 3 m z wtyczka, przewod gazowy 4,5 m z zaciskami i szybkoztaczem, przewdd powrotny 3 m, uchwyt MIG MXL
180 3 m, pas naramienny i 1 kg drutu spawalniczego OK Autrod 12.51 0,8 mm.

Opcje i akcesoria

Wozek 2-kotowy 0459366887 OK Autrod 308LSi, szpula 200 mm, 0,8 mm, 5 kg 1612084600
OK Autrod 12.51, szpula 200 mm, 0,8 mm, 5 kg 1251084600 OK Autrod 316LSi, szpula 200 mm, 0,8 mm, 5 kg 1632084600
Coreshield 15, szpula 200 mm, 0,8 mm, 4,5 kg 35UE084630 OK Autrod 5183, szpula 200 mm, 1,0 mm, 2 kg 181610462E
OK Autrod 19,30, szpula 200 mm, 1,0 mm, 5 kg 1930104600

Odpowiednie druty spawalnicze w szpulach 200 mm

Caddy Mig C160i/C200i Caddy Mig C200i
. . OK Autrod 316LSi, 0,8 mm
Stal niestopowa, Fe OK Autrod 12.51, 0,8 mm Stal nierdzewna, Ss OK Autrod 308LSi, 1.0 mm, stale 18Cr 8Ni
Drut rdzeniowy, FCW Coreshield 15, 0,8 mm Aluminium, Al OK Autrod 5183, 1,0 mm
Lutospawanie GMA, CuSi OK Autrod 19,30, 10 mm
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DANE DO ZAMOWIENIA

Podajnik Numer
drutu zamowienia

0445800880
0445800881
0445800882
0445800883
0445800894
0445800891

0445800892

0445800897
0445800887

Robust
Feed U6

0445800888

SR

ciecza

Chiodzenie Przeplywo-

mierz gazu
i grzatka

Zmechanizowane

Push-Pull (MIG)

1. Dostepne przystawki zdalnej regulacji: M1, AT1 i inne.
2. Dostepne przystawki zdalnej regulacji: MTA1 CAN, AT1 CAN i inne.
3. Funkcja ELP wymagana w przypadku uzytkowania ze starszym

sprzetem (na przyktad COOL 1).

DANE TECHNICZNE

Napiecie wejsciowe
Znamionowy prad spawania

Srednica drutu

Stal niskostopowa

Stal nierdzewna

Drut rdzeniowy

Aluminium
Predkos¢ podawania drutu
Ciezar szpuli z drutem
Maks. srednica szpuli
Temperatura pracy
Klasa ochrony
Znak certyfikacji (normy)
Wymiary (dt. x szer. x wys.)
Masa

ROBUST

FEED PRO

ROBUST FEED PRO
42 VAC

550 A przy 50%
500 A przy 60%
400 A przy 100%

0,6-2,0 mm
0,6-1,6 mm
0,9-2,4 mm
0,9-1,6 mm

0,8-25,0 m/min
20 kg
300 mm
Od -20°C do +55°C
1P44
CE
595 x 250 x 430 mm
16,8 kg

)BUST FEED

Numer
zamoéwienia

Wyjscie zdalnej
obstugi

Kompatybilne zrodia

ELP3 .
zasilania

Wyjscie Warrior 400i CC/CV 0465350884
opcjonalne
(zrédto zasilania
i podajnik
drutu?)

X

(podajnik drutu?)

Warrior 500i CC/CV 0465350883

Warrior 750i CC/CV 0445555880

X
(podajnik drutu’)

Aristo 500iX 0446200880

X
(podajnik drutu?)

X
(podajnik drutu’)

ROBUST
FEED PULSE

ROBUST
FEED U6

ROBUST FEED PULSE | ROBUST FEED U6
42V AC

630 A przy 35%
500 A przy 60%
400 A przy 100%

0,8-25,0 m/min
20 kg
300 mm
Od -20°C do +55°C
1P44
CE
595 x 250 x 430 mm
16,7 kg



FUNKCJE NA PANELU ROBUST FEED PRO ROBUST FEED PULSE ROBUST FEED U6

MIG/MAG Zwarcie/natrysk [ | [ | [ |
MIG/MAG Pulse [ ] [ ]
. . F Al F Al
Linie synergiczne 33?5“ 5 32?5“ 5
Live TIG W Zrédle pradu spawania u
s q Regulacja i wyjscie MMA Regulacja i wyjscie MMA
MMA R - spawania w podajniku drutu* w podajniku drutu®

Regulacja i wyjscie ztobienia

Ztobienie elektropowietrzne W Zrédle pradu spawania w podajniku drutu*

Przeptywomierz gazu | [ [

Zestaw grzewczy | | [
2T/4T

Hot Start

Start petzajacy [ ] [ ] |

Wypetnianie krateru [ ] [ ] [ ]

Automatyczne (przetaczanie
Upalanie drutu elektrodowego miedzy drutem litym
a rdzeniowym)

Automatyczne (przetaczanie
SCT migdzy drutem litym ] [
a rdzeniowym)

Ustawienie przed- i powyptywu gazu
QSet
Ustawienia pamieci
Ustawienie natezenia pradu
Czas spawania punktowego
Limity ustawien
Blokada dostepu

*W zaleznosci od wariantu.

ROBUST FEED PRO ROBUST FEED ROBUST FEED U6
PULSE



PODAJNIKI DRUTU

/129

// SPRZET DO SPAWANIA LUKOWEGO

Robust Feed PRO

Najwyzszy poziom niezawodnosci i wygody

przenoszenia

Duzy czytelny nawet w silnym storicu wyswietlacz i intuicyjne elementy
obstugowe sprawiaja, ze konfiguracja nie nastrecza zadnych trudnosci
i mozna jg przeprowadzac nawet w rekawicach.

Trwata i odporna na upadki obudowa sprawdza sie¢ w najbardziej
wymagajgcych zastosowaniach.

Gwarancja petnej swobody przenoszenia jest 5 punktéw unoszenia
z ergonomicznymi uchwytami, w tym uchwytami do podnoszenia za
pomoca podnosnika.

Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych zamknigta konstrukcja
wykazuje odpornos$¢ na deszcz padajacy z dowolnego kierunku,

a wbudowana grzatka stanowi gwarancje, ze materiaty spawalnicze
pozostang suche.

Chronione ztgcza kablowe i wytrzymate odcigzenie przewodu tgczacego
zmniejszajg zapotrzebowanie na konserwacje.

Urzadzenie oferuje petna funkcjonalno$é zaréwno w terenie, jak i w
warsztacie. Moze by¢ umieszczone na wézku. Dostepne z zestawem
kotowym oraz z innymi opcjami i akcesoriami.

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Temperatura pracy ::ﬁ;il:(osc PR Maks. wielkos¢ szpuli Srednica drutu
42 VAC, 1 faza, 50/60 Hz 0d -20°C do +55°C 0,8 — 25 m/min 300 mm, 20 kg ,
Stal niskosto-
powa 0,6-2,0 mm
Klasa ochrony Znamionowy prad spawania Wymiary dt. x szer. x wys. Masa Nierdzewna 0,6-1,6 mm
0,9-2,4 mm
550 A w 35% cyklu pracy FCWV . 0,9-1,6 mm
P44 500 A w 60 % cyklu pracy 595 x 250 x 430 mm 16,8 kg Aluminium
400 Aw 100% cyklu pracy
Dane do zaméwienia
Robust Feed PRO 0445800880 Robugt Feed PRO do prac morskich (w zestawie z przeptywomierzem 0445800882
gazu i grzatkg)
Robust Feed PRO, woda 0445800881 Robugt Feed PROw do prac morskich (w zestawie z przeptywomierzem 0445800883
gazu i grzatka)
Dostawa obejmuje podajnik drutu i rolki podajgce do drutu 0,9-1,2 mm.
Opcje i akcesoria
Zestaw kotek do systemu Robust Feed 0446081880 Zestaw przedtuzajacy trzpien prowadzacy 2 0465508880
Odciazenie uchwytu, Robust Feed 0446082880 Zestaw cmodzenlg ciecza Robust Feed (do modernizacji podajnikéw 0446123880
chtodzonych powietrzem)
Wozek (Robust Feed/Warrior Feed/Aristo Feed) 0349313450 Szybkoztacze Marathon Pac F102440880
Wozek do modernizacji systemu Robust Feed 0349313100 Zestaw odcigzenia przewodu taczacego, Warrior ¥ 0446050880

" Do montowania systemu Robust Feed na starszym wdzku 0465510880.

2 Zestaw przediuzajacy jest wymagany w przypadku stosowania zestawu kdfek podajnika drutu w polaczeniu z wozkiem.

3 W celu dopasowania posiadanych zestawdw przewoddw fgczacych systemu Warrior do systemu Robust Feed.


http://esab.com/robust

Robust Feed Pulse i U6

Przenosne i wytrzymate podajniki drutu do

spawania impulsowego

A
ESAB °
Ay

W petni przeno$ny podajnik oferujacy korzysci zapewniane przez
spawanie impulsowe - ograniczenie rozpryskéw i czyszczenia po
spawaniu, kontrola $ciegu i profilu spoiny, wigksza predko$¢ spawania
pozycyjnego i inne w zaleznosci od zastosowania.

Trwata i odporna na upadki obudowa sprawdza si¢ w najbardziej
wymagajacych zastosowaniach.

Gwarancja petnej swobody przenoszenia jest 5 punktéw unoszenia
z ergonomicznymi uchwytami, w tym uchwytami do podnoszenia za
pomoca podnosnika.

Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych zamknieta konstrukcja
wykazuje odpornos¢ na deszcz padajacy z dowolnego kierunku,

a wbudowana grzatka stanowi gwarancje, ze materiaty spawalnicze
pozostang suche.

Chronione ztacza kablowe i wytrzymate odcigzenie przewodu taczacego
zmniejszajg zapotrzebowanie na konserwacje.

Urzadzenie oferuje petna funkcjonalno$é zaréwno w terenie, jak i w
warsztacie. Moze by¢ umieszczone na wézku. Dostepne z zestawem
kotowym oraz z innymi opcjami i akcesoriami.

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Temperatura pracy

Predkos¢ podawania

Maks. wielkos¢ szpuli Srednica drutu

drutu
42 VAC, 1 faza, 50/60 Hz 0d -20°C do +55°C 0,8 — 25 m/min 300 mm, 20 kg )
Stal niskosto- 0.6-1.6mm
owa b
Klasa ochrony Znamionowy prad spawania Wymiary d. x szer. x wys. Masa Eierdzewna 0,6-1,6 mm
0,8-2,0 mm
630 A w 35% cyklu pracy FCWV . 0,8-1,6 mm
P44 500 A w 60 % cyklu pracy 595 x 250 x 430 mm 16,7 kg Aluminium
400 Aw 100% cyklu pracy
Dane do zaméwienia
Robust Feed Pulse w 0445800894 Robust Feed U6w 0445800897
Robust Feed Pulse w (w tym przeptywomierz gazu+grzatka, wyjScie MMA) | 0445800891 Robust Feed UBw (w tym przeptywomierz gazu+grzatka, wyjscie MMA) | 0445800887
Robust Feeq Eulse w (w tym push-pull, ELP, przeptywomierz gazu, 0445800892 Rop}Jgt Feed U6w (w tym push-pull, ELP, przeptywomierz gazu, grzatka, 0445800888
grzatka, wyjscie MMA) wyjécie MMA)
Dostawa obejmuje podajnik drutu i rolki podajace do drutu 0,9-1,2 mm.
* Robust Feed Pulse/U6 z mocowaniem push-pull obstuguje zdalne sterowanie i automatyzacje w potaczeniu z Miggytrac/Railtrac.
Opcije i akcesoria
Zestaw kotek do systemu Robust Feed 0446081880 Zestaw przedtuzajacy trzpien prowadzacy 2 0465508880
Odciazenie uchwytu, Robust Feed 0446082880 Zestaw chlodzenlg ciecza Robust Feed (do modernizacji podajnikéw 0446123880
chtodzonych powietrzem)
Wozek (Robust Feed/Warrior Feed/Aristo Feed) 0349313450 Szybkoztacze Marathon Pac F102440880
Wozek do modernizacji systemu Robust Feed 0349313100 Zestaw odcigzenia przewodu taczacego, Aristo ¥ 0446050881

" Do montowania systemu Robust Feed na starszym wdzku 0465510880.

2 Zestaw przedfuzajgcy jest wymagany w przypadku stosowania zestawu kdtek

podajnika drutu w pofaczeniu z wdzkiem.

9 W celu dopasowania posiadanych zestawdw przewoddw faczacych systemu

Aristo do systemu Robust Feed.

Robust Feed U6 z odcigzeniem
uchwytu i zestawem kofek.

NLNYAa MINrvaod
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Warrior™ YardFeed 200

Kompaktowy, wytrzymaty podajnik drutu do pracy w trudnodostepnych miejscach

Ustawiana z wyprzedzeniem predko$¢ podawania drutu i niewielka
powierzchnia umozliwiaja wygodne

przektadanie przez wtazy i bramki, zapewniajac elastycznos¢ spawania
w trudnodostepnych miejscach

Wytrzymata konstrukcja obejmuje obudowe z wytrzymatej stali i stalowa
rame chronigca elementéw sterujace i ztacza

tatwe manewrowanie w ciasnych przestrzeniach

4-kotowy mechanizm podajacy ze sprzezeniem zwrotnym enkodera
zapewnia doskonate podawanie drutu

Czytelne w $wietle stonecznym cyfrowe wyswietlacze napiecia/natezenia
i predkosci podawania drutu

Dostepna wersja z przytagczami wody do uchwytéw chtodzonych woda

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe

Znamionowy prad spawania

Predkos¢ podawania

Maks. wielkos¢ szpuli Srednica drutu

drutu
42VAC, 1 faza, 50/60 Hz 365 A w 60% cyklu pracy 1,9-25 m/min 200 mm, 5 kg Stal niskostopowa | 0,6-1,2 mm
Nierdzewna 0,6-1,2mm
Klasa ochrony Wymiary df. x szer. x wys. Masa FCW 0,8-1,6 mm
Aluminium 1,0-1,2 mm
P23 595 x 215 x 325 mm 12 kg
Dane do zaméwienia
Warrior YardFeed 200 0459906900
Warrior YardFeed 200w 0459906901

Dostawa obejmuje podajnik drutu, przeptywomierz gazu (0460005880), zestaw grzewczy (0459941880) i zabezpieczenie panelu sterowania (0459961880).

Aristo’ YardFeed 2000

Kompaktowy, wytrzymaty podajnik drutu do pracy w trudnodostepnych miejscach

Aristo YardFeed 2000, U6

Ustawiana z wyprzedzeniem predko$¢ podawania drutu i niewielka
powierzchnia umozliwiaja wygodne przektadanie przez wiazy i bramki,
zapewniajac elastycznosé spawania

w trudnodostepnych miejscach

Wytrzymata konstrukcja obejmuje obudowe z wytrzymatej stali i stalowa
rame chronigcag elementéw sterujace i ztacza

tatwe manewrowanie w ciasnych przestrzeniach

4-kotowy mechanizm podajacy ze sprzezeniem zwrotnym enkodera
zapewnia doskonate podawanie drutu

Funkcja pulsowania z Aristo YardFeed 2000, U6 ogranicza ilos¢
wprowadzonego ciepta i minimalizuje rozprysk

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe

Znamionowy prad spawania

Predkos$¢ podawania drutu

Maks. wielkos¢ szpuli Srednica drutu

42VAC, 1 faza, 50/60 Hz 365 A w 60% cyklu pracy 0,8 — 25 m/min (YardFeed 2000) 200 mm, 5 kg Stal niskostopowa | 0,6-1,2 mm
Nierdzewna 0,6-1,2mm
Klasa ochrony Wymiary df. x szer. x wys. Masa FCW 0,8-1,2mm
Aluminium 1,0-1,2mm
P23 593 x 210 x 302 mm 11,3 kg

Dane do zaméwienia

Avristo YardFeed 2000w, U6

0459906896




Warrior™ Feed 304

Prosta funkcjonalnos¢, wytrzymaty podajnik drutu

A
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Ay

Oszczedny podajnik drutu o takich samych zaletach jak zrédta pradu
spawania: prosta funkcjonalnosé, solidnos¢ i trwatos$¢ oraz wyjatkowa
wydajnos$é podawania drutu o srednicy 0,8-1,6 mm

4-rolkowy mechanizm podajacy ze sprzezeniem zwrotnym enkodera
zapewnia doskonate podawanie drutu

Czytelne w Swietle stonecznym cyfrowe wyswietlacze napiecia/natezenia
i predkosci podawania drutu

Praktyczna pokrywa szpuli do stosowania w sytuacjach, w ktérych
wymagana jest ochrona drutu

Funkcja Short Circuit Technology (SCT) ostrzaca drut na koricu spoiny
utatwia zajarzenie tuku i eliminuje potrzebe odcinania kulki

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Znamionowy prad spawania ::E:il:(osc podawania Maks. wielkos¢ szpuli Srednica drutu

42VAC, 1 faza, 50/60 Hz 500 A w 60% cyklu pracy 1,5-25 m/min 300 mm (440 mm*), 18 kg (30 kg*) Stal niskostopowa | 0,6 — 1,6 mm
Nierdzewna 0,8—1,6 mm

Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa FCW 0,9-1,6mm
Aluminium 1,0-1,6 mm

P23 675 x 265 x 418 mm 14,5kg

* W przypadku stosowania z adapterem (0459233880)

Dane do zaméwienia

Warrior Feed 304 0465250880

Warrior Feed 304w 0465250881

NLNYAa MINrvaod
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Aristo’ Feed 3004

Zaawansowane synergiczne wieloprocesowe podajniki drutu

B Wiele opcji paneli: U6 i U8, oraz panel MA25 specjalnie przystosowany
do pracy ze stala i aluminium

B Nowy silnik napedowy oferuje wiekszy moment obrotowy zapewniajacy
MA25 Steel lepsze zajarzanie tuku, bardziej stata predkos$¢ i mniejszy hatas

B Zmodyfikowane rolki napedowe i 4-kotowy mechanizm podawania
pozwalajg uzyskaé wieksza wydajno$¢ posuwu i zmniejszaja ryzyka
powstawania wiéréw z drutu

B Technologia Short Circuit Technology (SCT) ostrzaca drut na koricu
spoiny utatwia zajarzenie tuku

B Podajnik 3004 moze by¢ wyposazony w ramie przeciwwagi, ucho do
podnoszenia lub zestaw két zwiekszajacy mobilno$é

B System TrueArcVoltage™ mierzy prawidtowe napiecie tuku na koricéwce
(wraz z uchwytami ESAB)

=) Dane techniczne
5 ~ _
E Napigcie wejsciowe Znamionowy prad spawania ::ﬁmmsc podawania Maks. wielkos¢ szpuli Srednica drutu
X
4 42 VAC, 1 faza, 50/60 Hz 630 A w 60% cyklu pracy 0,8 - 25 m/min 300 mm (440 mm*), 18 kg (30 kg*) Stal niskostopowa | 0,6 — 1,6 mm
2 Nierdzewna 0,8—-1,6 mm
8 Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa FCW 0,9-16mm
o Aluminium 1,0-1,6 mm
P23 690 x 275 x 420 mm 15kg
* W przypadku stosowania z adapterem (0459233880)
Dane do zaméwienia
Aristo Feed 3004w, MA25 Steel 0460526673 Avristo Feed 3004w, MA25 Aluminium 0460526671
Avristo Feed 3004w, obud. U6 10 pin 0460526896 Aristo Feed 3004w, obud. MO 10 pin 0460526891
Opcije i akcesoria
Odciazenie uchwytu spawalniczego 0457341881 Adapter do szpuli, $rednica 440 mm 0459233880
Odciazenie do przewoddw taczacych 0459234880 Zestaw kotek do podajnika 0458707880
Ucho do podnoszenia 0458706880 Avisto U8, komplet w tym uchwyt 0460820880
Adapter do szpuli 5 kg 0455410001 Aristo U8,Plus komplet w tym uchwyt 0460820881
Pokrywa szpuli 0458674880 Przedtuzacz przewodu sterujgcego U8, 7,5 m 0460877891
Pokrywa szpuli, stal 0459431880 Ze§taw przytaczeniowy PP i sterowania podawaniem drutu, Aristo/ 0459681882
OrigoFeed 3004

// 33



Panele sterowania podajnikami drutu

Funkcja panelu MMC

MA24

MA25

ué

U8, / U8,Plus

MIG/MAG, MMA [ ] ] ] ]
MIG/MAG-Pulse (synergiczny) | | | | |
Ztobienie elektropowietrzne | | ]
TG ] ]
TIG-Pulse (tylko U5000i) | ] ]
Jednostka miary [ | | | | | u
(imperialna/metryczna)

Sterowanie z uchwytu | | | n n
Pamie¢ indywidualna 3 3 10 255
DoraZna regulacja przeptywu gazu i ] ] | | ]
posuwu drutu

Regulacja funkcji Arc Force | | ]
Regulacja funkcji Hot Start | | ]
Przed i powyptyw gazu

Start pefzajacy [ | | | | u
Wypetnianie krateru ] ] | | ]
Regulacja upalania elektrody | | | | n
Regulacja indukcyjnosci | ] | ] ]
Ukryte menu z funkcjami 1) | n

Przefgcznik harmonogramu | n | n
spawania

Zewngtrzne zdalne sterowanie | | | | n
Synergiczne sterowanie/programy 35 55/292 60 92/230
Qset ] ] u ]
SuperPulse |
Sterowanie reczne Hot Start ]
Sterowanie czasowe Hot Start u ]
Edytor wartosci granicznych nastaw ]
Code Lock (dostgp chroniony ]
hastem)

Konta uzytkownikéw | |
Tworzenie spersonalizowanych linii n
synergicznych

Dane produkcyjne |
Rejestrowanie danych spoiny do 100
Opcie jezyka | | n
VRD ] [ ] ]
Kompatybilnos¢ z WeldCloud L]
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Sterownik Aristo” U8,

Stworzony z mysla o wytrzymatosci i funkcjonalnosci

0.0 Vol t
0 Amp
5.0 m/ min !

QSet™ to najlepszy na rynku jednoparametrowy automatyczny
system tuku pozwalajgcy uzyskac¢ doskonaty krétki tuk. Korzysci
Z jego stosowania sg ogromne! Wystarczy, ze wprowadzisz

do maszyny odpowiednig kombinacje gazu i drutu, nacisniesz
wigcznik na uchwycie i w ciggu kilku sekund mozesz zaczaé
spawac.

Maszyna dobiera optymalne parametry i w utamku sekundy
wprowadza zmiany. Korzystajac z systemu QSet™, mozna
zmienia¢ wyjsciowg dtugos$¢ drutu w spawaniu MMA, ktéra
w przypadku metod MIG/MAG jest zasadniczo stata.

Niezaleznie od tego, czy uchwyt jest blisko spawanego detalu,
czy niemal na zewnatrz ostony gazowej, fuk spawalniczy
pozostaje niezmiennie idealny. Bezkonkurencyjna skutecznosc
spawania gtebokich ztgczy wymagajacych ktadzenia spoiny
wokot naroznikéw lub spawania w gore z pozycji podolnej.

W potgczeniu z CO, system QSet umozliwia spawanie

z ekstremalnie niskim poziomem rozpryskéw; dodatkowym
atutem sg znaczaco nizsze koszty gazu w poréwnaniu

Z mieszaning gazéw, a wszystko to bez uszczerbku na jakosci.

System QSet doskonale nadaje sie do spawania

w ograniczonych pozycjach, spawania graniowego, lutowania
twardego GMA i umozliwia uzyskiwanie powtarzalnych
rezultatéw w seryjnej produkcji czesci. System QSet jest tez
dostepny w wielu innych

kombinacjach sterownikéw i maszyn ESAB.

Linie synergiczne

Aristo U8, Plus oferuje ponad 230 linii synergicznych do
zastosowan spawalniczych. Od stali konstrukcyjnej do Super
Duplex, od aluminium do podstawowych stopéw Ni czy
zastosowan z uzyciem metali twardych. Mozliwos¢ tworzenia

i zapisywania spersonalizowanych linii synergicznych dla
dowolnego materiatu i dowolnej kombinacji gazu ostonowego.
Dane mozna przesyta¢ przez port USB do innego panelu Aristo
U8, lub do komputera jako kopie zapasowg lub udostepniac
przez e-mail.

Panel sterowania Aristo U8, wspotpracuje z podajnikami Aristo
Feed 3004 i 4804, umozliwiajac ustawianie i regulowanie
parametrow spawania. Panel U8, zostat opracowany z myslg

o spetnieniu najbardziej wysrubowanych wymogow przy
jednoczesnej prostej i intuicyjnej obstudze. System umozliwia
spawanie impulsowe lub ciggte drutem litym badz rdzeniowym
stali niskostopowej/weglowej i stali nierdzewnej. W potaczeniu
z drutem litym mozliwe jest osiagniecie optymalnych rezultatéw
takze w przypadku spawania aluminium.

Menu dostepne w ponad 18 jezykach
Pokretta do szybkiego ustawiania napiecia i predkosci podawania drutu
tacznos¢ USB do przechowywania danych spoin

Qset™ do optymalizacji parametréw tuku krétkiego

Linie synergiczne z pakietu standardowego (92)

Dodatkowe funkcje U8, Plus:

B Linie synergiczne z kompletnego pakietu (>230) i linie synergiczne
definiowane przez uzytkownika

Funkcjonalno$¢ SuperPulse™

Edytor wartosci granicznych do okreslania i mierzenia nastaw,
menedzer plikéw, tryb automatycznego zapisywania i statystyki
produkciji

SAT - Swift Arc Transfer™ (tylko spawanie zrobotyzowane)

Swift Arc Transfer (SAT) to wydajny proces GMAW
wykorzystujacy druty AristoRod™ bez powtoki miedzianej

o zaawansowanych wtasciwosciach powierzchniowych

z predkosciami jazdy znacznie wykraczajacymi poza normalne
wartosci graniczne spawania tukiem natryskowym.

Zaletg drutu AristoRod bez powtoki miedzianej w poréwnaniu
z drutami z takg powtoka jest nieprzedostawanie sie do uktadu
zanieczyszczen w postaci czastek miedzi. Linie synergiczne sa
dostepne dla trzech rozmiaréw drutu AristoRod i dla réznych
gazow ostonowych.

Proces SAT umozliwia uzyskanie ptaskich spoin z dobrym
przetopem i bez podtopien. Dodatkowa zaletg jest niewielka
ilos¢ wprowadzonego ciepta przektadajaca sie na mniejsze
odksztatcenia. Opracowany z myslg o zrobotyzowanym,
zautomatyzowanym i zmechanizowanym spawaniu proces
SAT mozna wykorzystywac do spawania ztagczy pachwinowych
i zaktadkowych w cienkich blachach i grubych ptytach

w pozycjach podolnych.

Proces SAT wykorzystuje inwerterowe Zrodta zasilania ESAB

i podajnik drutu Robofeed 3004, umozliwiajgc osiggniecie
predkosci podawania drutu do 30 m/min w potaczeniu

z jednostka sterujacag U8, Plus. ESAB zapewnia kompleksowy
zestaw urzadzen, materiatéw eksploatacyjnych i linii
synergicznych oraz specjalistyczng wiedze umozliwiajgca
pomysine wdrozenie procesu SAT.

Kontrola jakosci

Wyniki pomiaru mozna przechowywa¢ na dwa sposoby —

w postaci granic nastaw i granic pomiaru. Granice nastaw
uniemozliwiaja wprowadzenie przez operatora zbyt wysokich
parametrow procesu spawania. Granice pomiaru uniemozliwiaja
przekroczenie wartosci wejsciowych przez zrédto zasilania.
Obstuga do 16 kont uzytkownikéw na trzech poziomach z réznymi
uprawnieniami dostepu i kodami blokujgcymi uniemozliwiajgcymi
wprowadzanie zmian przez nieupowaznione osoby.

Statystyki produkciji

Mozliwos$¢ rejestrowania catkowitego czasu tuku, catkowitej ilosci
materiatu i liczby proceséw spawania dla kazdej pozyciji statystyki
produkciji. Rejestrowanie czasu tuku i ilosci materiatu dla ostatniego
procesu spawania i mozliwos$¢ rejestrowania i zapisywania

w WeldCloud™ catkowitej ilosci naniesionego stopiwa.



Aristo’ SuperPulse™

Innowacyjny proces regulaciji ilosci wprowadzonego ciepta

A
ESAB °
Ay

Aristo SuperPulse — rozwinigcie koncepcji impuls/impuls to kolejna z funkcji sterownika Aristo U82 Plus.
Zapewnia ona petng kontrole ilosci wprowadzonego ciepta, rozszerzajac w ten sposoéb zakres zastosowan metody GMAW, co

przektada

sie na lepsze wyréwnywanie szczelin, ograniczenie odksztatcen i lepsza rownowage miedzy przetopem a profilem spoiny.

SuperPulse to potaczenie istotnych zalet réznych rodzajéw tuku, na przyktad jakosci tuku impulsowego z wydajnosciag tuku
natryskowego czy kombinaciji tuku impulsowego ze zwarciowym w celu ograniczenia do minimum przedostawania sie ciepta

w przypadku najcienszych blach.

Mozliwe jest tez taczenie dwéch tukéw impulsowych o réznych czestotliwosciach, na przyktad do spawania aluminium metoda MIG
i uzyskania wygladu spoiny TIG. Umozliwia to tez poszerzenie zakresu wiekszych drutéw, co przektada sie na zwiekszong wydajnosé.

’

J
. -

Pulse / Pulse

Puslse / tuk zwarciowy

Natrysk / Pulse

Spawanie we wszystkich pozycjach
Grubos¢ od 3 do 12 mm

Wyjatkowe rezultaty spawania aluminium
i stali nierdzewnej

B Estetyczne spoiny
z rbwnomiernymi Sciegami

B Doskonate rezultaty spawania blach ze
stali nierdzewnej i aluminium - od 1 do
5mm

B Wyzsze predkosci jazdy w porownaniu
z metoda TIG

Lepsze ogolne rezultaty spawania
grubszych potaczen [6 mm i wigcej]

Lepsza kontrola wtopu i przetopu

Mozliwos¢ spawania grubego aluminium
w pozycji pionowej w goére bez uktadania
$ciegdw zakosowych

Zalety Aristo SuperPulse:

tatwiejsze spawanie pozycyjne

Jednolity przetop

B Szerszy zakres pracy dla wigkszych drutéw

B Precyzyjnie regulowana ilo$¢ wprowadzonego ciepta i gtebokos$¢ przetopu
sprawiajg, ze funkcje Aristo SuperPulse mozna wykorzystywaé w wymagajacych
pracach spawalniczych i w celu zwiekszania wydajnosci.

Mniejsza podatno$¢ na wahania odstepu rowka i nieréwnomierny przeptyw ciepta
Wyglad spoiny GTAW po spawaniu GMAW

Do spawania zautomatyzowanego, na przyktad w potaczeniu
z ESAB Railtrac i Miggytrac — traktorami do spawania zmechanizowanego
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Zestawy przewodow przytaczeniowych do podajnikéw drutu

Zestawy przewodow przytaczeniowych Warrior 400i/500i/750i do podajnikéw drutu Warrior Feed

2m 5m 10m 15m 25m 35m
50 mm?, chtodzenie gazem 0459836560 0459836561 0459836562 0459836563 0459836564 0459836565
50 mm?, chtodzenie wodg 0459836570 0459836571 0459836572 0459836573 0459836574 0459836575
70mm2, chiodzenie gazem 0459836880 0459836881 0459836882 0459836883 0459836884 0459836885
70mm?, chiodzenie woda 0459836890 0459836891 0459836892 0459836893 0459836894 0459836895
95mm?, chiodzenie gazem 0459836980 0459836981 0459836982 0459836983 0459836984 0459836985
95mm?, chiodzenie woda 0459836990 0459836991 0459836992 0459836993 0459836994 0459836995
Zestawy przewodow przytaczeniowych Aristo Mig 4004i/U4000iw/5000i/U5000i do podajnikéw drutu Aristo Feed
4004i Pulse 2m 5m 10m 15m 25m 35m
50 mm?, chtodzenie gazem 0459528560 0459528561 0459528562 0459528563 0459528564 0459528565
50 mm?, chtodzenie wodg 0459528570 0459528571 0459528572 0459528573 0459528574 0459528575
70 mm?, chtodzenie gazem 0459528780 0459528781 0459528782 0459528783 0459528784 0459528785
70 mm?, chtodzenie wodg 0459528790 0459528791 0459528792 0459528793 0459528794 0459528795
95 mm?, chtodzenie gazem 0459528980 0459528981 0459528982 0459528983 0459528984 0459528985
95 mm?, chtodzenie wodg 0459528990 0459528991 0459528992 0459528993 0459528994 0459528995
U4000iw/5000i/U5000i
95 mm?, chtodzenie gazem, 12p CAN 0456528880 0456528881 0456528882 0456528883 0456528884 0456528885
95 mm?, chtodzenie woda, 12p CAN 0456528885 0456528895 0456528896 0456528897 0456528898 0456528899
95 mm?, chtodzenie gazem, 10-12p CAN 0459528960 0459528961 0459528962
95 mm?, chtodzenie woda, 10-12p CAN 0459528970 0459528971 0459528972 0459528973 0459528974 0459528975
Zestawy przewodow przytaczeniowych Warrior 400i/500i/750i i Aristo 500ix z dtawica do podajnikéw drutu Robust Feed
Robust Feed PRO 2m 5m 10m 15m 25m 35m
70 mm?, chtodzenie gazem 0459836880 0459836881 0459836882 0459836883 0459836884 0459836885
70 mm?, chtodzenie wodg 0459836890 0459836891 0459836892 0459836893 0459836894 0459836895
95 mm?, chtodzenie gazem 0459836980 0459836981 0459836982 0459836983 0459836984 0459836985
95 mm?, chtodzenie wodg 0459836990 0459836991 0459836992 0459836993 0459836994 0459836995
Zestaw odcigzenia, Warrior * 0446050880
Robust Feed Pulse/U6
70 mm?, chtodzenie gazem 0446255880 0446255881 0446255882 0446255883 0446255885 0446255886
70 mm?, chtodzenie wodg 0446255890 0446255891 0446255892 0446255893 0446255895 0446255896
Zestaw odcigzenia, Aristo * 0446050881

* Zestaw odcigzenia jest stosowany do dopasowania posiadanych zestawdw przewoddw Warrior/Aristo do systemu Robust Feed.




Akcesoria do podajnikéw drutu

A
ESAB °
A

Zestaw kotek
Numer czgsci: 0458707880

Zwieksza promien pracy od Zrodta zasilania.
Zestaw kotek obejmuje cztery sztuki. Mozna go
umiesci¢ w sposob umozliwiajacy obracanie na
Zrédle zasilania.

Ucho do podnoszenia
Numer czg$ci: 0458706880

Umozliwia zawieszenie urzadzenia podajacego
na wahadtowym ramieniu.

Adapter do szpul o srednicy
200 mm/5 kg

Numer czg$ci: 0455410001

Do stosowania z uchwytem na szpule
0458704880

Ramie przeciwwagi

Numer czgsci: 0458705880
Wymaga zestawu stabilizatora i zestawu

uchwytu.
Niekompatybilny z Robust Feed.

Odciazenie uchwytu spawalni-
czego

Numer czgsci: 0457341881

Zalecane w potaczeniu z zestawem kotek.

Odciazenie podajnika
do przewodow taczacych

Numer czg$ci: 0459234880

Zestaw stabilizatora do ramienia
przeciwwagi

Numer czg$ci: 0465509880

Zestaw uchwytu do ramienia
przeciwwagi

Numer czgsci: 0461310880

Stalowa ostona szpuli
Numer czgsci: 0459431880
Szpule 300 mm.

Adapter do szpul o Srednicy
440 mm/30 kg

Numer czgsci: 0459233880

Zestaw przedtuzajacy trzpien
prowadzacy

Numer czg$ci: 0465508880

Zestaw przediuzajacy jest wymagany w przy-
padku stosowania zestawu kétek podajnika
drutu w potaczeniu z wézkiem.

Trzpien prowadzacy (w przypad-
ku braku woézka)
Do stosowania tylko z Feed 3004

Numer czgsci: 0458731880

Tulejka izolacyjna (b), zawarta
w trzpieniu prowadzacym
Numer czgsci: 0278300401
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Akcesoria do podajnikéw drutu

Przewdéd taczenia zdalnego
do CAN

Numer czgsci: 0459960880

Wymaga zdalnego sterowania MTA lub M1
10Prog CAN) 4 biegunowy — 10 biegunowy
CAN 5 m.

Zdalny adapter Miggytrac/Rail-
trac do podajnikéw CAN MA23,
MA24, U6, U8,

Numer czgsci: 0459681880

Zestaw zdalny — WarriorFeed 304
Numer czgsci: 0465451880

Do stosowania z recznym modutem zdalnego
sterowania M1

Zestaw zdalny Miggtrac/Railtrac
WarriorFeed 304
Numer czgsci: 0465451881

Przycisk nozny T1 Foot CAN

Numer czgsci: 0460315881
plus przewdd 5 m z wtyczka 10 p,
do podtaczenia do podajnika z panelem U6.

Numer czgci: 0460315880
plusprzewdd 5 m z wtyczka 12 p,
do podtgczenia do podajnika dia U8,

Szybkozitgcze Marathon Pac
Numer czgdci: F102440880

Umozliwia podtgczenie adaptera QCA
do wlotu.




Czesci eksploatacyjne i zamienne do podajnikéw drutu

Robust Feed PRO/Pulse/U6

1 | Prowadnica worowadzaiaca 0445822001 @ 2 mm do Fe, Ss, Al, C, 0,6-1,6 mm
prowaczaa 0445822002 | ©3mm do Fe/C, 1,8-2,4 mm
0446080882 Fe, Ss, C, 0,6-1,6 mm
2 | Prowadnica $rodkowa 0446080883 Fe, G, 1,8-2,4 mm
0446080881 Al,0,8-1,6 mm
0445830881 Fe, Ss, C, 0,6-1,6 mm
3 | Prowadnica wyprowadzajaca 0445830882 Fe, C, 1,8-2,4 mm
0445830885 Al,0,8-1,6 mm
0445850001 Fe, Ss, C, 0,6-0,8 mm
0445850002 Fe, Ss, C, 0,8-0,9/1,0 mm
v 0445850003 Fe, Ss, C, 0,9/1,0-0,9/1,0 mm
Rowek 0445850004 Fe, Ss, C, 0,9/1,0-1,2 mm *
0445850005 Fe, Ss, C, 1,2-1,2 mm
0445850006 Fe, Ss, C, 1,4-1,6 mm
0445850007 Fe, Ss, C, 2,0 mm
4 Rolki podajace 0445850030 C,0,9/1,0-1,2 mm
x4 0445850031 C,1,2-1,2mm
V-K 0445850032 C,1,2-1,4mm
Rowek | 0445850033 C,1,6-1,6 mm
0445850035 C,2,0-2,0 mm
0445850036 C,2,4-2,4 mm
U 0445850050 Al,0,8-1,0 mm
Rowek 0445850051 Al 1,0-1,2 mm
0445850052 Al 1,2-1,6 mm
5 | Koricowki pradowe do uchwytu spawalniczego (x4)

Fe = stal - Ss = stal nierdzewna - C = drut rdzeniowy - Al = aluminium
* Objete dostawa.

YT T T [T

Rowek V

Rowek V-K

Rowek U

Origo Mig C280 PRO 4WD, C340 PRO 4WD, C420 PRO, C3000i

Feed 304/3004, YardFeed 200/2000

0459052002 Fe, Ss, G, 0,8/1,0 mm
0459052003 Fe, Ss, G, 1,0/1,2 mm
Rolka dociskowa/ 0458825001 C, 0,9/1,2 mm (radetkowana)
A odaiaca 0458825002 C, 1,2/1,4 mm (radetkowana)
pocaja 0458824001 | Al, 0,8/1,0 mm
0458824002 Al 1,0/1,2 mm
0458824003 Al 1,2/1,6 mm
B | Zebatka napgdowa | 0459441880
c Z@lbatka synchroni- 0459440001
zujgca
D | Dysza wiotowa 0455049001 Fe, Ss, C, Al
E | Dyszaposrednia 0455072002 Fe, Ss, C
0456615001 Al
F | Dyszawylotowa 0469837880 02,0 mm stal
0469837881 Al

Fe = stal niskostopowa - Ss = stal nierdzewna - C = drut rdzeniowy - Al = aluminium

A
ESAB °
A

Schowek w pokrywie
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Czesci eksploatacyjne i zamienne do podajnikéw drutu

c L)

Origo Mig/Mag C170, C171, C200, C201, C250 3ph, Feed L302

A | Rolka dociskowa 0455907001 Fe, Ss, C, Al

0367556001 Fe, Ss, C, 0,6/0,8 mm
0367556002 Fe, Ss, C, 0,8/1,0 mm
0367556003 Fe, Ss, C, 1,0/1,2 mm
0367556004 Al 1,0/1,2mm

B | Rolka podajaca

C | Dysza wlotowa 0466074001 Fe, Ss, C, Al

Plastikowa, dla Al do stosowania
D | Tuleja prowadzaca 8322223881 70455885001
Dla Fe, Ss, C do stosowania z 0455886001

0455885001 Dla Al, do stosowania z 0455894001
0455886001 Dla Fe, Ss, C do stosowania z 0455889001

E | Dysza wylotowa

Fe = stal - Ss = stal nierdzewna - C = drut rdzeniowy - Al = aluminium

2

=

2

o

[a]

X

Z

<«

S

a Feed 484, 4804

. . Dysza wylo- Rurka wkia- Znako-

0 drutu, mm Typ drutu Rolka podajaca = Wozek - e Rowek —— 1 2 3
0,6-1,2 Fe, Ss, C 0366966880 0366902880 0469837880 0156603001 v 1 0,6-0,8 0,9-1,0 1,2
0,9-1,6 Fe, Ss, C 0366966900 0366902900 0469837880 0156603001 v 6 0,9-1,0* 1,2 1,4-1,6*
1.2 Fe, Ss, C 0366966889 0366902894 0469837880 0156603001 V 7 1,2 1,2 1,2
1,4-2,4 Fe, Ss, C 0366966881 0366902881 0469837880 0156603001 v 2 1,4-1,6 2,0 24
1,2-2,0 C 0366966882 0366902882 0469837880 0332322001 V-G 3 12 1,4-1,6 2,0
2,4 C 0366966883 0366902883 0469837882 0332322002 V-G 4 2,4 - -
1,0-1,6 Al 0366966899 0366902899 0469837881 0156603001 U U4 1,0 12 1,6
12 Al 0366966885 0366902886 0469837881 0156603001 u u2 12 12 12

Fe = stal - Ss = stal nierdzewna - C = drut rdzeniowy - Al = aluminium G = rowek radetkowany

@

\,;-3:.5':; Rowek 2

/141



Czesci eksploatacyjne i zamienne do podajnikéw drutu

Origo Mig C340 PRO, Origo Feed 302

A Rolka dociskowa 0369728001 Fe, Ss, G, Al
0466262001 C,1,0/1,2/1,4/1,6 mm
0369557001 Fe, Ss, C, 0,6/0,8 mm
0369557002 Fe, Ss, G, 0,8/1,0 mm
B | Rolka podajaca 0369557003 Fe, Ss, C, 1,0/1,2 mm
0369557004 C, 1,0/1,2/1,4/1,6 mm (radetkowana)
0369557006 Al 1,0/1,2 mm
C | Dysza wiotowa 0466074001
Plastikowa, dla Al do stosowania
D | Tuleja prowadzaca gigggggggl 20455885001
Dla Fe, Ss, C do stosowania z 0455886001
E | Dysza wylotowa 0455885001 Dla Al, do stosowania z 0455894001
ysza wy 0455886001 Dia Fe, Ss, C do stosowania z 0455889001

Fe = stal niskostopowa - Ss = stal nierdzewna - C = drut rdzeniowy - Al = aluminium

A
ESAB °
A
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Rogue ES 150i, 180i, 180i PRO, 200i PRO

Przenosne urzadzenia do profesjonalnego spawania

GTAW

DC

SMAW ’

PHASE

Doskonata charakterystyka tuku — ptynne, stabilne dziatanie

Zgodnos¢ z agregatami — nadaje sie do zasilania z agregatu
pradotwdrczego (zalecana moc 7 kW)

tatwosé obstugi — ustawiasz tylko prad spawania i mozesz oczekiwaé
znakomitych efektow

Praktyczna konstrukcja — zrédio pradu spawania jest tatwe
W przenoszeniu i mozna go uzywaé niemal w dowolnym miejscu

Wytrzymato$¢ mechaniczna - IP23S przystosowana do warunkéw
w warsztacie lub na placu budowy

PFC stabilizuje tuk i uodparnia go na wahania parametréw zasilania,
nawet w przypadku podtaczania do przedtuzaczy o dtugosci do 100 m
(tylko wersja PRO)

Opcjonalne analogowe zdalne sterowanie (tylko wersja PRO)

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Prad spawania TIG Prad spawania MMA eI L..EB EILILE
nastaw nowa
150 A/16,0 V w 25% cyklu pracy 150 A/26,0 V w 25% cyklu pracy
ES150i | 97 A/13,9V w 60% cyklu pracy ES 150i 97 A/23,9 V w 60% cyklu pracy ES 150i: ES 150i:
75 A/13,0 V' w 100% cyKlu pracy 75 A/23,0 V w 100% cyklu pracy 10-150A 6,9 kVA
180 A/17,2 V w 25% cyklu pracy 170 A/26,8 V w 20% cyklu pracy
ES180i | 116 A/14,6 V w 60% cyklu pracy ES 180i 97 A/23,9 V w 60% cyklu pracy
90 A/13,6 V. w 100% cyklu pracy 75 A/23,0 V w 100% cyklu pracy
ES 180i: ES 180i:
140 A/15,6 V- w 25% cyklu pracy 110 A/24,4 V w 25% cyklu pracy 10-180 A 8,7 kVA
230 VAC 1 fazy 115V 90 A/13,6 V w 60% cyKlu pracy 115V 70 A/22,8 V w 60% cyKlu pracy
115/230 VAC 1 faza (PRO) | ES 180i 70 A/12,8 Vw 100% cyKlu pracy ES 180i 55 A/22,2 V w 100% cyKlu pracy
) Al 180 A/17,2V w 25% cyklu pracy A 180 A/27,2 V w 25% cyklu pracy
+10% 50/60 Hz 230V | 116 A/14,6 V w 60% cyklu pracy 230V | 116 A/24,6 V w 60% cyklu pracy ES 1801 PRO: | ES 1801 PRO:
90 A/13,6 V w 100% cyKlu pracy 90 A/23,6 V w 100% cyKlu pracy 10-180 A 6,0 VA
140 A/15,6 V w 25% cyklu pracy 110 A724,4 V w 25% cyklu pracy
115V 90 A/13,6 V w 60% cyKlu pracy 115V 70 A/22,8 V w 60% cyKlu pracy
ES 200i 70 A/12,8 V w 100% cyKlu pracy ES 200i 55 A/22,2 V' w 100% cyKlu pracy
PRO 200 A/18,0V W 25% cyklu pracy PRO 200 A/28,0 VW 25% cyklu pracy Eg 20206 g FZOZ gsgzk(ﬁ PRO:
230V | 129 A/15,2 V w 60% cyklu pracy 230V 129 A/25,2 V w 60% cyklu pracy - ’
100 A/14,0 V w 100% cyklu pracy 100 A/24,0 V w 100% cyklu pracy
Napigcie stanu jatowego = Znamionowy wspétczynnik mocy = Znamionowa sprawnos$é Tryb Pszczg- " Dlug_OS(_: RIS | LD I R Masa
dzania energii du sieciowego X WyS.
63V 0,63 89% 6,8 kg
78V (PRO) 0,99 (PRO) 82% (PRO) 50w gm 408 %153 x 264 mm 8,4 kg (PRO)
Dane do zamoéwienia
Rogue ES 150iCE 0700500076
Rogue ES 180i CE 0700500077
Rogue ES 180i PRO CE 0700500078
Rogue ES 200i PRO CE 0700500079

Dostawa zawiera: Zrédfo zasilania z przewodem sieciowym 3 m z wtyczka, pas naramienny, uchwyt elektrody i przewdd powrotny 3 m z zaciskiem.

Opcije i akcesoria

Pas naramienny

Walizka transportowa Rogue ES

Zdalny sterownik analogowy MMA 4 z przewodem 10 m
Uchwyt elektrody, Handy 200 A z 25 mm?, 3 m, OKC50
Zestaw przewodu powrotnego, OKC50, 3 m

Zestaw przewodu powrotnego, OKC50, 5 m

Uchwyt SR-B 17 VTIG, gaz, OKC50, 4 m

Uchwyt SR-B 26 V TIG, gaz, OKC50, 4 m

Sterownik nozny TIG z przewodem 4,5 m i ztacze 8-pinowe

0700500086
0700500085
0700500084
0700006900
0700006901
0700006885
0700025514
0700025522
W4014450




Rogue ET 180i, 200i PRO

Przenosne urzadzenia do profesjonalnego spawania

A
ESAB °
Ay

GTAW | | SMAW 20

- )

MWW
DC HF

PHASE

B Doskonate zajarzenie przy uzyciu wysokiej czestotliwosci w spawaniu
TIG gwarantuje bezawaryjno$¢ zajarzania oraz doskonatg
charakterystyke tuku przektadajaca sie na ptynne dziatanie i niezmienne
rezultaty
Prosta obstuga - fatwe i intuicyjne konfigurowanie parametréw spawania
Solidna konstrukcja - IP23S przystosowana do warunkéw w warsztacie
lub na placu budowy
B Zaawansowane sterowanie TIG zapewniajace petna kontrolg nad cyklem
do obstugi dowolnego zastosowania i funkcja impulsowania do 500 Hz
dajaca doskonata kontrole nad ilosciag wprowadzonego ciepta
B PFC stabilizuje tuk i uodparnia go na wahania parametréw zasilania,
nawet w przypadku podtaczania do przedtuzaczy o dtugosci do 100 m
(tylko wersja PRO)
B Opcjonalna zdalna regulacja pradu za pomoca uchwytu TIG, przycisku
noznego, recznego pilota
Dane techniczne
Napigcie wejsciowe Prad spawania TIG Prad spawania MMA Zakres nastaw II:noowc;namlo-
180 A/17,2 V w 25% cyklu pracy 170 A/26,8 V w 20% cyklu pracy ET 180i: ET 1801
ET 180i 116 A/14,6 V w 60% cyklu pracy ET 180i 97 A/23,9 V w 60% cyklu pracy 10-1 8'0 A 8 KVA '
0 0,
230 VAC 1 fazy 90 A/13,6 V' w 100% cyklu pracy 75 A/23,0 V' w 100% cyklu pracy
115/230 VAC 1 faza 140 A/15,6 V w 25% cyklu pracy 110 A/24,4 V' w 25% cyklu pracy
(PRO) 115V 90 A/13,6 V w 60% cyklu pracy 115V 70 A/22,8 V w 60% cyKlu pracy ) )
ET 200iP 70 A/12,8 V w 100% cyklu pracy ET 200iP 55 A/22,2 V w 100% cyklu pracy ET 200iP PRO: | ET 200iP PRO:
+10% 50/60 Hz PRO ) PRO ) 10-200A 7KVA
200 A/18,0 V w 25% cyklu pracy 200 A/28,0 V w 25% cyklu pracy 230V) 230V)
230V 129 A/15,2 V' w 60% cyklu pracy 230V 129 A/25,2 V w 60% cyklu pracy
100 A/14,0 V w 100% cyklu pracy 100 A724,0 V w 100% cyklu pracy
_Naplgcle el Znamionowy wspétczynnik mocy = Znamionowa sprawnosé i) oszczg- Dlug_OS(_: el | Ly i@ Masa
jatowego dzania energii du sieciowego X Wys.
63V 0,63 89% 30w 8,7kg
78V (PRO) 0,99 (PRO) 85% (PRO) 230 V 50 W (PRO) gm 403x 153 x 264 mm 9,6 kg (PRO)
Dane do zaméwienia
Rogue ET 180i CE 0700500080
Rogue ET 200iP PRO CE 0700500081

Dostawa zawiera: zrodto zasilania z przewodem sieciowym 3 m z wtyczkg, pas naramienny, uchwyt TIG 4 m typu SR-B 26, zestaw czesci eksploatacyjnych z elektro-

dg wolframowa i przewdd powrotny 3 m z zaciskiem.

Opcje i akcesoria

Pas naramienny

Zdalny sterownik analogowy MMA 4 z przewodem 10 m

Uchwyt elektrody, Handy 200 A z 25 mm2, 3 m, OKC50

Zestaw przewodu powrotnego, OKC50, 3 m

Zestaw przewodu powrotnego, OKC50, 5 m

Uchwyt SR-B 26 TIG, gaz, OKC50, 4 m

Uchwyt SR-B 26 TIG, gaz, OKC50, 8 m

Uchwyt SR-B 26FX-R TIG, gaz, OKC50, elastyczna gtowica, zdalny, 4 m
Uchwyt SR-B 26FX-R TIG, gaz, OKC50, elastyczna gtowica, zdalny, 8 m

Przycisk nozny TIG z przewodem 4,5 m i ztgcze 8-pinowe

0700500086
0700500084
0700006900
0700006901
0700006885
0700025580
0700025581
0700025589
0700025590
W4014450

eluazpézin
DIL/VNN
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Renegade™ ES 300i & ET 300i/300iP

Wielonapieciowe przemystowe spawarki MMA/TIG

ET 300i

ES 300i

ET 300iP
Z jednostkg
chtodzaca

GTAW e 0 | | o2

DC

SMAW ’

YWW\
HF PHASE PHASE

ES 300i odznacza sie najwyzszym stosunkiem mocy do masy w swojej
klasie, wazac 15 kg i generujac prad 300 A w 40% cyklu pracy (3 fazy).

Ten niewielki i lekki system mozna stosowaé praktycznie wszedzie
na miejscu pracy; konstrukcja z trzema uchwytami utatwia transport
i manewrowanie we wtazach i innych trudnodostepnych miejscach.

ES 300i taczy doskonatg wydajnosc elektrod 6010 (celulozowych)
z dodatkowymi funkcjami umozliwiajgcymi dostosowanie funkcii
Arc Force w celu uzyskania bardziej migkkiego lub twardego tuku
w trybie 6010.

Rewelacyjny zakres spawania TIG pragdem od 5 do 300 A to pewnos¢, ze
urzadzenie poradzi sobie z szerokim zakresem grubosci materiatu.

Intuicyjny interfejs — cyfrowy wyswietlacz ze wskazaniami maszyny,
duze przyciski oraz doskonate podawanie odczytéw i elementy
sterujace utatwiaja konfigurowanie parametréw i odczytywanie ich takze
z odlegtosci.

Kontrola nad przewodami - zintegrowany system zatrzaskowy pomaga
zachowac kontrole nad przewodami, umozliwiajgc przymocowanie ich do
maszyny w celu fatwiejszego pakowania i przemieszczania.

ET300iP - Pulse HF TIG. Najwigkszy w swojej kategorii zakres
czestotliwosci pulsowania od 0,1 do 1000 zapewnia maksymalng
precyzje spawania TIG oraz lepsza kontrole tuku, przetop i zwigkszone
predkosci jazdy.

Modutowy system umozliwiajacy podtaczenie do chtodnicy wody i wozka
bez uzycia narzedzi

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Prad spawania TIG

Prad spawania MMA

Zakres nastaw

Pobor pradu wejscio-
wego

Moc zna-
mionowa

230 VAC, 1 faza
230 — 460 VAC, 3 fazy
+ 10% 50/60 Hz

300 A/22 V' w 40% cyklu pracy, 3 fazy
250 A/20 V w 60% cyklu pracy, 3 fazy
200 A/18 V' w 100% cyklu pracy, 1/3 fazy

300 A/32 V w 40% cyklu pracy, 3 fazy
250 A/30 V w 60% cyklu pracy, 3 fazy
200 A/28 V' w 100% cyklu pracy, 1/3 fazy

5-200A, 1faza
5-300A, 3 fazy

10 A, 400 -460V
11A,380V
20A,230V

11,3 kVA

Napiecie stanu
jatowego

Znamionowy wspot-

. Znamionowa sprawnosc
czynnik mocy

Tryb oszczgdza-
nia energii

Diugosc
przewodu
sieciowego

Wymiary
Dt. x szer. x wys.

85% (TIG)

48V (32V - VRD) 89% (MMA)

0,96

3m

460 x 200 x 320 mm

ES 300i:
15kg

ET 300i/ET 300iP:
16,9 kg bez chtodnicy
26,9 kg z chtodnica

Dane do zaméwienia

Renegade ES 300i

0445100880

Renegade ES 300i, z paskiem naramiennym, przewodem elektrodowym powrotnym 5 m i zaciskiem

0445250880

Renegade ET300i

0445100900

Renegade ET300iP

0445100920

Pakiety ES 300i obgimuja Zrddio zasilania z przewodem sieciowym 3 m i wtyczka.

Pakiety ET 300i/300iP obejmujg Zrddfo zasilania z przewodem sieciowym 3 m, przewodem powrotnym 5 m i zaciskiem oraz przewodem gazowym 2 m z zaciskami.


http://esab.com/rebel

Renegade™ ES 300i & ET 300i/300iP, akcesoria

Opcije i akcesoria

A
ESAB °
Ay

Pas naramienny 0445197880

Wézek 2-kotowy 0460330881

Zestaw uchwytu elektrodowego, Handy 300, OKC50, 3 m 0700006902

Zestaw uchwytu elektrodowego, Handy 300, OKC50, 5 m 0700006888

Zestaw przewodu powrotnego, OKC50, 3 m 0700006903

Zestaw przewodu powrotnego, OKC50, 5 m 0700006889

Styk wtykowy OKC50, opakowanie 4 szt. 0160360881

Zdalny sterownik analogowy MMA 3 z przewodem 10 m i zigczem 6-wtykowym " 0445870880

Zdalny sterownik analogowy MMA 3 z przewodem 25 m i zigczem 6-wtykowym " 0445870881

10 m przewdd zapasowy do analogowego kontrolera MMA 3 7 0445204880

25 m przewod zapasowy do analogowego kontrolera MMA 3 0445204881

Zestaw doposazeniowy do analogowego kontrolera MMA 3 0445840880

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 5 m i zigczem 6-wtykowym 0445536881

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 10 m i ztaczem 6-wtykowym 0445536882

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 25 m i ztagczem 6-wiykowym 0445536883

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 5 m i zigczem 4-wtykowym 2 0445536880

Zamienny przewdd 5 m ze ztaczem 4-wtykowym do zdalnego sterownika ER 1 0445450880

Adapter 1 na 3 fazy Renegade 0445139880

Tylko Renegade ET 300i, ET 300iP

Chtodnica wodna EC 1000 0445045880

Chiodziwo 1011 0465720002 ‘
Przycisk nozny ER 1F z przewodem 5 m i ztaczem 6-wtykowym 0445550881

Przycisk nozny ER 1F z przewodem 10 m i ztaczem 6-wtykowym 0445550882

Uchwyty TIG 4m 8m 12m 16m |
SR-B 21, chtodzenie woda, OKC50 0700025544 0700025545 0700025546 0700025547 ‘
SR-B 26, chtodzenie gazem, OKC50 0700025518 0700025519 0700025520 0700025521 ‘

") Pasuje do urzadzer Renegade ES 300i, ET 300i oraz ET 300iP z numerem seryjnym powyzej 815-xxx

2 Zigcze 4-pinowe umoZiiwia podfgczanie do urzadzeri Renegade ES 300i o numerze seryjnym do 718-xxx-xxx.
9 Do stosowania wytgcznie z Renegade ES 300i (0445100880), ET 300i (0445100900) i ET 300iP (0445100920)

Renegade ET 300iP z jednostkg chfodzgca
na 2-kofowym wozku (0460330881)

Zdalny sterownik ER 1 (0445536881)

eluazpézin
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GTAW | | SMAW 000 ole

Caddy’ Arc 151i, 201i, 251i

Trwate, solidne i przenosne urzadzenia spawalnicze

nc’

251i z panelem
Sterowania
A32

201i z panelem
sterowania
A33

B katwosc obstugi — ustawiasz tylko prad spawania i mozesz oczekiwac

znakomitych efektow

B Praktyczna konstrukcja — zrodto pradu spawania jest tatwe
W przenoszeniu i mozna go uzywac niemal w dowolnym miejscu

B PFC stabilizuje tuk i uodparnia go na wahania parametréw zasilania,
nawet w przypadku podtaczania do przedtuzaczy o dtugosci do 100 m

B Podstawowe sterowanie TIG z zajarzaniem od zera albo zajarzaniem Live
TIG - do spawania wystarczy dodanie do uchwytu TIG zaworu gazu,

reduktora i butli

B Do wyboru szereg opcji panelu sterowania

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Prad spawania TIG Prad spawania MMA Zakres nastaw

150 A/16,0 V w 25% cyklu pracy 150 A/26,0 V w 25% cyklu pracy 151

151i 120 A/14,8 V w 60% cyklu pracy 151i 100 A/24,0 V w 60% cyklu pracy 8- 150 A (MMA) A31

110 A/14,4V w 100% cyklu pracy 90 A/23,6 V w 100% cyKlu pracy 4-150 A (MMA T|G) A33
230 VAC 1 fazy 220 A/18,8 V' w 20% cyKlu pracy 170 A/26,8 V w 25% cyklu pracy .
400 VAC 3 fazy (251i) 201i 150 A/16,0 V w 60% cyklu pracy 201i 130 A/25,2 VV w 60% cyklu pracy 201i:

110 A/14,4 V w 100% cyklu pracy 110 A/24,4V w 100% cyklu pracy 4-170 A (MMA) A33
+10% 50/60 Hz 4-220 A (TIG) A33

250 A/20,0 V w 30% cyklu pracy 250 A/30,0 V w 30% cyKlu pracy 251i:

251i 190 A/17,6 V w 60% cyklu pracy 251i 190 A/27,6 V w 60% cyklu pracy 4o 2'50 A (MMA) A32/A34
150 A/16,0 V w 100% cyklu pracy 150 A726,0 V- w 100% cyklu pracy 3_950 A ((HG) )
Znamionowy wspot- Znamionowa spraw- | Tryb oszczedza- Lk iy Wymiar
Napigcie stanu jatowego . ¥ Wsp o P _y __e przewodu Y v Masa
czynnik mocy nosé nia energii L Di. x szer. x wys.
sieciowego

58 —72V-A31 oA o oA 7,9 kg (151i)
56V (22 V - VRD) A33 882 21221 :)/201 ) g;é" E;g] :)/201 ) 30w 3m 418188 x 208 mm 8,3 kg (201)
65V (<35 V - VRD) A32/34 ’ ’ 10,5 kg (2511)
Dane do zaméwienia
Caddy Arc 151, A31 0460445881
Caddy Arc 151i,A33 0460445883
Caddy Arc 201i, A33 0460445884
Caddy Arc 251i,A32 0460300880
Caddy Arc 251i,A34 0460300881

Dostawa zawiera Zrodto zasilania z przewodem sieciowym 3 m z wtyczkg oraz zestaw przewodu spawalniczego i powrotnego MMA 3 m.

Opcje i akcesoria

Pas naramienny

Wozek 2-kotowy (na butle z gazem 5-10 I)

Uchwyt SR-B 17 VTIG, gaz, OKC50, 4 m
Uchwyt SR-B 17 V TIG, gaz, OKC50, 8 m
Uchwyt SR-B 26 V TIG, gaz, OKC50, 4 m
Uchwyt SR-B 26 V TIG, gaz, OKC50, 8 m
Cadd Arc 151i/201i

Przewdd spawalniczy 200 A, 25 mm?, OKC50, 3 m

Przewdd powrotny 200 A, 25 mm?, OKC50, 3 m

Przewdd spawalniczy 200 A, 25 mm?, OKC50, 5 m

Przewdd powrotny 200 A, 25 mm?, OKC50, 5 m

Confort 200
Handy 200
ESAB 200
Handy 300

0460265003
0459366885
0700025514
0700025515
0700025522
0700025523

0700006900
0700006901
0700006884
0700006885
0700006004
0700006003
0333249001
0700006016



Caddy Arc, akcesoria

A
ESAB °
A

Opcje i akcesoria

Caddy Arc 251i

Przewdd spawalniczy 300 A, 35 mm?, OKC50, 3 m 0700006902
Przewdd powrotny 300 A, 35 mm?, OKC50, 3 m 0700006903
Przewdd spawalniczy 300 A, 35 mm?, OKC50, 5 m 0700006888
Przewdd powrotny 300 A, 35 mm?, OKC50, 5 m 0700006889
Handy 300 0700006016

Panele sterowania Caddy Arc
Caddy Arc 151i, 201i Caddy Arc 251i
Funkcja panelu MMC
A31 A33 A32 A34

Metoda MMA (SMAW)

Metoda TIG DC (GTAW)

Obstuga jednym przyciskiem

Wyswietlacz cyfrowy

Definiowane ustawienie Hot Start

Regulacja Hot Start

Definiowane ustawienie Arc Force

Regulacja Arc Force

Arc Plus I

Spawanie kropelkowe

Zewnetrzne zdalne sterowanie

2 + 2 zestawy pamigci

") Zajarzanie od zera.

2 W menu w tle.

Caddy Arc 151i, A31 na wdzku 2-kofowym (0459366885)

eluazpézin
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Caddy” Tig 1500i, 2000i

Trwate, solidne i przenosne urzadzenia

spawalnicze

GTAW

SMAW

DC

WwWW\
HF

Yele)

PHASE

B katwosc¢ obstugi — ustawiasz tylko prad spawania i mozesz oczekiwac
znakomitych efektow

B Praktyczna konstrukcja — zrédto pradu spawania jest tatwe
W przenoszeniu i mozna go uzywaé niemal w dowolnym miejscu

B PFC stabilizuje tuk i uodparnia go na wahania parametréw zasilania,
nawet w przypadku podtaczania do przedtuzaczy o dtugosci do 100 m

B Dostepnos¢ w wersji bezimpulsowe;j i impulsowej do spawania cienkiej
blachy

B W pefni profesjonalna wydajnos¢ MMA i ustawienia

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe

Prad spawania TIG

Prad spawania MMA

Zakres nastaw

150 A/16,0 V w 25% cyklu pracy 150 A/26,0 V w 20% cyklu pracy 1500i:
1500i 120 A/14,8 V w 60% cyklu pracy 1500i 100 A724,0 V w 60% cyklu pracy 3-150 A (TIG)
230 VAC 1 fazy 110 A/14,4 V w 100% cyklu pracy 90 A/23,6 V w 100% cyklu pracy 4 —150 A (MMA)
+ 10% 50/60 Hz 220 A/18,8 V' w 20% cyKlu pracy 170 A/26,8 V w 20% cyklu pracy 2000i:
2000i 150 A/16,0 V w 60% cyklu pracy 2000i 130 A/25,2 V. w 60% cyklu pracy 3-220A(TIG)

110 A/14,4V w 100% cyklu pracy 110 A/24,4 V w 100% cyklu pracy 4—-170 A (MMA)

_Naplgcle SEmT Znamionowy wspétczynnik mocy = Znamionowa sprawno$é U pszczg-“ Dlug_ost_: N S iR s Masa
jatowego dzania energii | du sieciowego X WyS.
1500i:
o8 418 x 188 x 208 mm 9,2 kg
=5 77%/80% (TIG/MMA) 1500i
[ .

s .g 72V (<35V - VRD) 099 73/77,9% (TIG/MMA) 2000i sow 3m 418 x 188 x 345 mm 2000i:

= t'g' (z jednostka chtodzaca) 9,4 kg bez chtodnicy

=5 14 kg z chlodnica
Dane do zaméwienia
Caddy Tig 1500i, TA33 z przewodem spawalniczym 3 m i uchwytem, uchwyt SR-B 17 TIG 4 m 0460 450 830 Caddy Tig 1500i, TA33 0460450890
Caddy Tig 2200i, TA33 z przewodem spawalniczym 3 m i uchwytem, uchwyt SR-B 26 TIG 4 m 0460 450 881 Caddy Tig 2200i, TA33 0460450891
Caddy Tig 1500i, TA34 z przewodem spawalniczym 3 m i uchwytem, uchwyt SR-B 17 TIG 4 m 0460 450 882 Caddy Tig 1500i, TA34 0460450892
Caddy Tig 2200i, TA34 z przewodem spawalniczym 3 m i uchwytem, uchwyt SR-B 26 TIG 4 m 0460 450 883 Caddy Tig 2200i, TA34 0460450893

Caddy Tig 2200iw, TA33 z jednostka chtodzaca, przewodem spawalniczym 3 m i uchwytem, uchwyt SR-B

20TIG4m 0460 450 884 Caddy Tig 2200iw, TA33 z jednostka chtodzaca | 0460450894
gng(:(y;TingZOOlw, TA34 z jednostka chtodzacg, przewodem spawalniczym 3 m i uchwytem, uchwyt SR-B 0460 450885 Caddy Tig 2200w, TA34 7 jednostka chlodzaca | 0460450895
Dostawa zawiera: Zrddfo zasilania z przewodem sieciowym 3 m z wtyczka, przewdd gazowy 1,5 m zaciskami i przewdd powrotny 3 m.

Opcje i akcesoria

Przystawka do uchwytow TIG ze zdalnym sterowaniem 0459491912 Uchwyt elektrody, 200 A, 3 m 0700006900
Przycisk nozny T1 Foot CAN, 5 m 0460315880 Jednostka chtodzaca CoolMini 0460144880

Pas naramienny 0460265003 Zestaw montazowy jednostki chtodzacej do Tig 2200i 0460509880

Uchwyt elektrody, 150 A, 3 m 0700006898 Chtodziwo 10 | 0465720002

Uchwyty TIG

Informacje na temat uchwytéw znajduja sie na oddzielnej stronie dotyczacej uchwytow SR-B TIG.
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Caddy’ Tig 2200i AC/DC

Trwate, solidne i przenosne urzadzenia spawalnicze
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tatwosé obstugi — ustawiasz tylko prad spawania i mozesz oczekiwac
znakomitych efektéw

Praktyczna konstrukcja — zrédio pradu spawania jest tatwe
W przenoszeniu i mozna go uzywaé niemal w dowolnym miejscu

PFC stabilizuje tuk i uodparnia go na wahania parametréw zasilania,
nawet w przypadku podtgczania do przedtuzaczy o dtugosci do 100 m

Dostepnos$¢ w wersji bezimpulsowej i impulsowej DC do spawania
cienkiej blachy

W petni profesjonalna wydajno$¢ MMA i ustawienia z pradem DC i AC
QWave™ - cichy i bardzo dynamiczny tuk AC

True AC Rating™ - wys$wietla rzeczywiste natezenie pradu spawania

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Zakres nastaw Zpamlonowy prad Znaml_onowy Ry Moc znamionowa
pierwotny czynnik mocy TIG

230V, 1 faza, 50/60 Hz TIGAC/DC: 3—-220 A MMAAC/DC: 4 — 160 A 28A 0,99 6,4 kVA

Znamionowy prad spawania Wymiary dt. x szer. x wys. Masa

TIG AC/DC MMA AC/DC

220 A/18,8/ w 20% cyklu pracy 160 A/26,4 V/ w 30% cyklu pracy 418188 x 345 mm 15,7 kg bez chiodnicy

150 A/16,0 V w 60% cyklu pracy 120 A/24,8 V w 60% cyklu pracy ) 22,1 kg z chiodnica

140 A/15,6 V/ w 100% cyklu pracy 110 A/24.4V w 100% cyklu pracy 418 x 188 x 496 mm (2 jednostka chiodzacy)

Dane do zamowienia

Caddy Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC z przewodem spawalniczym 3 m i uchwytem, uchwyt SR-B 26 TIG 4 m 0460150882
Caddy Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC z przewodem spawalniczym 3 m i uchwytem, uchwyt SR-B 26 TIG 4 m 0460150883
Caddy Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC z jednostka chtodzaca, przewodem spawalniczym 3 m i uchwytem, uchwyt SR-B 20 TIG 4 m i wézek

0460150884
2-kotowy
Caddy Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC 0460150880
Caddy Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC 0460150881

Dostawa zawiera: Zrédfo zasilania z przewodem sieciowym 3 m z wtyczka, przewdd gazowy 1,5 m zaciskami i przewéd powrotny 3 m.

Opcje i akcesoria

Przystawka do uchwytow TIG ze zdalnym sterowaniem
Przycisk nozny T1 Foot CAN, 5 m

Pas naramienny

Jednostka chtodzaca CoolMini

Chtodziwo 10|

Uchwyt elektrody 200 A, 3 m

Uchwyty TIG

Informacje na temat uchwytow znajduja sie na oddzielnej stronie dotyczacej uchwytéw SR-B TIG.

0459491912
0460315880
0460265003
0460144880
0465720002
0700006900

eluazpézin
DIL/VNN
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Aristo’ Tig 4000iw
Solidne i wydajne spawarki MMA/TIG

// SPRZET DO SPAWANIA LUKOWEGO
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Inwertery oparte na technologii IGBT - wysoka wydajnos¢
i niezawodnosc¢

Doskonata charakterystyka spawania — wysoka funkcjonalnos$¢ i jako$¢

Obudowa z rama z wyttaczanych profili Alutech™. Mozliwos$¢
podnoszenia za pomoca dzwigu.

Dotaczony do zestawu filtr przeciwpytowy obniza ryzyko ewentualnych
awarii wskutek osadzania sig¢ na przyktad pytu po szlifowaniu.

Chtodnica wodna z ELP, ESAB LogicPump (chtodnica wodna uruchamia
sie automatycznie po podtaczeniu chtodzonego woda uchwytu TIG,
zapobiegajac przegrzaniu).

Elektrody MMA do 6,0 mm i ztobienie tukiem weglowym do

8,0 mm

Dostepnosc w wersji bezimpulsowej i impulsowej do spawania cienkiej
blachy

Dane techniczne

Napiecie wejéciowe Zakres nastaw Maksymalny Znaml_onowy wspot- Zne'u'monowa spraw- Tryb szczgdzanla D_Iug_osc przewodu
prad czynnik mocy - TIG nosc - TIG energii sieciowego
10— 400 A (TIG)
0, 0/
400 VAC, 3 fazy, = 10% 50 Hz 16— 400 A (MMA) 400 A 0,90 81,2% 39w 3m
Znamionowy prad spawania Napigcie stanu jatowego Klasa ochrony
TIG MMA
60V (<26 V-VRD P23
400 A/26 V w 35% cyklu pracy 400 A/36 V w 35% cyklu pracy < )
320 A/23 V' w 60% cyklu pracy 320 A/33 V w 60% cyklu pracy Wymiary df. x szer. X wys. Masa
250 A/20 V. w 100% cyklu pracy 250 A/30 V' w 100% cyklu pracy
625 x 394 x 776 mm 84 kg
Dane do zaméwienia
Avristo Tig 4000iw, TA4 0458630881
Avristo Tig 4000iw, TA6 0458630885

Dostawa zawiera Zrédfo zasilania z przewodem sieciowym 3 m i wtyczka, przewodem powrotnym 4,5 m oraz przewodem gazowym 2 m z zaciskami.

Opcje i akcesoria

Wézek 4-kotowy (Tig 4000i, 4300iw)

Chtodziwo 10 |

Czujnik przeptywu cieczy

Jednostka wielonapigciowa (208-575 V 50/60 Hz)
Przystawka do uchwytow TIG ze zdalnym sterowaniem
Przycisk nozny T1 Foot CAN, 5 m

Uchwyt elektrody, 5 m

Uchwyty TIG

Informacje na temat uchwytéw znajduja sie na oddzielnej stronie dotyczacej uchwytéw SR-B TIG.

0458530881
0465720002
0456855880
0459145880
0459491912
0460315880
0700006892
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Origo™ Tig 3000i AC/DC, 4300iw AC/DC
Solidne i wydajne spawarki MMA/TIG
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Profesjonalne spawanie TIG AC/DC

QWave - cichy i bardzo dynamiczny tuk AC

True AC Rating — wyswietla rzeczywiste natezenie pradu spawania
Profesjonalne spawanie MMA z Origo Tig 4300iw AC/DC

Regulacja ArcPlusDC, HotStart, rozwigzania HotStart, ArcForce
i przetaczana biegunowo$¢ (DC)

B Chtodnica wodna z ELP, ESAB LogicPump (chtodnica wodna uruchamia
sie automatycznie po podtaczeniu chtodzonego woda uchwytu TIG,
zapobiegajac przegrzaniu)

4300iw AC/DC
Z jednostkg chfodzgca

3000i AC/DC

Origo Tig 3000i AC/DC - dane techniczne

eI LD AT Znamionowy wspot- Znamionowy wspétczynnik
Napigcie wejsciowe Zakres nastaw TIG ze zdalnym stero- ¥ Y wsp Wy wspoiczy!
. czynnik mocy - TIGAC | mocy - TIG DC
waniem
400 VAC, 3 fazy, + 10% 50/60 Hz TIGAC/DC: 4 —300 A MMA AC/DC: 16 — 300 A 18A 0,85 0,90

Znamionowy prad spawania
TIGAC/DC

Wymiary df. x szer. x wys. Masa

MIMA AC/DC 652 x 249 x 423 mm

300 A722,0 V w 35% cyklu pracy
240 A/19,6 V w 60% cyklu pracy

300 A/32,0 V w 30% cyKlu pracy
230 A/29,2 V w 60% cyklu pracy

48,5 kg bez chtodnicy
71,5 kg z chiodnica

200 A/18,0V w 100% cyklu pracy 190 A/27,6 V w 100% cyklu pracy 652 x 249 x 631 mm (z jednostkq chiodzaca)
Origo Tig 4300iw AC/DC - dane techniczne
Napigcie wejsciowe Zakres nastaw Zabezpieczenie sieci zasilajacej - TIG Znamionowy wspétczynnik mocy - TIG
400 VAC, 3 fazy, = 10% 50 Hz TIGAC/DC: 4 —-430 A MMA AC/DC: 16 — 430 A 25A 0,85
Znamionowy prad spawania Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
TIG AC/DC MMA AC/DC
0, 0,
430 A/27,2 V w 40% cyklu pracy 430 A/37,2 V w 40% cyKlu pracy 625 x 394 x 776 mm 95 kg

400 A/26,0 V w 60% cyklu pracy
315 A/22,6 V w 100% cyklu pracy

400 A/36,0 V w 60% cyklu pracy
315 A/32,6 V w 100% cyklu pracy

Dane do zaméwienia

Origo Tig 3000i AC/DC TA24 + przewody do spawania MMA, CoolMidi 1800 + uchwyt SR-B 20 TIG Torch i wézek 4-kotowy 0459795882
Origo Tig 3000i, TA24 AC/DC 0459735880
Origo Tig 4300iw, TA24 AC/DC 0460100880

Dostawa zawiera Zrédfo zasilania z przewodem sieciowym 5 m i wtyczka, przewodem powrotnym 4,5 m oraz przewodem gazowym 2 m z zaciskami.

Opcje i akcesoria

Wozek 2-kotowy TIG (3000i AC/DC, MIG C3000i) 0459366890 Przystawka do uchwytéw TIG ze zdalnym sterowaniem 0459491912
Wézek 4-kotowy TIG (3000i AC/DC, MIG C3000i) 0460060880 Przycisk nozny T1 Foot CAN, 5 m 0460315880
Wézek 4-kotowy (Tig 4000i, 4300iw) 0458530881 Uchwyt elektrody, 3 m 0700006888
Jednostka chtodzaca CoolMidi 1800 0459840880

Chtodziwo 101 0465720002

Uchwyty TIG

Informacje na temat uchwytéw znajduja sie na oddzielnej stronie dotyczacej uchwytéw SR-B TIG.

eluazpeézin

OLL/VANN
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// SPRZET DO SPAWANIA LUKOWEGO

Panele sterowania TIG

Funkcja panelu MMC

Caddy Tig 1500i, 2000i

Caddy Tig 2200i AC/DC

TA33

TA34

TA33 AC/DC

TA34 AC/DC

MMA

TG

e

TIG-Pulse

MicroPulse

Wartos¢ True AC

Czestotliwos¢ AC

Bilans AC

Wstepne podgrzewanie elektrody

Zajarzanie HF

Zajarzanie LiftArc

Parametry grubosci blachy

Regulacja Hot Start

Regulacja Arc Force

Regulacja narastania pradu
spawania

Regulacja narastania i opadania
pradu spawania

Regulacja po wyptywu gazu

Regulacja przed i po wyptywu gazu

27/41

Zewngtrzne zdalne sterowanie

Wyswietlacz cyfrowy

Pamig¢ indywidualna




Panele sterowania TIG

Funkcja panelu MMC

Aristo Tig 4000iw

Origo Tig 3000i, 4300iw

TA4

TA6

TA24 AC/DC

MMA

Ztobienie elektropowietrzne

TG

TIG-Pulse

MicroPulse

Wartos¢ True AC

Czestotliwos¢ AC

Bilans AC

Wstepne podgrzewanie elektrody

Zajarzanie HF

Zajarzanie LiftArc

Regulacja Hot Start

Regulacja sity fuku

Regulacja narastania i opadania
pradu spawania

Wyptyw gazu przed/po spawaniu

21/4T

Opcje jezyka

Zewnetrzne zdalne sterowanie

Wyswietlacz cyfrowy

Pamig¢ indywidualna

10+3

2+2

eluazpézin
DIL/VNN
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Heliarc™ 281i & 353i AC/DC
Do wymagajgcych zastosowan TIG/MMA

// SPRZET DO SPAWANIA LUKOWEGO
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Wysokiej jakosci spawanie TIG — niezréwnana wydajnos¢ spawania
réznego rodzaju materiatow.

Doskonata kontrola tuku - stabilna charakterystyka tuku i ustawienia daja

doskonatg kontrole nad tukiem, umozliwiajac szybkie spawanie.

B Hot Start AC - doskonate zajarzanie tuku do spawania TIG z niskim

natezeniem pradu AC.

B Impulsowe spawanie TIG AC lub DC - tatwe kontrolowanie ilosci
wprowadzonego ciepta i jeziorka spawalniczego, lepszy wyglad $ciegéw.

B Funkcja Dual TIG - przetaczanie migdzy dwoma natezeniami pradu
spawania za pomocg przetacznika w uchwycie. Umozliwia reczne
sterowanie ptynnoscia jeziorka spawalniczego przez operatora.

Doskonata wydajnosé spawania MMA - nawet z elektrodami 60XX.

Tryb Liftarc nawet z pradem AC - idealny do zastosowan w ktérych
niemozliwe jest wykorzystywanie wysokiej czestotliwosci (HF).

B Technologia inwerterowa/mikroprocesorowa — wysoka wydajnos¢ przy
niskim zapotrzebowaniu na moc wejsciowa. Precyzyjna kontrola tuku

sprzegnieta z niewielkg masa i rozmiarami.

B Pulsowanie AC 0,4-2 Hz - idealny do cienkiego aluminium.

Dane techniczne

znamionowy wspétczynnik mocy

Napigcie wejsciowe Zakres nastaw Zabezpieczenie sieci | 116 Moc znamionowa
TIG AC/DC: MMA AC/DC: ] ) )
. ) 20 A (283i) 0,75 (283i) 11 kVA/14,2 KVA TIG/MMA (283i)
400V, 3 fazy, 50/60 Hz 4 —280 A (283i) 4 —-250 A (283i) ; ; .
4-350 A (353) 4-350 A (353) 25 A (353i) 0,80 (353i) 14,5 kVA/19 KVA TIG/MMA (353i)
Wyp!yw gazu przed spa- Wyptyw_gazu po Zbocze w gére/w dot Czestotliwosé AC Czestotliwosé pulsowania w trybie Cngto_tllwosc pulsowania
waniem spawaniu DC w trybie AC
05-30s 05-30s 0,1-10s 20 —200 Hz 0,4 -300 Hz 0,2-2Hz

Pulsowanie (czas impulsu/czas oczekiwania)

Natezenie oczekiwania % wartosci gtownej

Prad zajarzania/krateru (4 skoki) % wartosci glownej

Klasa ochrony

30-65% 10-90A 10-90A IP21S
Znamionowy prad spawania Wymiary dt. x szer. x wys. Masa

TIG i MMA AC/DC (283i) TIG i MMA AC/DC (353i) 50 kg bez chiodnicy

280 A w 40% cyklu pracy 350 A w 20% cyklu pracy 600 x 300 x 620 mm 85 kg z chiodnica | wézkiem
Dane do zaméwienia

Heliarc 283i, chfodzony gazem z wozkiem i uchwytem TIG SR-B 26 4m 0479000006

Heliarc 283i, pakiet chtodzony woda z wézkiem, chtodnicg wodng i uchwytem TIG SR-B 20 4 m 0479000005

Heliarc 353i, pakiet chtodzony wodg z wozkiem, chtodnica wodng i uchwytem TIG SR-B 400 4 m 0479000004

Heliarc 283i AC/DC 400 V CE 0700300701

Heliarc 353i AC/DC 400 V CE 0700300702

Dostawa zawiera zrédfo zasilania z przewodem sieciowym 3 m i wtyczkg, przewodem powrotnym 5 m z zaciskiem i zigczem OKC50 oraz przewodem gazowym

1,6 m z zaciskami.




Heliarc 353i na wdozku Heliarc — widok
komory chtodzenia wodg

Heliarc™ 281i & 353i AC/DC, akcesoria

Opcje i akcesoria
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Chtodnica cieczy (Heliarc) 0700300703

Wozek 4-kotowy (Heliarc) 0558101702

Chtodziwo 10 | 0465720002

Przycisk nozny FC-5C, 9 m 0558004234

Uchwyt elektrody, 3 m 0700006888

Uchwyty TIG

Uchwyt SR-B 400 TIG, woda, OKC50, 4 m 0700025538

Uchwyt SR-B 400 TIG, woda, OKC50, 8 m 0700025539

Uchwyt SR-B 20 TIG, woda, OKC50, 4 m 0700025534

Uchwyt SR-B 20 TIG, woda, OKC50, 8 m 0700025535

Uchwyt SR-B 20FX TIG, woda, OKC50, 4 m 0700025536

Uchwyt SR-B 20FX TIG, woda, OKC50, 8 m 0700025537

Uchwyt SR-B 21R TIG, woda, OKC50, 8 m (Heliarc) 0700025577

Uchwyt SR-B 400-R TIG, woda, OKC50, 8 m (Heliarc) 0700025579

Uchwyt SR-B 21FX-R TIG, woda, OKC50, 8 m (Heliarc) 0700025578

FX = glowica elastyczna, R = zdalne. Petna oferta uchwytéw SR-B TIG znajduje sie na oddzielnej stronie.

Cyfrowy quto—/
Dioda przegrzania amperomierz Tryb AC

Zdalne wigczanie/wylaczanie

Dioda zasilania

Pokretto wyboru metody

(=] b e
@ @ HeLARC 353 ACDC

Zajarzanie HF Wybdr ustawieri

eluazpézin
DIL/VNN

Czestotlivos¢ AC

Bilans AC
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Uchwyty MXL MIG/MAG
Do lekkich i srednich prac wytworczych

Uchwyty MXL drugiej generacji zostaty catkowicie zmodyfikowane z mysla
o wygladzie i obstudze. Wyzsza wydajnos$¢ wszystkich modeli umozliwia

\ \ \ \ wykorzystanie ich w zastosowaniach przemystowych. Materiaty spawalnicze
" . sg zgodne ze standardowym wzorem Euro.

B Wysokiej jakosci uchwyty do zastosowan przemystowych
B Ergonomiczna rekojesc z przegubami

B Modele chtodzone gazem i chtodzone woda

[ ]

Wygoda dzigki miekkim powierzchniom chwytnym
(MXL 341, 411w i 511w)

Dane techniczne

Model Prad znamionowy Srednica drutu Chiodzenie
201 150 A w 60% cyklu pracy, MIX 160 A w 60% cyklu pracy, CO, do 1,0 mm Gaz

271 210 A w 60% cyklu pracy, MIX 230 Aw 60% cyKlu pracy, CO, do 1,2 mm Gaz

341 300 A w 60% cyklu pracy, MIX 330 Aw 60% cyklu pracy, CO, do 1,6 mm Gaz

411W 350 A w 60% cyklu pracy, MIX 400 A w 60% cyKlu pracy, CO, do 1,6 mm Ciecz
511W 450 A w 60% cyklu pracy, MIX 500 A w 60% cyklu pracy, CO, do 1,6 mm Ciecz
Dane do zaméwienia 3m 4m 5m

MXL 201 ze zlaczem Euro 0700025220 0700025221 0700025222
MXL 271 ze zlgczem Euro 0700025230 0700025231 0700025232
MXL 341 ze ztaczem Euro 0700025240 0700025241 0700025242
MXL 411W ze ztaczem Euro 0700025250 0700025251 0700025252
MXL 511W ze ztaczem Euro 0700025260 0700025261 0700025262

Czesci eksploatacyjne MXL

Dane do zamdwienia ‘ 201 271 341 411W 511W

do drutéw litych i rdzeniowych

0,8 = 1,0, niebieski, 3 m 0700200085 - n u ] n
E (] 0,8 — 1,0, niebieski, 4 m 0700200086 I n | | u
3 = 0,8 — 1,0, niebieski, 5 m 0700025800 ] ] | ] ]
‘Et g 1,0-1,2, czerwony, 3 m 0700200087 - n | I | I
g § 1,0—1,2, czerwony, 4 m 0700200088 - | I m m
1,0-1,2, czerwony, 5 m 0700025801 | n I | I
1,2-16, 20y, 3m 0700025802 | | ]
1,2-16,z0tty, 4 m 0700025803 | ] ]
1,2-16,20ty, 5m 0700025804 n ] ]

Prowadniki — PTFE (do stali i aluminium)

1,0-1,2, czerwony, 3 m 0700200091 | ] |
1,0-1,2, czerwony, 4 m 0700200092 | | ]
1,0-1,2, czerwony, 5m 0700025812 | | ] ]
1,2-16, 20y, 3m 0700025813 | | ]
1,2-1,6, z0tty, 4 m 0700025814 u | ] ]
12-1,6,z0tty, 5 m 0700025815 ] ] ]
Prowadniki — PA/braz (do stali nierdzewnej i aluminium)

0,8 —1,0, antracyt, 3m 0700025816 | ] ]
0,8 -1,0, antracyt, 4 m 0700025817 | ] ]
0,8-1,0, antracyt, 5m 0700025818 | ] ] ]
1,2-1,6, antracyt, 3 m 0700025819 u ] ]
1,2-1,6, antracyt, 4 m 0700025820 | | ]
1,2-1,6, antracyt, 5 m 0700025821 | ] ]

* Standardowo w zakresie dostawy
/157
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Czesci eksploatacyjne MXL

Dane do zamdwienia ‘ 201 ‘ 271 341 411W 511W
Czesci eksploatacyjne

1 Stozkowa dysza gazowa 0700200054 * 0700200055 * 0700200056 * 0700025295 0700025295

1 Zwezona dysza gazowa 0700200060 0700200061 0700200062 0700025296 0700025296

1 Cylindryczna dysza gazowa 0700200057 0700200058 0700200059 0700025297 0700025297

1 Zwezona dysza gazowa M6 - - - 0700025298 0700025298

1 Dysza gazowa FCAW 0700200105 - - -

2 Przejsciowka koricowki M6 - 0700200073 * 0700200074 * 0700025292 0700025292

3 Przej$ciéwka koricowki M8 - 0700025289 0700025290 0700025291 ~ 0700025291 ~

4 Sprezyna dyszy 0700200078 0700200079 -

5 Dyfuzor gazu - - 0700200080 0700025293;4 0700025293/*4

* Standardowo w zakresie dostawy

Dane do zamdwienia 201 271"/3412 411W/ 511W
Koncowki stykowe Cu

6 Koricowka stykowa M6 x 25 @ 0,6 0700200063 - - - - - -

6 Koncowka stykowa M6 x 25 @ 0,8 0700200064 * - - - - - -

6 Korcowka stykowa M6 x 25 @ 0,9 0700200065 - - - - - -

6 Koricowka stykowa M6 x 250 1,0 0700200066 - - - - - -

ﬁ\ e Cu CuCrzr Alu Cu Cu CuCrzr Alu Cu

6 Korcéwka stykowa M6 x 28 0 0,8 ~N T 0700200068 | 0700200081 - 0700200068 | 0700200081 -

6 Koricéwka stykowa M6 x 28 0 0,9 0700200069 | 0700200082 - 0700200069 | 0700200082 -

6 Korcéwka stykowa M6 x 28 0 1,0 0700200070 | 0700200083 | 0700025273 | 0700200070 | 0700200083 | 0700025273
6 Koricéwka stykowa M6 x 28 0 1,2 0700200071%| 0700200084 | 0700025274 | 0700200071 | 0700200084 | 0700025274
7 Koricowka stykowa M8 x 30 @ 0,8 0700025275 | 0700025280 - 0700025275 | 0700025280 -

7 Korcéwka stykowa M8 x 30 0 0,9 - 0700025281 - - 0700025281 -

7 Korcéwka stykowa M8 x 30 0 1,0 0700025276 | 0700200103 | 0700025286 | 0700025276 | 0700200103 | 0700025286
7 Koncéwka stykowa M8 x 30 0 1,2 0700025277 | 0700200104 = 0700025287 | 0700025277 | 0700200104 | 0700025287
7 Korcéwka stykowa M8 x 30 0 1,4 - - - 0700025278 | 0700025284 -

7 Korcéwka stykowa M8 x 30 0 1,6 0700025279 | 0700025285 | 0700025288 | 0700025279 | 0700025285 | 0700025288

*12) Standardowo w zakresie dostawy.

Czesci eksploatacyjne i zamienne do starszych modeli opisano w instrukcji obstugi. Informacji na ich temat moga tez udzieli¢ lokalni przedstawiciele ESAB.
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Czesci zamienne MXL

Dane do zaméwienia 201 ‘ 271 ‘ 341 411W ‘ 511W
Izolator gtowicy 0700200096 - ‘ -
Korpus palnika 0700025200 ‘ 0700025201 ‘ 0700025202 0700025203 ‘ 0700025204
Rekojes¢ komplet, Expert 0700025900 ‘ 0700025901 0700025902

Spust, zotty, 2 bieguny 0700025903 - ‘ -
Podparcie kabla, komplet 0700025950 0700025971
Nakretka przejéciowa 0700025951 ; | ]
Centralne ztacze 0700200101 0700025970
Szybkoztacze - - ‘ -
Nakretka blokujgca prowadnik 0700200098 - ‘ -
Sruba z them walcowym M4 x 6 0700025952 - ‘ -
0-ring 4,0 x 1,0 mm (ztaczka gazu) 0700025953 - ‘ -
Sruba rekojesci Expert 0700025904 - ‘ -
Opaska zaciskowa z pierscieniem @ 8,7/9,0/9,5 ‘ - ‘ 0700025974/5/6
Zewnetrzna ostona pierscienia zaciskowego ‘ - ‘ 0700025972
Przewdd z PCW, 4,5 x 1,5 mm/5 x 1,5 mm ‘ - ‘ 0700025993/4
Zewngtrzna ostona z tkaniny ‘ - ‘ 0700025992
Przewody 3m 4m 5m

Przewéd koncentryczny MXL 201 0700025960 0700025961

Przewod koncentryczny MXL 271 0700025962 0700025963

Przewdd koncentryczny MXL 341 0700025964 0700025965 0700025966

Przewdd wodno-pradowy, nigbieski MXL 411W/511W | 0700025983 0700025984 0700025985

Kanat kablowy, zotty MXL 411W/511W 0700025986 0700025987 0700025988

Prowadnik pod wkfad, komplet MXL 411W/511W 0700025989 0700025990 0700025991

Zesp6t przewodu MXL 411W/511W 0700025980 0700025981 0700025982

Czesci eksploatacyjne i zamienne do starszych modeli opisano w instrukcji obstugi. Informacji na ich temat moga tez udzielic lokalni przedstawiciele ESAB.

Czesci eksploatacyjne PSF

* Standardowo w zakresie dostawy

Dane do zamdwienia ‘ 260/260C 315 415/415C 515 420W/420CW 520W
Prowadniki - stal do drutow litych i rdzeniowych

0,8 —1,0, niebieski, 3 m 0700200085 ] ] ] ] ]
0,8 —1,0, niebieski, 4 m 0700200086 ] ] ] ] ]
0,8 —1,0, niebieski, 5 m 0700025800 ] ] ] ] ]
1,0-1,2, czerwony, 3 m 0700200087 ] ] ] ] ]
1,0-1,2, czerwony, 4 m 0700200088 | | | ] | ]
1,0-1,2, czerwony, 5 m 0700025801 ] ] ] | [ ]
12-16, 20y, 3m 0700025802 | | ] ]
1,2-1,6 z0tty, 4 m 0700025803 | ] | ] ] ]
1,2-1,6, z0tty, 5m 0700025804 ] ] ] ]
Prowadniki — PTFE (do stali i aluminium)

1,0-1,2, czerwony, 3 m 0700200091 ] ] ] ]
1,0-1,2, czerwony, 4 m 0700200092 | | ] [ ]
1,0-1,2, czerwony, 5m 0700025812 ] ] ] ]
1,2-16, 20y, 3m 0700025813 | | ] ]
1,2-1,6, z0tty, 4 m 0700025814 | ] | ] ] ]
1,2-1,6,z60tty, 5 m 0700025815 ] ] ] ]
Prowadniki — PA/braz (do stali nierdzewnej i aluminium)

0,8 —1,0, antracyt, 3m 0700025816 ] ] ] | |
0,8 - 1,0, antracyt, 4 m 0700025817 ] ] ] | ]
0,8-1,0, antracyt, 5m 0700025818 ] ] ] ]
1,2-1,6, antracyt, 3 m 0700025819 ] ] ] | |
1,2-1,6, antracyt, 4 m 0700025820 | | ] | ]
1,2-1,6, antracyt, 5 m 0700025821 ] ] ] [ ]




Uchwyty PSF MIG

Do s$rednich i cigzkich prac wytworczych

A
ESAB °
Ay

Uchwyty PSF nowej generacii zostaty catkowicie zmodyfikowane,

przy czym czesci eksploatacyjne na skrajnym przednim obszarze
pozostang w petni kompatybilne ze sprawdzonymi starszymi czesciami
eksploatacyjnymi serii PSF. Nowoczesny wyglad i obstuga w potaczeniu
z lepsza wydajnoscia sprawiaja, ze uchwyty PSF sprawdzg sie w nawet

najbardziej wymagajacych zastosowaniach przemystowych.

Modele chtodzone gazem dostepne w 4 rozmiarach, modele chtodzone
wodg dostepne w 2 rozmiarach

PSF 260 z obrotowa szyjka

PSF 520W z optymalizujagcym wydajno$¢ dwuobiegowym uktadem
chfodzenia

Sciste dopasowanie i lepsze odprowadzanie ciepta dzieki gwintowanym

dyszom gazowym

B Niezwykle trwaty system czesci eksploatacyjnych z solidnym adapterem

koncowki i diugimi koncdwkami do najbardziej wymagajacych zastosowan
B Koncowki stykowe CuCrZr wydtuzajg zywotnosé
B Opcjonalny modut zdalnego sterowania w wybranych wariantach

Dane techniczne

Model Prad znamionowy Srednica drutu Chtodzenie
260 225 A w 60% cyklu pracy, MIX 250 Aw 60% cyklu pracy, CO, do 1,0 mm Gaz

315 285 A w 60% cyklu pracy, MIX 315 A w 60% cyklu pracy, CO, do 1,2 mm Gaz

415 325 A w 60% cyklu pracy, MIX 380 Aw 60% cyklu pracy, CO, do 1,6 mm Gaz

5ill5) 400 A w 60% cyklu pracy, MIX 450 A w 60% cyklu pracy, CO, do 1,6 mm Gaz

420W 450 A w 60% cyklu pracy, MIX 450 A w 60% cyklu pracy, CO, do 1,6 mm Ciecz
520W * 500 A w 60% cyklu pracy, MIX 500 A w 60% cyklu pracy, CO, do 1,6 mm Ciecz

* Dwuobiegowy ukiad chtodzenia (620w) dba, aby krytyczny skrajny przedni obszar pozostat chtodny nawet w ekstremalnych warunkach. Mniejsza iloS¢ ciepfa ozna-

cza sprawnigjsze podawanie

drutu i mniej przestojéw na wymiane czesci eksploatacyjnych.

Dane do zaméwienia 3m 4m 5m

PSF 260, ze zigczem euro 0700025020 0700025021 0700025022
PSF 315, ze Ztgczem euro 0700025030 0700025031 0700025032
PSF 315 RS3, ze ztaczem euro 0700025033 -

PSF 415, ze zlaczem euro 0700025040 0700025041 0700025042
PSF 415 RS3, ze ztaczem euro 0700025043 -

PSF 515, ze Zigczem euro 0700025050 0700025051 0700025052
PSF 420W, ze zigczem euro 0700025060 0700025061 0700025062
PSF 420W RS3, ze ztaczem euro 0700025063 0700025064 -

PSF 520W, ze zigczem euro 0700025070 0700025071 0700025072
PSF 520W RS3, ze ztaczem euro 0700025073 0700025074 -

RS3 jest kompatybilny z dowolnymi maszynami ESAB z panelem sterowania MA23-, MA24-, MA25-, U6- i U82, jak rédwniez z podajnikiem Robust Feed Pulse.

Czesci eksploatacyjne PSF

Dane do zaméwienia 260/260C ‘ 315 415/415C 515 420W/420CW 520W
Czesci eksploatacyjne
y Standardowa dysza qazowa 0458464881 0458464882 0458464883 0458464884
ysza g (@ 14 mm) (@16 mm) (@17 mm) (@18 mm)
y Stoskowa dvsza aazowa 0458465881 0458465882 . 0458465884 0458464882 0458464883
ysza g ©12 mm) ©14 mm) ©15 mm) ©16 mm) ©17 mm)
. 0458465883 0458465882 0458465883
1 Stozkowa dysza gazowa tylko do M6 - - @ 15 mm) @ 14 mm) @15 mm)
y Cylindrvczna/orosta dvsza gazowa 0458470881 0458470882 0458470883 0458470884 0458470882 0458470883
ylindrycznajprosta dysza g (© 16 mm) © 19 mm) @21 mm) ®21 mm) © 19 mm) @21 mm)
3 Przejsciowka koricéwki M6 0366314001 0366394001
3 Przejscidwka koricéwki M8 - 0366395001 0460819001
4 Tulejka izolacyjna/podktadka 0366397001 0366397002 0458874001
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Czesci eksploatacyjne PSF

@

Dane do zaméwienia ‘ 260/260C 315 415/415C/420W/420CW 515/520W

Koricowki stykowe co, m:aasza-
2 Koricowka stykowa M6 x 27 CuCrZr | 0,6 0468500001
2 Koricowka stykowa M6 x 27 CuCrZr 0,6 0468500002 ,
2 Koncéwka stykowa M6 x 27 CuCrZr | 0,8 0468500003
2 Koncowka stykowa M6 x 27 CuCrZr | 0,9 0,8 0468500004 ,
2 Koricowka stykowa M6 x 27 CuCrzr | 1,0 09 0468500005 ,
2 Koncowka stykowa M6 x 27 CuCrzr | 1,2 1,0 0468500007 .
2 Koncowka stykowa M6 x 27 CuCrzr | 1,4 1,2 - 0468500008
2 Koricowka stykowa M6 x 27 CuCrZr | 1,6 - 0468500009
2 Koricowka stykowa M6 x 27 CuCrzZr 16 - 0468500010
2 Koricowka stykowa M8 x 37 CuCrzr | 0,8 0468502003
2 Koricowka stykowa M8 x 37 CuCrZr | 0,9 08 0468502004
2 Koricowka stykowa M8 x 37 CuCrzr | 1,0 09 0468502005
2 Koncowka stykowa M8 x 37 CuCrzr | 1,2 1,0 0468502007
2 Koricowka stykowa M8 x 37 CuCrzr | 1,4 1,2 0468502008
2 Koricéwka stykowa M8 x 37 CuCrZr | 1,6 0468502009
2 Koricdwka stykowa M8 x 37 CuCrZr 1,6 0468502010
2 Koricowka stykowa M8 x 37 CuCrZr | 2,0 2,0 ‘ 0468502011
2 Koricéwka stykowa M8 x 37 CuCrZr | 2,4 2,4 ‘ 0468502012

* Standardowo w zakresie dostawy

Czesci eksploatacyjne i zamienne do starszych modeli opisano w instrukcji obstugi. Informacji na ich temat moga tez udzielic lokalni przedstawiciele ESAB.
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Uchwyty push-pull MXH MIG/MAG

Doskonate podawanie w wymagajacych zastosowaniach

Chtodzone gazem (MXH 315PP) i woda (MXH 420WPP) systemy push-pull
zostaly zaprojektowane do wspétpracy z podajnikami Robust Feed Pulse
i Aristo Feed 3004.

V.

Szyjka 45°

A
ESAB °
Ay

Precyzyijne rolki podajace i wydajny silnik gwarantuja niezmiennie
réwnomierne podawanie.

tatwa wymiana prostej szyjki na obracang tabedzig szyjke zgieta pod
katem 45° i odwrotnie.

Szybka wymiana rolek podajacych bez uzycia narzedzi.

Potencjometr zapewniajacy tatwy zdalny dostep do ustawieri podawania drutu.

Dane techniczne

Model Prad znamionowy, gaz Srednica drutu Chtodzenie

315PP 270 A w 60% cyklu pracy, MIX 310 Aw 60% cyklu pracy, CO, do 1,6 mm Gaz

420WPP 400A w 60% cyklu pracy, MIX 430 Aw 60% cyklu pracy, CO, do 1,6 mm Ciecz

Dane do zaméwienia 8m 12m ‘
MXH 315PP, szyjka prosta 0° 0700025304 0700025305 ‘
MXH 315PP, szyjka tabedzia 45° 0700025306 ‘
MXH 420WPP, szyjka prosta 0° 0700025307 0700025308 ‘
MXH 420WPP, szyjka fabedzia 45° 0700025309 ‘

Zestaw przytagczeniowy PP i sterowania podawaniem drutu, Aristo/OrigoFeed 3004 (0459681882)

Informacje na temat czesci eksploatacyjnych i zamiennych znajdujg sie w oddzielnej instrukcji obstugi.

Uchwyty PSF MIG/MAG z odciagiem dymu

Uchwyty do odciggu dymu o duzej wydajnosci odsysania

Gama uchwytéw do odciggu dymu o niezawodnej i wytrzymatej konstrukcii,
stworzonych w celu odciagu dymu bezposrednio u Zrddta.

Waz zabezpieczony skorg
Solidny stalowy przegub zapewniajacy lepsza mobilnosé

Zdalny i obrotowy tréjnik gwarantuje, ze czasteczki brudu i dymu nie
zaktoca pracy przy krytycznych czesciach ztgcza Euro

Kompleksowy system wytrzymatych czesci zuzywalnych PSF,
standardowo z koricéwkami CuCrZr

Dane techniczne

Model Prad znamionowy, gaz Srednica drutu Chtodzenie
260C 250 Aw 60% cyklu pracy, CO, 225 A w 60% cyklu pracy, mieszanina do 1,0 mm Gaz

415C 380 Aw 60% cyklu pracy, CO, 325 A w 60% cyklu pracy, mieszanina do 1,6 mm Gaz

420CW 450 A'w 60% cyklu pracy, CO, 450 A w 60% cyklu pracy, mieszanina do 1,6 mm Ciecz

Dane do zaméwienia 3m 4m 5m

PSF 260C, ze zlaczem euro 0700025420 0700025421 0700025422
PSF 415C, ze zlgczem euro 0700025440 0700025441 0700025442
PSF 415C RS3, ze ztaczem euro 0700025443 0700025444 0700025445
PSF 420CW, ze zlaczem euro 0700025450 0700025451 0700025452
PSF 420CW RS3, ze zigczem euro 0700025453 0700025454 0700025455

RS3 jest kompatybilny z dowolnymi maszynami ESAB z panelem sterowania MA23-, MA24-, MA25-, U6- i U82, jak rédwniez z podajnikiem Robust Feed Pulse.
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Uchwyty SR-B TIG

Wielofunkcyjne i ergonomiczne uchwyty do spawania TIG

Uchwyty SR-B to jakos¢ na pierwszym miejscu. Uchwyty zostaty
zaprojektowane z mysla o wygodzie i wszechstronnosci. W zaleznosci od
indywidualnego zastosowania wybierz chtodzenie gazem lub woda, zawér
gazowy lub jego brak badz opcjonalng elastyczna gtowice.

B Uchwyty chtodzone gazem sg zawsze mierzone w 60% cyklu pracy.
W przypadku chtodzenia woda to 100% cykl pracy.
; Ergonomiczna rekojes¢ z przetacznikiem.
Zespot kablowy z obrotowym wspornikiem kabla na rekojesci
Uchwyty sa dostepne takze z funkcja géra/dét dla maszyn ESAB ze
sterowaniem przez magistrale CAN. (wymagany oddzielny adapter)
Dane techniczne
Model Prad znamionowy, AC Prad znamionowy, DC 0 elektrody Medium chtodzace
SR-B9 80 A w 60% cyklu pracy 110 A w 60% cyKlu pracy do 1,6 mm Gaz
SR-B17 100 A w 60% cyklu pracy 140 A w 60% cyklu pracy do 2,4 mm Gaz
SR-B 18 225 A w 100% cyklu pracy 320 Aw 100% cyklu pracy do 4,0 mm Ciecz
SR-B 20 160 A w 100% cyklu pracy 220 Aw 100% cyklu pracy do 3,2 mm Ciecz
SR-B 21 240 Aw 100% cyklu pracy 340 A w 100% cyklu pracy do 3,2 mm Ciecz
SR-B 26 140 A w 60% cyklu pracy 200 A w 60% cyklu pracy do 4,0 mm Gaz
SR-B 26 HD 160 A w 60% cyklu pracy 230 A w 60% cyklu pracy do 4,0 mm Gaz
SR-B 400 315 Aw 100% cyklu pracy 450 A w 100% cyklu pracy do 4,8 mm Ciecz
Dane do zaméwienia OKC25 4m 8m
SR-B9V 0700025504 0700025505
SR-B17V 0700025512 0700025513
FX = glowica elastyczna, V/ = zawdr, HD = do intensywnych zastosowan, R = zdalne
Dane do zaméwienia OKC50 4m 8m 12m 16 m
SR-B9 0700025500 0700025501 -
SR-B9-R 0700025559
E . SR-B 9FX 0700025506 0700025507 -
o SR-B 9FX-R 0700025562 -
g g SR-B17 0700025508 0700025509 0700025510 0700025511
% ﬁ SR-B17-R 0700025563 0700025564
E > SR-B 17FX 0700025516 0700025517 -
SR-B 17V 0700025514 0700025515 -
SR-B 26 0700025518 0700025519 0700025520 0700025521
SR-B 26-R 0700025567 0700025568 -
SR-B 26FX 0700025524 0700025525 -
SR-B 26FX-R 0700025569 0700025570
SR-B 26HD 0700025526 0700025527 -
SR-B 26V 0700025522 0700025523 -
SR-B 26V HD 0700025530 0700025531 -
SR-B 26 FXHD 0700025532 0700025533
SR-B 18 0700025550 0700025551 -
SR-B 18FX 0700025554 0700025555 -
SR-B20 0700025534 0700025535
SR-B 20FX 0700025536 0700025537 -
SR-B 21 0700025544 0700025545 0700025546 0700025547
SR-B 21FX 0700025548 0700025549 0700025558
SR-B 400 0700025538 0700025539 -
SR-B 400 R 0700025575 0700025576 -

FX = glowica elastyczna, V = zawdr, HD = do intensywnych zastosowan, R = zdalne
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Czesci eksploatacyjne SR-B

Dysze, tuleje zaciskowe, korpusy tulei zaciskowych i soczewki
gazowe do uchwytéw SR-B 9, SR-B 20 i SR-B 21.

Pogrubiona czcionka = standardowy element dostawy.

Dane do zaméwienia: SR-B 9, SR-B 20, SR-B 21
Lp. Rozmiar Opis Numer czesci
1 Diugi Ostona elektrody 0365310051 v 1
Sredni 0365310050 i
Krétki 0365310049
2 Ostona termiczna 0366960017 / 7
3 Adapter soczewki gazowej Jumbo 0157123026 F/ /
4 005 Standardowa tuleja zaciskowa i 0365310027 :
01,0 soczewka gazowa 0365310028 e it
01,6 SR-B9 | 0365310029
020 0700025662 2 W s 7
024 SR-B20/21 | 0365310030 e N s .
03,0 0700025663 ' g'lr :
032 0365310091 e >
5 00,516 Standardowy korpus tulei zaciskowej | 0365310037 £ a_- ¥
02,0-2,4 0365310039 SR-B 9
03,0-32 0365310090 "
6 01,0 Korpus tulei zaciskowej z soczewk gaz. = 0157121016 . SR-B 20
016 0157121017 SR-B 21
02,0-2,4 0157121018 i
03,0-32 0157121041
7 06,4 (nrd) Standardowa dysza gazowa 0365310044
08,0 (nr5) Dt.=30 mm 0365310045
09,8 (nr6) SRBY 0365310046 Dane do zamoéwienia: SR-B 9, SR-B 20, SR-B 21
0112 (r7) SR-B20/21 | 0365310047 Lp. | Rozmiar Opis Numer czgsci
0127 (r 8) 0365310048 011,2(nr7) Dt.=35 mm 0700025661
15,9 (0r 10) 0588000440 9 01,0 Tuleja zaciskowa do soczewki 0700025672
050(nr3) Dysza gazowa stand. dtuga 0700025664 016 gazowej Jumbo 0700025673
06,4 (nr4) DL.=48 mm 0700025665 02024 0700025674
08,0 (nr5) DI.=48 mm 0700025666 03,032 0700025675 c2
09,5 (r 6) D.=48 mm 0700025667 10 01,0-1,6 Soczewka gazowa, Jumbo 0700025676 g g
06,5 (nr4) DI.=63 mm 0700025668 024 0700025677 g 5
080 (r5) D1L.=63 mm 0700025669 32 0700025678 ;-" S
09,5 (r 6) DL.=63 mm 0700025670 11 09,8 (nr6) Dysza gazowa do soczewki 0157123088 N
06,5 (nr4) D£=89 mm 0700025671 012,7 (nr8) gazowej Jumbo 0157123089
8 06,4 (nr4) Dysza gazowa do soczewki gazowej | 0157121032 0 15,9 (nr 10) DI.=48 mm 0588000438
08,0 (r5) Dt=25,5 mm 0157121033 019,0 (nr12) Dt.=48 mm 0157123098
09,8 (r6) 0157121034 024,0 Dt.=48 mm 0588000437
112 (r7) 0157121039 0 24,0 Dt.=34 mm 0700025679
012,7 (nr8) 0157121040
06,4 (nr4) Dysza gazowa do soczewki gazowej 0700025658
08,0 (nr5) dtugi  Dt.=35mm 0700025659
09,8 (nr6) Dt.=35 mm 0700025660
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Czesci eksploatacyjne SR-B

Dysze, tuleje zaciskowe, korpusy tulei zaciskowych i soczewki

gazowe do uchwytéw SR-B 17, SR-B 26, SR-B 26 HD i SR-B 18.

Dane do zaméwienia: SR-B 17, SR-B 26/HD, SR-B 18
Lp. Rozmiar Opis Numer czesci
1 Dtugi Ostona elektrody 0157123029
Sredni 0588000591
Krotki 0157123028
2 Ostona termiczna, mata 0700025680
3 Ostona termiczna 0366960016
4 Ostona termiczna soczewki gazowej 0366960020
5 Ostona termiczna duzej soczewki gazowej | 0366960021
6 01,0 Standardowa tuleja zaciskowa i 0349501216
016 do soczewek gazowych, krétka 0349501217
024 0349501218
032 0349501219
7 00,5 Standardowa tuleja zaciskowa i 0157123009
01,0 do soczewek gazowych 0157123010
01,6 0157123011
020 0700025681
024 0157123012
03,0 0700025682
032 0157123013
04,0 0157123014
8 01,016 Korpus tulei zaciskowej, krétki 0700025683
02,0-24 0700025684
03,0-32 0700025685
9 01,0-16 Korpus tulei zaciskowej z soczewka 0700025686
024 gazowa, krotki 0700025687
032 0700025688
10 005-16 Standardowy korpus tulei zaciskowej | 0157123016
02,0-2,4 0157123017
03,0-32 0157123018
04,0 0157123019
" 01,0 Korpus tulei zaciskowej z 0157123021
016 soczewka gazowa, standard 0157123022
02,0-24 0157123023
03,0-32 0157123024
04,0 0157123025
12 01,0 Korpus tulei zaciskowej z bardzo 0157123083
01,6 duza soczewkg gazowa 0157123084
02,0-2,4 0157123085
03,0-32 0157123086
04,0 0588000087
13 06,4 (nr4) Dysza gazowa 0365310044
08,0 (nr5) Dt=30 mm 0365310045
09,8 (nr6) 0365310046
011,2(nr7) 0365310047
012,7 (nr8) 0365310048
0 15,9 (nr 10) 0588000440
14 06,4 (nr4) Dysza gazowa do 0157121032
08,0 (nr5) soczewki gazowej, krtka 0157121033
09,8 (nr6) Dt=25,5mm 0157121034
011,2(r7) 0157121039

Pogrubiona czcionka = standardowy element dostawy.
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Dane do zamoéwienia: SR-B 17, SR-B 26/HD, SR-B 18
Lp. Rozmiar Opis Numer czesci
012,7 (nr8) 0157121040
15 06,4 (nr4) Standardowa dysza gazowa 0157123052
08,0 (nr5) Dt.=47 mm 0157123053
098 (nr6) 0157123054
011,2(nr7) 0157123055
0 12,7 (nr 8) 0157123056
0 15,9 (nr 10) 0588000442
019 (nr 10) 0588000441
16 06,4 (nr4) Standardowa dysza gazowa 0700025689
08,0 (nr5) DL=76 mm 0700025690
098 (nr6) 0700025691
011,2(r7) 0700025692
17 06,4 (nr4) Dysza gazowa do 0157123057
08,0 (nr5) soczewka gazowa 0157123058
09,8 (nr6) Dt.=42 mm 0157123059
0 11,2 (r7) 0157123060
012,7 (nr 8) 0157123061
0175 0588000439
18 06,4 (nr4) Dysza gazowa do 0700025693
08,0 (nr5) soczewka gazowa 0700025694
098 (nr6) Dt=76 mm 0700025695
011,2(nr7) 0700025696
0 12,7 (nr 8) 0700025697
19 09,8 (nr6) Dysza gazowa do soczewki 0157123088
0125(nr8) gazowej, duza 0157123089
0159 (nr 10) Dt.=48 mm 0588000438
019 (nr12) 0157123098
024 0588000437
20 024 Dysza gazowa do soczewki 0700025679
gazowa, krotki
Dt.=34 mm




Czesci eksploatacyjne SR-B

Podnagtéwek
Dysze, tuleje zaciskowe, korpusy tulei zaciskowych i soczewki

gazowe do uchwytéw SR-B 400.

Dane do zaméwienia SR-B 400

Lp. Rozmiar Opis Numer czesci
1 Diugi Ostona elektrody 0157123029
Sredni 0588000591
Krotki 0157123028
2 Osfona termiczna 0366960018
3 01,0 Standardowa tuleja zaciskowa i 0157123010
016 do soczewek gazowych 0157123011
024 0157123012
03,2 0157123013
04,0 0157123014
4 024 Tuleja zaciskowa, do duzych obciazen 0157123077
032 0157123078
04,0 0157123079
048 0157123074
5 01,0-3,2 Standardowy korpus tulei zaciskowej 0157123081
0372-48 0157123082
6 01,0 Korpus tulei zaciskowej z soczewka 0157123091
016 gazowq 0157123092
024 0157123093
03,2 0157123094
04,0 0157123095
048 0157123075
7 06,4 (nr4) Dysza gazowa, standard 0157123057
08,0 (nr5) i do soczewek gazowych 0157123058
09,8 (nr 6) Dt.=42 mm 0157123059
011,2(nr7) 0157123060
012,7 (nr8) 0157123061
0175 0588000439
8 06,4 (nr4) Dysza gazowa, standard 0700025693
08,0 (nr5) i do soczewek gazowych 0700025694
09,8 (nr6) Dt.=76 mm 0700025695
011,2(r7) 0700025696
012,7 (nr8) 0700025697

Pogrubiona czcionka = standardowy element dostawy.
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Lista zamiennikéw TXH™ na SR-B

Seria uchwytow TXH
TXH 121V OKC25,4 m
TXH 121 OKC50, 4 m

TXH 121F OKC25, 4 m
TXH 121F OKC50, 4 m
TXH 121 OKC50, 8 m

TXH 121F OKC25, 8 m
TXH 121F OKC50, 8 m
TXH 151 OKC25, 4 m

TXH 151V OKC25, 4 m
TXH 151 OKC50 4 m

TXH 151V OKC50, 4 m
TXH 151F OKC25, 4 m
TXH 151F OKC50, 4 m
TXH 151 OKC25, 8 m

TXH 151 OKC50, 8 m

TXH 151V OKC50, 8 m
TXH 151F OKC25, 8 m
TXH 151F OKC50, 8 m
TXH 201 OKC50, 4 m

TXH 201V OKC50, 4 m
TXH 201F OKC50, 4 m
TXH 201 OKC50, 8 m

TXH 201V OKC50, 8 m
TXH 201F, OKC50, 8 m
TXH 201 OKC25, 4 m

TXH 201F OKC25, 4 m
TXH 201 OKC25, 8 m

TXH 251w OKC50,4 m
TXH 251wF OKC50, 4 m
TXH 251w 0KC50,8 m
TXH 251wF OKC50, 8 m
TXH 401w OKC50, 4 m
TXH 401w HD OKC50,4 m
TXH 401w OKC50,8 m
TXH 401w HD 0KC50, 8 m
TXH 121r OKC50, 4 m
TXH 121Fr OKC50, 8 m
TXH 1511 OKC50, 4 m
TXH 151r OKC50, 8 m
TXH 201r OKC50, 4 m
TXH 201Fr OKC50,4 m
TXH 201r OKC50, 8 m
TXH 201Fr OKC50, 8 m
TXH 251wr OKC50, 4 m
TXH 251wFr OKC50, 4 m
TXH 251wr OKC50, 4 m
TXH 251wFr OKC50, 8 m
TXH 401wr OKC50, 4 m
TXH 401wr OKC50, 8 m
TXH 251W, 8 m Wheel Remote
TXH 401W, 8 m Wheel Remote
TXH 251W, 8 m Flex Wheel Remote
TXH 252w, 4 m

TXH 252w, 8 m

TXH 202, 4 m (Rebel 8-pin)

0700300523
0700300524
0700300525
0700300526
0700300529
0700300530
0700300531
0700300536
0700300537
0700300538
0700300539
0700300540
0700300541
0700300542
0700300544
0700300545
0700300546
0700300547
0700300552
0700300553
0700300554
0700300555
0700300556
0700300557
0700300558
0700300559
0700300560
0700300561
0700300562
0700300563
0700300564
0700300565
0700300566
0700300567
0700300568
0700300620
0700300623
0700300624
0700300626
0700300628
0700300629
0700300630
0700300631
0700300632
0700300633
0700300634
0700300635
0700300636
0700300638
0700300659
0700300660
0700300663
0700300855
0700300856
0700300857

Seria nowych uchwytéow SR-B
SR-B 9V OKC25G 3/8,4 m
SR-B 9 0KC50,4 m

SR-B 9FX OKC50,4 m
SR-B 9FX OKC50, 4 m
SR-B 9 OKC50, 8 m

SR-B 9FX OKC50, 8 m
SR-B 9FX OKC50, 8 m
SR-B 17 OKC50, 4 m
SR-B 17V OKC25 3/8,4 m
SR-B 17 OKC50,4 m
SR-B 17V OKC50 3/8,4 m
SR-B 17FX OKC50, 4 m
SR-B 17FX OKC50, 4 m
SR-B 17 OKC50, 8 m
SR-B 17 OKC50, 8 m
SR-B 17V OKC50 3/8,8 m
SR-B 17FX OKC50, 8 m
SR-B 17FX OKC50, 8 m
SR-B 26 OKC50,4 m
SR-B 26V OKC50 3/8,4 m
SR-B 26FX OKC50, 4 m
SR-B 26 OKC50, 8 m
SR-B 26V OKC50 3/8,8 m
SR-B 26FX OKC50, 8 m
SR-B 26 OKC50, 4 m
SR-B 26FX OKC50, 4 m
SR-B 26 OKC50, 8 m
SR-B 20 OKC50, 4 m
SR-B 20FX OKC50, 4 m
SR-B 20 OKC50, 8 m
SR-B 20FX OKC50, 8 m
SR-B 400 OKC50, 4 m
SR-B 400 OKC50, 4 m
SR-B 400 OKC50, 8 m
SR-B 400 OKC50, 8 m
SR-B 9-R OKC50, 4 m
SR-B 9FX-R OKC50, 8 m
SR-B 17-R OKC50, 4 m
SR-B 17-R OKC50, 8 m
SR-B 26-R OKC50, 4 m
SR-B 26FX-R OKC50, 4 m
SR-B 26-R 0KC50, 8 m
SR-B 26FX-R OKC50, 8 m
SR-B 21-R OKC50, 4 m
SR-B 21FX-R OKC50, 4 m
SR-B 21-R OKC50, 8 m
SR-B 21FX-R OKC50, 8 m
SR-B 400-R OKC50, 4 m
SR-B 400-R, OKC50, 8 m
SR-B 21R, 8 m Heliarc
SR-B 400-R, 8 m Heliarc
SR-B 21FX-R, 8 m Heliac
SR-B 21, OKC50,4 m
SR-B 21, OKC50, 8 m
SR-B 26, 4 m Rebel

Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800

Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800

Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800

Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800

Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800

Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800

Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800
Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800
Wymaga adaptera OKC50->25, 0590046800

Tylko maszyny Heliarc
Tylko maszyny Heliarc

Tylko maszyny Heliarc

Tylko Rebel z elektrozaworem

0700025504
0700025500
0700025506
0700025506
0700025501
0700025507
0700025507
0700025508
0700025512
0700025508
0700025514
0700025516
0700025516
0700025509
0700025509
0700025515
0700025517
0700025517
0700025518
0700025522
0700025524
0700025519
0700025523
0700025525
0700025518
0700025524
0700025519
0700025534
0700025536
0700025535
0700025537
0700025538
0700025538
0700025539
0700025539
0700025559
0700025562
0700025563
0700025564
0700025567
0700025569
0700025568
0700025570
0700025571
0700025573
0700025572
0700025574
0700025575
0700025576
0700025577
0700025579
0700025578
0700025544
0700025545
0700025580




Uchwyty XCT-B TIG
Wydajne uchwyty TIG o kompaktowej konstrukcji

A
ESAB °
Ay

B Doktadnie zoptymalizowana gtowica uchwytu i tuleja zaciskowa XCT
Uzyskiwana ostona gazowa poréwnywalna z soczewka gazowa
B Uproszczony system z tylko trzema ekstremalnie trwatymi czg$ciami
eksploatacyjnymi
B Wyposazony w nowa technologie Precision Switch do precyzyjnej i
maksymalnie ergonomicznej obstugi
B Gruntownie przetestowana i sprawdzona kompaktowa konstrukcja o
3 wysokiej trwatosci
‘ B Ekstremalnie kompaktowe rozmiary gtowicy
Dane techniczne
Model Prad znamionowy, AC Prad znamionowy, DC 0 elektrody Medium chtodzace
XCT-B 400w 315 A w 60% cyklu pracy 450 A w 60% cyklu pracy do 4,0 mm Ciecz
Dane do zaméwienia 4m 8m 12m 16 m
XCT-B 400w 0700025540 0700025541 0700025542 0700025543
Dane do zaméwienia SR-B 400
Lp. Rozmiar Opis Numer czesci
1 Dhugi Ostfona elektrody 0700025650
Sredni 0700025651
Krotki 0700025652
2 Osfona termiczna 0700025653
3 01,6 Tuleja zaciskowa 0700025654
024 0700025655
03,2 0700025656
04,0 0700025657
4 06,4 (nr4) Dysza gazowa, standard 0157121032
08,0 (nr5) 0157121033
09,8 (nr6) Dt.=25,5 mm 0157121034
011,2(nr7) 0157121039
0127 (nr 8) 0157121040
0 16,0 (nr 10) 0700025698
5 06,4 (nr4) Dysza gazowa 0700025658
08,0 (nr5) 0700025659
09,8 (nr6) Dt.=35,0 mm 0700025660
011,2(nr7) 0700025661
0 16,0 (nr 10) 0700025699
1
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Zdalne sterowanie

MTA1 CAN

B Zdalne sterowanie CAN do paneli sterowania
A2, A4, T4, T6, M2, MA4, MA6, U6, RF U6,RF Pulse
i Aristo U8,

M1

B Analogowe zdalne sterowanie do podajnika Warrior Feed.
Regulacja napigcia i predkosci podawania drutu

Dane do zaméwienia

‘ Dane do zaméwienia

MTAT CAN 0459491880

‘ M1 0459491895

M1 10Prog CAN

B Bazujgce na CAN synergiczne spawanie MIG do paneli sterowania
MABG, U6, RF U6, RF Pulse i Aristo U8,

B MMA/TIG: Pamigé¢ 1-10 i regulacja parametru trim napiecia =/-

AT1 Coarse

B Analogowe standardowe sterowanie spawaniem MMA i TIG dla zrodet
zasilania
ze zdalnym gniazdem — Warrior 400i/500i/750i

B MMA/TIG: kontrola natezenia

Dane do zaméwienia

Dane do zaméwienia ‘

M1 10Prog CAN 0459491882

AT1 Coarse 0459491896 ‘

AT1 CAN

B Bazujgce na CAN standardowe spawanie MMA i TIG do paneli
sterowania
A2, A4, T4, T6, UG i Aristo U8,

B MMA/TIG: kontrola natezenia

AT1 Coarse/Fine

B Analogowe standardowe sterowanie spawaniem MMA i TIG dla zrodet
zasilania ze zdalnym gniazdem — Warrior 400i/500i/750i

B MMA/TIG: kontrola natezenia, zgrubne/precyzyjne

Dane do zaméwienia

‘ Dane do zaméwienia

AT1 CAN 0459491883

‘ AT1 Coarse/Fine 0459491897

AT1 Coarse/Fine CAN

B Bazujgce na CAN standardowe spawanie MMA i TIG do paneli
sterowania
A2, A4, T4, T6, UG i Aristo U8,

B MMA/TIG: kontrola natezenia, zgrubne/precyzyjne

Dane do zaméwienia

AT1 Coarse/Fine CAN 0459491884

Zdalne adaptery do systeméw bazujgcych na CAN

B Do analogowego zdalnego sterowania spawaniem MMA i
TIG. Dla analogowego zdalnego sterowania spawaniem MIG i
3-stopniowego przetgcznika programéw RS3

Dane do zamdwienia

RA 12 do MMA i TIG 0459491910
Zdalny uchwyt RAT1 TIG, 12 biegundéw' 0459491912
Zdalny uchwyt RAT1 TIG, 10 biegundw' 0459491913

T Obejmuje uchwyt i przewdd.
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Zdalne sterowanie

Przycisk nozny - TIG Zdalny sterownik MMA

B Nozne zdalne sterowanie spawaniem TIG. Regulacja pradu spawania, B Analogowy, do spawania TIG i MMA, wyposazony w 1 potencjometr
funkcja zajarzania. Ograniczenie zakresu regulacji z poziomu zrddta do regulacji pradu
zasilania.

B Zawiera gumowy przewdd wyposazony w 12-biegunowe ztacze
Burndy i metalowy hak

Dane do zaméwienia

T1 Foot CAN 5 m, 12 biegundw, Burndy 0460315880 Dane do zaméwienia

T1 Foot CAN. 5 m, 10 hiegunéw, Amphenol 0460315881 MMA 1,10 m Caddy/Origo Arc 0349501024
ER 1F Foot. 5 m, 6-pinowe ztacze Renegade 0445550881 MMA 3,10 m Renegade 0445870880
ER 1F Foot 10 m, 6-pinowe ztacze Renegade 0445550882 MMA 3,35 m Renegade 0445870881
Przycisk nozny 4,5 m, 8-pinowe ztacze Rogue/Rebel W4014450 MMA 4,10 m Rogue 0700500084

Dane do zaméwienia

Dodatkowe zdalne sterowanie

Przycisk nozny FS002 Caddy Arc/Warrior 0349090886 ER 15 m, 6-pinowe zlgcze Renegade 0445536881
Praycisk nozny FC-5C, 9 m Heliarc 0558004234 ;2 C1Z e1 0/25 m, 6-pinowe Renegade 0445536882/3

Opcije i akcesoria

Przewody przytaczeniowe - 6 biegunow

Dtugosé 5 m 0445280880 Renegade ES 300i & ET 300i/300iP
Diugos¢ 10 m 0445280881
Diugos¢ 25 m 0445280882
Diugo$¢ 5 m, ER 1F 0445254880
Diugos¢ 10 m, ER 1F 0445254881
Dtugos¢ 10 m ANALOG 0445204880
Diugos¢ 25 m ANALOG 0445204881

Przewody przytaczeniowe - 10/4 bieguny

Dhugo$c 0,25 m 0459960883 Origo Arc A22/A24, Origo Mig A24, Origo Feed MA23/MA24, Aristo Feed U6, Aristo Mig 4004i Pulse

Dhugosc 5 m 0459960880

Dtugos¢ 10 m 0459960881

Dtugos¢ 25 m 0459960882

Diugosc 5 m HD * 0459960880

Dtugos¢ 10 m HD * 0459960881

Dtugos¢ 25 m HD * 0459960882

Przewody przytaczeniowe - 12/4 bieguny, 12/8 biegunéw, 23/8 biegunow o ;

Dhugosc 0,25 m CAN 0459554884 Caddy Tig 1500i/2000i TA34, Caddy Tig 2200i AC/DC, Origo Tig 3000i AC/DC, § g Fn’
» Aristo Tig 4000i TA4/TAB, Origo Tig 4300iw AC/DC, Origo Mig C3000i MA23/MA24, o s 8

Dlugos¢ 5 m CAN 0459554880 Aristo Mig C3000i MAG/US, Aristo Feed US,, Aristo Mig U4000i/5000/U5000), ﬁ =

Diugosé 10 m CAN 0459554881 Robust Feed Pulse/UB 85 ’U’

15 m CAN 0459554882 °

20 m CAN 0459554883

Dtugosc 5 m CAN HD * 0459554980

Diugos¢ 5 m ANALOG 12/8 b 0459552880 Caddy Arc 151i/201i A33, Caddy Arc 251i, Origo Mig A13, Origo Arc 410c/650c/810c,

Dlugosc 10 m ANALOG 12/8 b 0459552661 Warrior 400i/500i/750i CC/CV, Aristo 500ix

Dtugo$c 15 m ANALOG 12/8 b 0459552882

Dhugo$c 25 m ANALOG 12/8 b 0459552883

Dtugo$¢ 5 m ANALOG 23/8 b 0459553880 Origo Feed Airmatic M12/M13, Warrior 400i/500i/750i CC/CV, Warrior Feed 304

Dtugo$c 10 m ANALOG 23/8 b 0459553881

* Przewod przytaczeniowy do duzych obciazen, na przyktad w przypadku pracy z elementami o gorgcych powierzchniach. Redukuje zewnetrzne oddziatywania elektromagnetyczne.
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Wozki

MIG
B Aristo Mig 5000i
B Aristo Mig U4000i/U5000i

Wraz z trzpieniem.

Niekompatybilne z ramieniem przeciwwagi.

e

MIG

B Aristo Mig 5000i

B Aristo Mig U4000i/U5000i

Wodzek do obstugi ramienia przeciwwagi lub
podwdjnego podajnika.

Na dwie duze butle z gazem.
Dwa trzpienie w zestawie.

Wozek, MIG

0458530880 ‘

0458603880

TIG
B Aristo Tig 4000i
®  Origo Tig 4300iw AC/DC

Mate butle z gazem 5-10 |
B Caddy Arc 151i/201i/251i

B Caddy Tig 1500i/2000i/2200i AC/
DC

Wozek zwigksza elastycznosc
pracy Caddy Arc/Tig.

Z regulowanag rekojescia. Idealny do trans-
portowania w warsztatach i do pojazdéw
uzytkowych.

Wozek, TIG

0458530881

‘ Wazek, maty

0459366885

2-kotowy
B Caddy Arc 151i/201i/251i

®  Caddy Tig 1500i/2000i/2200i AC/
DC

B Renegade ES/ET

Wodzek na duze butle z gazem 20 ®- 50 1.

Instalacja urzadzenia z panelem sterujgcym
w Kierunku jazdy.

2-kotowy
B Origo Tig 3000i AC/DC

Uniwersalny wézek do maszyn MIG i TIG,
na duze butle z gazem. Uchwyt do jednostki
chfodzgcej CoolMidi 1800.

®  Origo Tig 3000i AC/DC

Uniwersalny wozek do maszyn MIG i TIG.

Uchwyt do jednostki chtodzgcej CoolMidi
1800.

Wozek, 2-kotowy do Caddy 0460330880 Woézek, 2-kotowy 0459366890
Wozek, 2-kotowy do Renegade 0460330881
4-kotowy 2-kotowy

B Warrior 400i/500i
B Aristo 500ix
B Mig 4004i/5004i

Wozek do maszyn bez jednostki chfodzgcey.
Bez uchwytu na butle z gazem. Do stosowa-
nia z centralnym systemem zasilania gazem
lub do samoosfonowego drutu FCW.

Wozek, 4-kotowy

0460060880

Woézek, 2-kotowy

0460564880

Potka na podajnik Robust Feed

0460815880




Wozki

Caddi MIG i Rebel EMP
m  Caddy Mig C160i/C200i

A
ESAB °
Ay

Heliarc
B Heliarc 283i/353i AC/DC

W Rebel EMP Opcjonalny wdzek i przedziat
na jednostke chfodzaca.
Proste przemieszczanie i przechowywanie.
‘ Wézek 2-kotowy do Caddy MIG ‘ 0459366887 ‘ Wézek Heliarc 0558101702
‘ Wozek 2-kotowy do Rebel EMP ‘ 0700300872
4 kota HD
\ B Warrior 750i CC/CV
4-kotowy

B Warrior 400i/500i
B Avristo 500ix
B Aristo Mig 4004i Pulse

Do Warrior Feed lub Robust Feed.

Mozliwos¢ dodania modutu akcesoriow z
przedfuzonym trzpieniem prowadzacym.
Moze by¢ tez stosowany

z akcesoriami do ramienia przeciwwagi.

Wozek, 4-kotowy 0349313450
4-kotowy
B Rebel EMP
‘ Wozek, 4-kotowy do Rebel 0349313500

Woézek, 4-kotowy, do wersji bez chtodnicy 0446398880 ‘

Wozek, 4-kotowy, do wersji z chtodnicg 0446270880

Tulejka izolacyjna (b),

zawarta w trzpieniu prowadzacym

‘ Tulejka izolacyjna (B) 0278300401
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Jednostki chfodzace i autotransformatory

EC 1000

Kompaktowa jednostka chtodzaca do chfodzonych wodg uchwytéw  CoolMini

TIG. Nie wymaga zestawu przytgczeniowego ani narzedzi.
Kompatybilny z Renegade ET 300i/ET 300iP.

Kompaktowa jednostka chtodzaca do chtodzonych wodg uchwytéw
TIG. Kompatybilna z Caddy Tig 2200i i Caddy Tig 2200i AC/DC.

EC 1000 0445045880 CoolMini 0460144880
Chtodziwo 10 | 0465720002 Zestaw przytaczeniowy do Caddy Tig 2200i 0460509880
Chtodziwo 10 | 0465720002
CoolMidi 1800
CoolMidi 1000

Kompaktowa jednostka chtodzgca do uchwytéw chtodzonych woda.

Kompatybilna z Aristo Mig 3001i i Origo Mig 3001i.

Jednostka chtodzgca do uchwytéw chtodzonych woda.

Kompatybilna z Origo Tig 3000i AC/DC, Origo Mig C3000i i Aristo
Mig C3000i.

CoolMidi 1000 0460490880 CoolMidi 1800 0459840880
Zestaw przytaczeniowy do Mig 3001i i Tig 3001i | 0460685880 Czujnik przeptywu cieczy 0456855881
Czujnik przeptywu cieczy 0456855881 Czujnik powrotu wody 0461203880
Czujnik powrotu wody 0461203880 Chtodziwo 10 | 0465720002
Chtodziwo 10| 0465720002

COOL 1 OCE 2H

Jednostka chtodzgca do uchwytéw chtodzonych woda.
Kompatybilna
z Origo Mig 4004i/5004i i Aristo Mig 4004i/Pulse.

Jednostka chtodzgca do uchwytéw chtodzonych woda. do
spawania recznego i zmechanizowanego.

CoO0L 1 0462300880 OCE 2H 0414191881
Czujnik przeptywu cieczy 0456855881 Czujnik przeptywu cieczy OCE-2 H 0414231880
Chtodziwo 10 | 0465720002 Chtodziwo 10 | 0465720002
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Jednostka chtodzgca do uchwytéw chtodzonych woda.
Kompatybilna
z Warrior 400i/500i CC/CV i Aristo 500ix.

* Samodzielna jednostka COOL 2 Standalone jest kompatybilna z

Autotransformator do réznych napie¢ sieciowych kompatybilny z
Aristo Tig 400i, Origo Tig 4300i AC/DC i Aristo Mig 5000i/U4000i/
U5000i. Mozliwo$¢ samodzielnej pracy z rekojesciami.

uezadzeniem Warrior 750i CC/CV. 0465427880 ‘ TUA2 0459145880
COOL 2, Standalone * 0465427881 ‘ Rekojes¢ do TUA 2 ze Srubami mocujgcymi (wymagane 2) 0459307881
Chtodziwo 10 | 0465720002
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HandyPlasma 35i/45i

Przenosne cigcie plazmowe

Poreczne, lekkie i przenosne Zrédto zasilania do ciecia
plazmowego pradem jednofazowym 220/230 V 50/60 Hz.

Bardzo proste w obstudze i wyposazone w kolorowy panel LCD ze
wszystkimi ustawieniami regulowanymi jednym pokrettem.

Brak koniecznosci regulowania gazu — maszyna automatycznie
wykrywa cisnienie na wlocie i wylocie. Zuzyty gaz usuwany jest
automatycznie po cieciu, aby wydtuzyé okres zdatnosci materiatéw
spawalniczych.

Dostepne w dwoch wersjach: HandyPlasma35i z zalecang
zdolnoscia ciecia = 6 mm i maksymalng zdolnoscia ciecia = 12 mm

HandyPlasma45i z zalecang zdolnoscia ciecia = 10 mm i
maksymalng zdolnoscig = 16 mm

B |ekkie i przenosne — wazy tylko 13,5 kg (w tym uchwyt spawalniczy)
B Prosty w obstudze kolorowy panel LCD 2,8" ze wszystkimi
ustawieniami regulowanymi jednym pokrettem
B Funkcja aktywacji przez uchwytu 2T/4T
B Zwiekszajaca bezpieczenstwo pracy blokada aktywacji przez
uchwyt
m Ciecie krat lub ptyt
B Uchwyt dotgczony do zestawu
B Dwuletnia gwarancja na zrédto zasilania i trzymiesieczna
Prosty i intuicyjny panel LCD gwarancja na uchwyt
Dane techniczne
HandyPlasma 35i HandyPlasma 45i
Napigcie pierwotne 220V +10%, 1 faza, 50/60 Hz
Zdolnos¢ ciecia
Stal niskostopowa 12 mm 16 mm
Stal nierdzewna 10 mm 12mm
Aluminium 8 mm 10 mm
Przebijalno$¢ 6 mm 10 mm
Moc znamionowa 8 KVA 9kVA
Cyk! pracy 35 A przy 35% 45 A przy 35%
Cisnienie powietrza 7,3 bara
Przeptyw powietrza 110 I/min
Cidnienie powietrza w uchwycie 4,6 bara
Klasa ochrony IP21C
Znak certyfikacji CE
Wymiary df. x szer. x wys. 415x 176 x 324 mm
Masa z uchwytem 13,5 kg
Dane do zaméwienia
HandyPlasma 35i 0559160135
HandyPlasma 45i 0559160145
Dostawa zawiera uchwyt plazmowy, przewéd roboczy 3 m z zaciskiem uziemiajgcym, pasek naramienny, przytacze sprezonego powietrza i klucz do filtra powietrza.
Opcije i akcesoria
Liniowy filtr powietrza 0559337039
Wkiad do filtra plazmy 0559337040
Prowadnica do wycinania okregow 0559337041
Czesci eksploatacyjne i zamienne
Uchwyt plazmowy HandyPlasma 60 A 0559337000
Koricéwka do cigcia plazmowego 35 A (5 szt.) 0559337001
Koncowka do cigcia plazmowego 45 A (5 szt.) 0559337002
Elektroda (5 szt.) 0559337003
Prowadnica odsunigcia plazmy 0559337004
Naktadka dyszy plazmy 0559337005
0-ring plazmy 0559337006
Dyfuzor gazu uchwytu plazmowego 0559337007




ESAB Cutmaster® 40

Najkorzystniejszy w swojej klasie stosunek mocy do masy

200-240V.

B Uchwyt przemystowy SL60 1Torch z ATC® (Advanced

B Torch Connector)

Zbudowany z mysla o przenosnosci i trwatosci dzigki
integralnej konstrukcji z wieloma uchwytami

35% cykl pracy w zaleznosci od zastosowania.
Automatyczne wykrywanie napiecia wejsciowego od

A
ESAB °
Ay

40

AMPS.

3%

WARRANTY

200-240
vouTs.

~ K

Przecinarka Cutmaster® 40 z uchwytem SL60™ 1Torch®
stanowi idealne potaczenie rezultatéw dla klienta
koncowego, zaawansowanych technologii i inteligentnej
budowy. Zapewniajgca wysoka moc i najkorzystniejszy
w swojej klasie stosunek mocy do masy przecinarka
Cutmaster 40 z uchwytem SL60 1Torch odznacza sie
tez najlepsza w swojej klasie dtugoscia tuku tnacego
oraz najwydajniejsza i najbardziej zachwycajaca obstuga
niezaleznie od zastosowania.

Zalecana zdolno$¢ przebijania i ciecia do 12 mm

z maksymalnym cieciem rozdzielajgcym 16 mm

W zestawie elektroda Cutmaster Black Series zwiekszajgca
zywotnos¢ czesci eksploatacyjnych do 60%

Wiodaca w branzy 3-letnia gwarancja na zasilacz

i roczna na uchwyt

Dane techniczne

Dane do zaméwienia

Prad ciecia 15-40 A, bezstopniowa regulacja
Zalecana wielkos¢ agregatu pradotwoérczego | 8,0 KW
Napigcie stanu jatowego (OCV) 280V
Napiecie wejsciowe 200-240 VAC +/-10%, 50/60 Hz, 1 faza
35% przy 40 A
Znamionowy cykl pracy 60% przy 30 A
100% przy 20 A

Pobér pradu *

Przewdd zasilajgcy

Przewdd roboczy z zaciskiem masowym
Wymagany gaz
Zakres temperatur pracy

Zakres wejsciowego cisnienia roboczego
powietrza

Min. wymagany przeptyw powietrza (cigcie
i Ztobienie)

Zalecane cigcie

Maksymalne cigcie rozdzielajace

Zdolno$¢ przebijania
Cykl pracy uchwytu SL60

Uchwyty — do stosowania z Cutmaster 40

Wymiary dt. x szer. x wys.

* MBStnaksymalnej wydajnosci ciecia

[eff: 15,5 A przy 230 V
=26 A przy 230 V

Diugos¢ 2,7 m, przewod wejsciowy 2,5 mm2,
Wtyczka 16 A

Przewdd roboczy 4 m z przytaczem 50 mm
Sprezone powietrze
0°-50°C

6,2 — 8,6 bara

142 — 235 I/min

do 12 mm
do 16 mm
12 mm

100% przy 40 A dla przeptywu powietrza 189 I/
min

Uchwyt SL60 1Torch (w zestawie) SL60QD 1Torch
460 x 200 x 320 mm
10 kg

Dane techniczne cigcia

Grubosc piyty Zalecana predkos¢ cigcia
1mm 7670 mm/min

2mm 6985 mm/min

4 mm 2667 mm/min

5mm 1778 mm/min

6 mm 762 mm/min

9mm 508 mm/min

13 mm 254 mm/min

Opis Numer czesci
ESAB Cutmoaster 40, 1 faza z uchwytem SL60 1Torch 16 stép (5 m) z 0559140004
gtowica 90!

Uchwyty

Uchwyt SL60 1Torch i przewdd 6,1 m z glowica 75° 7-5204
Uchwyt SL60 1Torch i przewdd 15,2 m z gtowicg 75° 7-5205
Uchwyt SL60QD 1Torch i przewdd 6,1 m z gtowicg 75° 7-5620
Uchwyt SL60QD 1Torch i przewod 15,2 m z glowica 75° 7-5650

Zespot rekojesci uchwytu SLB0QD 1Torch z glowicg 75° (bez przewodéw) | 7-5681
SL60QD przewdd 6,1 m 4-5620
SL60QD przewod 15,2 m 4-5650

Zasilanie Cutmaster 40, uchwyt SL60 90° z przewodem, przewdd roboczy z zaciskiem masowym,
Zzestaw czgsci zamiennych, szybkozlaczka pneumatyczna 1/4” z gwintem NPT oraz instrukcja obstugi.

Cutmaster 40 jest kompatybilny ze wszystkimi przylaczami uchwytu ATC 1Torch.

Czesci eksploatacyjne i zamienne 1Torch

Opis Numer czesci
Wydtuzajaca zywotno$¢ elektroda Cutmaster Black Series 9-8214
Elektroda 9-8215
Pierwszy wkiad 9-8213
Prowadnica ciecia z odsunigciem 9-8251
Nakfadka dyszy 9-8218
Nakfadka dyszy Max Life 9-8237
Ostona dyszy do ztobienia 9-8241
Ostona dyszy (tylko cigcie kontaktowe) 9-8244
Deflektor 9-8243
Koricowka — ciecie kontaktowe (20 A) 9-8205
Koricowka — ciecie kontaktowe (30 A) 9-8206
Koricowka — ciecie kontaktowe (40 A) 9-8207
Koricwka — odsuniecie (40 A) 9-8208
Koricowka — ztobienie ,A”, (maks. 40 A), profil: ptytki/waski 9-8225
Koricowka — zobienie ,B”, (50 — 100 A), profil: gteboki/waski 9-8226
Koricéwka — Ztobienie ,C”, (60 — 100 A), profil: umiarkowany/umiar-

Kowany 9-8227
Koricéwka — Ztobienie ,D”, (60 — 120 A), profil: plytki/szeroki 9-8228

eluazpezin
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ESAB Cutmaster® 60i

Najkorzystniejszy w swojej klasie stosunek mocy do masy

B Moc znamionowa 7,6 kW, 50% cykl pracy przy 60 A,
zbudowany z mysla o przenosnosci i trwatosci dzieki
integralnej konstrukcji z wieloma uchwytami

B Szybkoztaczka SL60QD 1Torch z rozwigzaniem ATC®
(Advanced Torch Connector) do zmieniania zespotu

rekojesci uchwytu albo przewodéw uchwytu, w zaleznosci

od wyboru i wykorzystujgca opatentowang technologie
SureLok®; dostepna takze jako uchwyt RPT

Dane techniczne

Prad cigcia 10— 60 A, bezstopniowa regulacja

Zalecana wielko$¢ agregatu pradotworczego | 15 kW (petna moc)

Napiecie stanu jatowego (OCV) 300V

Napiecie wejsciowe 400 VAC +/- 10%, 50/60 Hz, 3 fazy
50% przy 60 A

Znamionowy cykl pracy 60% przy 50 A
100% przy 40 A

Pobdr pradu

Wejsciowy przewdd zasilajacy i wtyczka
Przewdd roboczy z zaciskiem masowym
Wymagany gaz

Zakres temperatur pracy

Zakres wejsciowego cisnienia roboczego
powietrza

Wymagany przeptyw powietrza (cigcie i
Ztobienie)

Zalecane cigcie
Maksymalne cigcie rozdzielajace
Zdolnos¢ przebijania

CyKl pracy uchwytu SL60QD

Uchwyty — do stosowania z Cutmaster 60i

Wymiary d. x szer. x wys.

Masa

13,2 Aprzy 400 V

2,7m

Przewdd roboczy 6 m #8 z przytaczem 50 mm
Sprezone powietrze

0°-50°C

6,2 — 8,6 bara

142 — 235 I/min

20 mm
38 mm
20 mm
100% przy 60 A dla 190 I/min

SL60QD 1Torch (w komplecie)
SL60/SL100 1Torch

SL100 1Torch Mechanized
SL100SLV 1Torch Automated

536 x 199 x 359 mm
16,8 kg

- - %
MANUAL
PLASMA

*

YR
WARRANTY

DC

400
vours.

60

AMPS

PHASE

Przecinarka Cutmaster® 60i z uchwytem SL60QD™
1Torch® stanowi idealne potfgczenie rezultatow dla
klienta korncowego, zaawansowanych technologii

i inteligentnej budowy. Zapewniajaca wysokga moc i
najkorzystniejszy w swojej klasie stosunek mocy do
masy przecinarka Cutmaster 60i z uchwytem SL60QD
1Torch odznacza sie tez najlepszg w swojej klasie
dtugoscia tuku tngcego oraz najwydajniejsza i
najbardziej zachwycajgca obstuga niezaleznie od
zastosowania.

B Zalecana wydajnos¢ ciecia 16 mm przy maksymalnym
cieciu rozdzielajgcym powyzej 38 mm i przebijaniu 16 mm

B Wyrazny ponadwymiarowy wyswietlacz z technologig
optymalizacji gazu i wskaznikiem zuzycia materiatow
spawalniczych

B Wiodaca w branzy 3-letnia gwarancja na zasilacz i roczna
gwarancja na uchwyt

Dane do zaméwienia - systemy

Opis Numer czesci
ESAB Cutmaster 60i 3 fazy z uchwytem SL60QD 1Torch 6,1 m z glowica 75°| 0559156304

ESAB Cutmaster 60i 3 fazy z uchwytem SL60QD 1Torch 15,2 m z glowica 75° 0559156314

ESAB Cutmaster 60i 3 fazy tylko zasilacz 0559356304
Uchwyty

Uchwyt SL60QD i przewdd 20" (6,1 m) z glowica 75° 7-5620
Uchwyt SL60QD i przewdd 50' (15,2 m) z glowica 75° 7-5650
Zespot rekojesci uchwytu SL60QD z gtowica 75° (bez przewoddw) 7-5681
Przewdod SL60QD 20" (6,1 m) 4-5620
Przewod SL60QD 50" (15,2 m) 4-5650
Uchwyt SL100 Mechanized 5' (1,5 m) korpus 180° 7-5213
Uchwyt SL100 Mechanized 10" (3,0 m) korpus 180° 7-5214
Uchwyt SL100 Mechanized 25' (7,6 m) korpus 180° 7-5215
Uchwyt SL100 Mechanized 50" (15,2 m) korpus 180° 7-5216

Zawartos¢ pakietéw: Zasilanie Cutmaster 60i, uchwyt SL60QD 75° z przewodem 6,1 m, przewdd
roboczy z zaciskiem masowym, zestaw czesci zamiennych, instrukcja obstugi i klucz do filtra.

Wyswietlacz Cutmaster
60i i wskaznik
kraricowego zuzycia.
Wl
A




ESAB Cutmaster® 60i

A
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‘ Dane techniczne ciecia

Grubos¢ piyty Zalecana predkos¢ cigcia Maksymalna predkos¢ cigcia
6 mm 2030 mm/min 2794 mm/min
183mm* 660 mm/min 914 mm/min
16 mm ** 480 mm/min 610 mm/min
19 mm 360 mm/min W przypadku konkretnego zastosowania prosimy o kontakt z ESAB
25 mm 150 mm/min W przypadku konkretnego zastosowania prosimy o kontakt z ESAB
32 mm 110 mm/min W przypadku konkretnego zastosowania prosimy o kontakt z ESAB
38 mm 110 mm/min Maksymalne cigcie rozdzielajace
* Zalecane ** Zdolnos¢ przebijania
Opcije i akcesoria Czesci eksploatacyjne i zamienne 1Torch
Opis Numer czgsci Opis Numer czgsci
Cutmaster MechPak, 25 ft. (7,6 m) 77795 Wydtuzajaca zywotno$¢ elektroda Cutmaster Black Series 9-8214
Cutmaster MechPak, 50 ft. (15,2 m) 7-7750 Plerwszy wkiad 9-8213
- ) ) Prowadnica cigcia z odsunigciem 9-8281

Zestaw cze$ci eksploatacyjnych Cutmaster Black Series 5-0061

Nakfadka dyszy 9-8218
Zestaw prowadnicy do ciecia (Deluxe) 7-8910 ;

Nakfadka dyszy Max Life 9-8237
Zestaw prowadnicy do wycinania okregéw 7-3291 .

Ostona dyszy do ztobienia 9-8241
Klucz do filtra 9-9675

Ostona dyszy (tylko cigcie kontaktowe) 9-8235
Przedtuzacz do rgcznego manipulatora 25 ft. (7,6 m) 7-7744

Deflektor ostony dyszy 9-8243
Przedtuzacz przewodu, 15 ft. (4,6 m) 7-7544 o -

Koricéwka — cigcie kontaktowe (60 A) 9-8252
Przedtuzacz przewodu, 25 ft. (7,6 m) 7-7545 . ‘.

Koricéwka — odsuniecie (60 A) 9-8210
Przedtuzacz przewodu, 50 ft. (15,2 m) 7-7552 . o - - -

Koricéwka — ztobienie , A", (maks. 40 A), profil: plytki/waski 9-8225
Skarzane ostony przewodu, 20 ft. (6,1 m) 9-1260 o o ) ; -

Koricéwka — ztobienie ,B”, (50 — 100 A), profil: glgboki/waski 9-8226
Wielofunkcyjny wézek 7-8888 o o e -

Koricéwka — ztobienie ,C”, (60 — 120 A), profil: umiarkowany/umiar- 9-8027
Zestaw prowadnicy do wycinania promieniowego/walcow 7-7501 kowany 3
Pilot podwieszany zdalnego sterowania 20 ft. (6,1 m) 7-3460 Koricowka — ztobienie ,D”, (60 — 120 A), profil: plytki/szeroki 9-8228
Zestaw jednostopniowego filtra powietrza 7-7507
Prowadnica cigcia po linii prostej 7-8911

®
Zestaw dwustopniowego filtra powietrza 9-9387 ro rc h
Przewdd roboczy #8 z zaciskiem masowym i wtyczkg 50 mm 9-9692 - ®
with Surel ok Technology

1Torch: przewodnik po materiatach spawalniczych i czesciach

U

Ciecie kontaktowe

Preferowany sposéb ciecia cienkich blach — o grubosci do
6 mm. Zapewnia najlepsza jakosc¢ i predkos¢ ciecia oraz
najwezsza szczeline z nieduzym znieksztatceniem lub bez
znieksztatcen. Tradycyjnie ciecie kontaktowe byto
ograniczone do natezen o wartosci do 40 A. Dzis, dzieki
technologii Thermal Dynamics TRUE Cut Drag Tip
Series™ mozliwe jest cigcie z pradem o wartosci do 60 A.
Aby uzyskac najlepsze wyniki, nalezy stosowac naktadke
dyszy z koricéwka uchwytu bezposrednio stykajaca sie z
cigtym materiatem (do 60 A).

Ciecie z odsunigciem

Preferowany sposob ciecia metali o grubosci powyzej 6 mm
z pradem o natezeniu powyzej 60 A. Zapewnia maksymalna
widocznos¢ i dostepnosé. Naktadka dyszy do ciecia z
odsunieciem (koricoéwka uchwytu w odlegtosci 3 do 6 mm
od cietego materiatu). Uzyj korpusu naktadki dyszy wraz z
deflektorem, aby wydtuzy¢ zywotnosc¢ czesci i zwigkszyé
odpornos¢ na odbijane ciepto. Potaczenie to zapewni
rezultaty ciecia podobne do uzyskiwanych w przypadku
jednoczesciowej naktadki dyszy i utatwi przechodzenie do
ztobienia lub ciecia kontaktowego z ostona.

A4

Ciecie kontaktowe z ostona

Ten przyjazny dla operatora sposob ciecia umozliwia
stosowanie pradu o natezeniu od 70 do 120 Az
zachowaniem statego odsuniecia. Jesli grubos¢ metalu
przekracza 6 mm, wystarczy po prostu przeciagnaé
ostone dyszy tak, aby zetkneta sig¢ z cigtym materiatem.
Korpus naktadki dyszy z ostong dyszy dopasowana do
natezenia pradu. Stosowanie tego sposobu nie jest
zalecane do cigecia cienkich blach.

Ziobienie

Proste usuwanie metalu uchwytem z dotgczong koricéwka
do ztobienia ustawiong pod katem prowadzenia 35°-45°.
Przy zachowaniu statego odsunigcia ztobienie umozliwia
tylko czesciowy przetop materiatu, usuwajac metal z
powierzchni. llos¢ usuwanego materiatu i profil ztobienia
zaleza od natezenia pradu, predkosci jazdy, odsuniecia,
kata prowadzenia i wielkosci koricéwki. Korpus nakfadki
dyszy mozna stosowac zaréwno z ostong do Ztobienia, jak
i z deflektorem. Mozliwe jest tez stosowanie
jednoczesciowej naktadki dyszy.

(2]
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ESAB Cutmaster ™ 80

WYDAJNOSC CIECIA TRUE™

3YR

WYDAJNOSC CIECIA TRUE™

Masa ESAB Cutmaster 80 to jedynie 19,5 kg bez uszczerbku
dla niezrownanej mocy ciecia. Mimo niewielkich rozmiarow
przecinarka ta poradzi sobie z metalem o grubosci 25 mm
(1), a jej maksymalna grubos$c ciecia wynosi 38 mm
(1-1/2”). Podobnie jak wszystkie inne przecinarki ESAB z
serii TRUE™ Cutmaster jest ona wyposazona w uchwyt
1Torch®. Zestawy zawierajg Zrédto zasilania, uchwyt SL60
1Torch, zestaw czesci zamiennych, filtr powietrza/regulator,
przewdd roboczy z zaciskiem i przewdd zasilania.

B True Cut™-25mm (17)

B Uchwyt z funkcjg szybkiego odtgczenia utatwiajgca konserwacje i
zmiang uchwytu w spawaniu zmechanizowanym

B Automatyczne ponowne zajarzanie podczas ciecia siatki lub
rozcigganego metalu zapewnia maksymalng wydajnos$¢

B Niezréwnana ochrona zapewniana przez klatke True-Guard™

B Technologia TD Surelok® zwigkszajgca jakos¢ cigcia i wydtuzajgca
zywotnos$¢ czesci

WARRANTY
Dane techniczne Dane do zaméwienia
Zalecane ciecie 25mm Opis Numer czesci
Maksymalne cigcie 38 mm ESAB Cutmaster 80 6,1 m SL60 400 V 3 fazy CE 0559113304
Zdolno$¢ przebijania 15 mm ESAB Cutmaster 80 15,2 m SL60 400 V 3 fazy CE 0559113314
Maks. prad wyjsciowy 80A
Moc wyjéciowa 9 kW Opcje i akcesoria
Wymiary 305 mm x 381 mm x 610 mm Opis Numer czgsci
Masa 19,5 kg Zestaw czgsci zamiennych (80 A) 5-2555
T e 52 bara Prowadnica do wycinania okregéw Deluxe 7-8910
Zestaw prowadnicy do wycinania okregéw 7-3291
Zuzycie powietrza przez Lchwyt 190 /m Zestaw prowadnicy do wycinania promieniowego/ 77501
Napiecie wejsciowe 400 V - 3 fazy, 50/60 Hz walcow
Cykl pracy 40% przy 80 A Prowadnica cigcia po linii prostej 7-8911
Pobor pradu 20 A przy 400V, 3 fazy Prowadnica cigcia z odsunigciem 40 A 9-8251
Prowadnica cigcia z odsunigciem 60—-120 A 9-8281
Dane do zaméwienia - czesci eksploatacyjne i zamienne Ostona wyzwalacza 9-8420
Materiaty spawalnicze 1Torch Numer czesci Skérzane ostony przewodu 6,1 m 9-1260
Elektroda 9-8215 Skorzane ostony przewodu 15,2 m 9-1280
E:Zng at::g — dointensyvine] eksplo- Z:;j Manipulator zdalnego sterowania 7-3460
atacji Przedtuzacz do rgcznego manipulatora 7-7744
Koficowka — diecie kontaktowe (60 A 9-8252 Przediuzacz przewodu ATC 1Torch 4,6 m 7-7544
B TR CETEEE (Y el Przediuzacz przewodu ATC 1Torch 7,6 m 7-7545
Koficwka — ziobienie B (50-100 A) 9-8226 Przedtuzacz przewodu ATC 1Torch 15,2 m 7-7552
R SO ) 9-8227 Zestaw jednostopniowego filtra powietrza 7-7507
Koricéwka — Ztobienie D (60—120 A) 9-8228 T 9-9387
Nakiadka dyszy 9-8218 Wielofunkeyjny wozek 7-8888
Nakladka dyszy Max Life 9-8237 ATC® 1Torch® SL 60 75°6, 1M 7-5204
Ostona dyszy (tylko ciecie kontaktowe) 9-8236 ATG® 1Torch® SL 60 90°6,1M 75260
Deflektor 9-8243 Uwaga: Wszystkie zestawy czesci zamiennych zawieraja dziesie¢ (10) korcdwek, pigc (5)
Ostona dyszy — ztobienie 9-8241 elektrod i jeden (1) pierwszy wkiad.

e

Zestaw prowadnicy do
ciecia (Deluxe)

Jednostopniowy filtr powietrza

% e

Prowadnica cigcia po linii pros

Dwustopniowy filtr
powietrza

PROFILE Z£OBIENIA
Zakres pradu  Glghokosé Szerokosé Profil
spawania

Koricowka A | 40 A (MAX) Plytki Waski | |
Koricowka B | 50-100 A Gigboki | Waski (i

. Umiarko- | Umiarko- | = S
Koricéwka C | 60-120 A wany wany  Pom————|
Koricéwka D | 60-120 A Plytki Szeroki | [
KoricéwkaE | 120 Amp Umiarko- | o o ok

wany

Tabela profili w celu dobrania odpowiedniej koricowki do Ztobienia w zaleznosci od zastosowania.



ESAB Cutmaster ™ 100

WYDAJNOSC CIECIA TRUE™
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WYDAJNOSC CIECIA TRUE™

Przecinarka ESAB Cutmaster 100 wazy jedynie 62 funty (28 kg)
i tnie pradem o natezeniu 100 amperdéw. Niewielka masa

w potaczeniu z kompaktowg budowa sprawia, ze przecinarka
ta nalezy do najbardziej przenosnych urzadzen o duzej mocy
dostepnych obecnie na rynku. W potaczeniu z uchwytem
1Torch® przecinarka ta umozliwia ciecie do grubosci 45 mm (1
i 3/4”). Mocniejsze ciecie niz jakikolwiek inny system tej klasy!
Zestawy zawieraja zrédto zasilania, uchwyt SL100 1Torch,
zestaw czesci zamiennych, filtr powietrza/regulator, przewod
roboczy z zaciskiem i przewdd zasilania.

® True Cut™ - 35 mm (1-3/8”)

B Uchwyt z funkcjg szybkiego odtgczenia utatwiajgca konserwacje i

zmiang uchwytu w spawaniu zmechanizowanym

B Automatyczne ponowne zajarzanie podczas ciecia siatki lub
rozcigganego metalu zapewnia maksymalng
wydajnosé

B Niezréwnana ochrona zapewniana przez klatke True-Guard™

B Technologia TD Surelok® zwigkszajaca jakos¢ cigcia i wydtuzajgca

WARRANTY
zywotnos$¢ czesci
Dane techniczne Dane do zaméwienia ‘
Zalecane ciecie 35mm Opis Numer czesci
Maksymalne cigcie 45 mm ESAB Cutmaster 100 6,17 m SL100 400 V 3 fazy CE 0559117304
Zdolno$¢ przebijania 20 mm ESAB Cutmaster 100 15,2 m SL100 400 V 3 fazy CE 0559117314
Maks. prad wyjsciowy 100 A
Moc wyjsciowa 12 KW Opcije i akcesoria
Wymiary 305 mm x 381 mm x 762 mm Opis Numer czgsci
Masa 28,1 kg Zestaw czesci zamiennych (100 A) 5-2556
. A . Prowadnica do wycinania okregéw Deluxe 7-8910

Cisnienie powietrza w uchwycie 5,2 bara - — -

Zestaw prowadnicy do wycinania okregow 7-3291
Zuzycie powietrza przez uchwyt 2121/m . o o

Zestaw prowadnicy do wycinania promieniowego/ 7-7501
Napiecie wejsciowe 400 V - 3 fazy, 50/60 Hz walcow
Cykl pracy 80% przy 100 A Prowadnica cigcia po linii prostej 7-8911
Pobdr pradu 27 A przy 400V, 3 fazy Prowadnica cigcia z odsunigciem 40 A 9-8251

Prowadnica cigcia z odsunigciem 60-120 A 9-8281
Dane do zaméwienia - czesci eksploatacyjne i zamienne Ostona wyzwalacza 9-8420
Materiaty spawalnicze 1Torch Numer czesci Skérzane ostony przewodu 6,1 m 9-1260
Elektroda 9-8215 Skorzane ostony przewodu 15,2 m 9-1280
Plerwszy wkiad 9-8213 Manipulator zdalnego sterowania 7-3460
Pierwszy wktad — do intensywnej eksplo- 9-8977
atacji Przedtuzacz do recznego manipulatora 7-7744
Koricovika — cigcie kontaktows (60 A 9-8252 Przediuzacz przewodu ATC 1Torch 4,6 m 7-7544
iz =i e 100 JE Przedtuzacz przewodu ATC 1Torch 7,6 m 7-7545
Koricdwka — Zobignie B (50-100 A) 9-8226 Przedtuzacz przewodu ATC 1Torch 15,2 m 7-7552
[Gifgsia - AgsbnE O (012 S Zestaw jednostopniowego filtra powietrza 7-7507
Korcowka — Zobienie D (60-120 A) 9-8228 Dwustopniowy filr powietrza 9-9387
M ] 1 6 £z Wielofunkeyjny wozek 7-8888
Nakiadka dyszy Max Life 9-8237 ATC® 1Torch® SL 100 75°6.1M 7-5206
Ostona dyszy (tylko cigcie kontaktowe) 9-8236 ATC® 1Torch® SL 100 90°6.1M 7-5063
Deflektor 9-8243

o Uwaga: Wszystkie zestawy czesci zamiennych zawierajg dziesiec (10) koricdwek, piec (5)

Ostona dyszy — ztobienie 9-8241

-

Zestaw prowadnicy do
ciecia (Deluxe)

Jednostopniowy filtr powietrza

% Te

Prowadnica ciecia po linii pros

Dwustopniowy filtr
powietrza

elektrod i jeden (1) pierwszy wkilad.

PROFILE ZLOBIENIA

Zakres pradu
spawania

Profil

Gtghokosé ~Szerokosé

Koncowka A | 40 A (MAX) Plytki Waski | |
Koricéwka B | 50-100 A Gteboki Waski b
L. Umiarko- | Umiarko- | = =
Koncéwka C | 60-120 A wany wany L..__J
Koricéwka D | 60-120 A Plytki Szeroki | [
Koricéwka E | 120 Amp Umiarko- | o o ok
wany

Tabela profili w celu dobrania odpowiedniej koricowki do ztobienia w zaleznosci od zastosowania.
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ESAB Cutmaster ™ 120

WYDAJNOSC CIECIA TRUE™

YR

WYDAJNOSC CIECIA TRUE™

Przecinarka ESAB Cutmaster 120 wazy jedynie 28 kg i
umozliwia cigcie pragdem o natezeniu 120 A materiatu o
zalecanej grubosci 40 mm (1 1/2") i grubosci maksymalnej
55 mm (2-1/8”). To kompaktowe urzadzenie, podobnie jak
wszystkie przecinarki z serii Cutmaster, zostato
standardowo wyposazone w uchwyt 1Torch® stynacy

z wygody obstugi i niezawodnosci. Zestawy zawierajg zrédto
zasilania, uchwyt SL100 1Torch, zestaw czgsci zamiennych,
filtr powietrza/regulator, przewdd roboczy z zaciskiem i
przewdd zasilania.

B True Cut™-40 mm (1-1/27)

B Uchwyt z funkcjg szybkiego odtgczenia utatwiajgca konserwacje i
zmiang uchwytu w spawaniu zmechanizowanym

B Automatyczne ponowne zajarzanie podczas ciecia siatki lub
rozcigganego metalu zapewnia maksymalng wydajnos$¢

B Niezréwnana ochrona zapewniana przez klatke True-Guard™

B Technologia TD Surelok® zwigkszajaca jakos$¢ ciecia i wydtuzajgca

WARRANTY zywotnos$¢ czesci
Dane techniczne Dane do zaméwienia
Zalecane cigcie 40 mm Opis Numer czesci
Maksymalne cigcie 55 mm ESAB Cutmaster 120 6,1 m SL100 400 V 3 fazy CE 0559119304
Zdolno$¢ przebijania 25 mm ESAB Cutmaster 120 15,2 m SL100 400 V 3 fazy CE | 0559119314
Maks. prad wyjsciowy 120 A
Moc wyjéciowa 15,4 kKW Opcje i akcesoria
Wymiary 305 mm x 381 mm x 762 mm Opis Numer czgsci
Masa 28,1 kg Prowadnica do wycinania okregéw Deluxe 7-8910
D ) A Zestaw prowadnicy do wycinania okregéw 7-3291
Cisnienie powielrza w uchwycie 5.2 bar Zestaw prowadnicy do wycinania promieniowego; 7-7501
Zuzycie powietrza przez uchwyt 212 1/m walcow
. Prowadnica cigcia po linii prostej 7-8911
Napigcie wejsciowe 400 V - 3 fazy, 50/60 Hz
Prowadnica ciecia z odsunigciem 40 A 9-8251
Cykl pracy 40% przy 120 A
i Prowadnica ciecia z odsunigciem 60-120 A 9-8281
Pobér pradu 32 Aprzy 400V, 3 fazy
Ostona wyzwalacza 9-8420
Dane do zaméwienia - czesci eksploatacyjne i zamienne Skdrzane ostony przewodu 6,1 m 9-1260
Materiaty spawalnicze 1Torch Numer czesci Skarzane ostony przewodu 15,2 m 9-1280
Elektroda 9-8215 Manipulator zdalnego sterowania 7-3460
Pierwszy wktad 9-8213 Przedtuzacz do recznego manipulatora 7-7744
;zg\llszy wkdad = dointensywnej eksplo- | g g577 Przediuzacz przewodu ATC 1Torch 4,6 m 7-7544
Koricéwka — ciecie kontaktowe (60 A) 9-8252 Przedtuzacz przewodu ATC 1Torch 7,6 m 7-7545
Koricéwka — odsunigcie (120 A) 9-8253 Przediuzacz przewodu ATC 1Torch 15,2 m 7-7552
Koricéwka — ztobienie B (50—100 A) 9-8226 Zestaw jednostopniowego filtra powietrza 7-7507
Koricéwka — ztobienie C (60-120 A) 9-8227 Dwustopniowy filtr powietrza 9-9387
Koricéwka — ztobienie D (60—120 A) 9-8228 Wielofunkeyjny wozek 7-8888
Koricowka — zfobienie E (120 A) 9-8254 ATC® 1Torch® SL 100 75°6,1M 7-5206
Naktadka dyszy 9-8218 ATC® 1Torch® SL 100 90°6,1M 7-5263
Naktadka dyszy Max Life 9-8237
Ostona dyszy (tylko cigcie kontaktowe) 9-8258
Deflektor 9-8243 Uwaga: Wszystkie zestawy czegsci zamiennych zawierajg dziesiec (10) koricowek, pigc (5)
. elektrod i jeden (1) pierwszy wkilad.
Ostona dyszy — Ztobienie 9-8241

% Te

s

Zestaw prowadnicy do
ciecia (Deluxe)

Jednostopniowy filtr powietrza

Prowadnica ciecia po linii pros

Dwustopniowy filtr
powietrza

PROFILE ZLOBIENIA
Zakres pradu  Gighokosé Szerokosé Profil
spawania
Koricowka A | 40 A (MAX) Plytki Waski ——
Koricéwka B | 50-100 A Gleboki | Waski  ——
.. Umiarko- | Umiarko- P =
Koncowka C | 60-120 A wany wany I.——I
Koricéwka D | 60-120 A Plytki Szeroki | [ |
. Umiarko- R B
Koncéwka E | 120 Amp wany Szeroki ——

Tabela profili w celu dobrania odpowiedniej koricowki do ztobienia w zaleznosci od zastosowania.
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1TORCH SL60/SL60QD/SL100 ZALETY

B Ergonomiczna rekojesc ze spustem

r h® B tatwa wymiana czesci eksploatacyjnych, mniej czesci
or c B Nowa opcja zaawansowanego ztacza uchwytu (ATC)

with SureLox® Technology B Doskonate wspotczynniki cigcia takze przy wyzszych
predkosciach
B Roczna gwarancja

Dane techniczne* SL60 / SL60QD 1Torch
Prad ciecia, A 20-80 Dane do zaméwienia
Zg::;ir;/:js’ciowego cisnienia roboczego 6.2- 8,6 bara Opis Numer czesci
> Uchwyt SL60QD i przewdd 6,1 m z glowicg 75° 7-5604
W i 142 - 2351

ymagany przephyw powietrza 351 Uchwyt SL60QD i przewdd 15,2 m 2 glowica 75° 7-5605

[
CyzEey 10050 [z VA Zespét rekojesci uchwytu SL60QD z glowica 75° (bez przewodow) 7-5680
Cisnienie powietrza w uchwycie 5,2 bar SL60QD przewdd 6,1 m 4-5604
Zuzycie powietrza przez uchwyt 190 I/s SL60QD przewéd 15,2 m 4-5605
Dane techniczne* SL100 1Torch Uchwyt SLEO | przewdd 6,1 m  glowica 75° 7-5204
Prad ciecia, A 20-120 Uchwyt SL6O i przewdd 15,2 m z glowica 75° 7-5205
igﬁirﬁfﬁdowego cignienia roboczego 6,2 - 86 bara (90 — 125 ps) Uchwyt SL60 i przewdd 6,1 m z glowica 90° 7-5260
Uchwyt SL100 1,5 m, korpus 180° 7-5213

Wymagany przeptyw powietrza 142 -2351/s Uchwyt SL100 3,0 m, korpus 180° 75214
CyK! prac 100% przy 100 A -

by o Py Uchwyt SL100 7,6 m, korpus 180° 7-5215
Cisnienie powietrza w uchwycie 5,2 bara Uchwyt SL100 15,2 m. k 180° 75016

c ,2m, Korpus .

Zuzycie powietrza przez uchwyt 190 I/s

*Dane techniczne moga ulec zmianie.

Pierwszy wktad

Nakiadka dyszy /
a = Elektroda

Ostona dyszy do ciecia

kontaktowego Koricowka

Ostona dyszy do
Ztobienia

Deflektor %

ZAAWANSOWANE ZEACZE UCHWYTU (ATC)

Konstrukcja szybkoztagcza ATC zapewnia dodatkowa elastycznosé w niemal kazdym systemie plazmowym.
Przejscie na uchwyt maszynowy, wymiana uszkodzonej jednostki czy zmiana dtugosci przewoddw zajmuje niewiele
czasu i nie wymaga uzycia narzedzi.

Naktadka dyszy wydtuzajgca zywotnos¢

Przedtuzacze przewoddéw uchwytu ATC oferujg elastycznos¢ pracy w zakresie do 30,4 m od zZrédta zasilania.
Ztacze ATC umozliwia tatwe dodawanie lub usuwanie catkowitej dtugosci przewodu uchwytu w zaleznosci od
wymagan.

Materialy spawalnicze SL60 _Qi

Tforch et 3

with SureLox® Technology (60A) 9-8218 a
9-8235

L 50
Z‘ﬁ"& 9.8237 9-8243

Wymiana materiatéw B

spawalniczych )

-
8-3487 8-3486 9-8218 9-8281

- .B—
9-8215 9-8226 B

9-8213 (60n) 9-8237 9-8241

Gtowica uchwytu
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UCHWYTY PLAZMOWE

Mechanizacja

Opis Numer czesci
Interfejs CNC z przewodem 15,2 m 0558 004 215
Zestaw plug-and-play do mechanizacji 0558 007 885
Zdalne sterowanie 0558 008 349
Uchwyt plazmowy PT-37

Opis Numer czgsci
PT-37, ze stelazem, przewdd 7,6 m 0558 004 862
PT-37, bez stelaza, przewod 5,2 m 0558 004 895
Wspornik uchwytu 0558 005 926

Dane do zaméwienia PT-38

Opis Numer czesci
Uchwyt plazmowy PT-38 — 7,6 m 0558 006 786
Uchwyt plazmowy PT-38 — 15,2 m 0558 006 787
Bez materiatéw spawalniczych

Akcesoria

Zestaw materiatéw spawalniczych 60 A 0558 008 419
Zestaw materiatéw spawalniczych 90 A 0558 007 640
Zestaw do prowadzenia uchwytu Deluxe (do okrggow @ 45-1060 mm) 0558 003 258
Podstawowy zestaw do prowadzenia uchwytu (do okregéw @ 45-750 mm) | 0558 002 675
Materialy spawalnicze do uchwytu dostarczane z PowerCut™900

Ostona termiczna 0558 008 094
Dysza 60 A 0558 008 417
Dysza 40 A (ciecie kontaktowe) 0558 007 682
Elektroda 0558 005 220
Dyfuzor gazu 30-70 A 0558 005 217
Prowadnica cigcia z odsunigciem 0558 008 592
Ostona termiczna do Zfobienia*™ 0558 008 591
Dysza do ztobienia* 0558 008 588
*Tylko do ztobienia przy uzyciu PowerCut™ 900

Materiaty spawalnicze do uchwytu dostarczane z PowerCut™ 1600

Ostona termiczna 0558 008 094
Dysza 90 A 0558 007 680
Dysza 70 A 0558 005 219
Dysza 40 A (cigcie kontaktowe) 0558 007 682
Elektroda 0558 005 220
Dyfuzor gazu 30-70 A 0558 005 217
Dyfuzor gazu 90 A** 0558 004 870
Prowadnica cigcia z odsunieciem 0558 006 614
Ostona termiczna do Ztobienia ** 0558 008 186
Dysza do Zobienia ** 0558 007 681
**Tylko do Ztobienia przy uzyciu PowerCut™ 1600

£

ZALETY PT-38

Ergonomiczna rekojes¢ zwieksza wygode obstugi

Duzy przetgcznik utatwia obstuge podczas
pracy w rekawicach ochronnych

Nowa technologia przeptywu wstecznego
Prosta wymiana czesci eksploatacyjnych, mniej czesci
Wytrzymate odcigzenie

Zmiana uchwytu bez stosowania narzedzi



PT-39
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PT-26
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Dane do zaméwienia PT-39

Dane do zaméwienia PT-26

Opis Numer czesci Opis Numer czegsci
Zamienny uchwyt PT-39 PC400 4,5 *) 0558 010 576 Uchwyt plazmowy PT-26 — 7,6 m — 70° 0558 002 208
Zamienny uchwyt PT-39 PC700 7,6 *) 0558 011 580 Uchwyt plazmowy PT-26 — 15,2 m — 70° 0558 002 209
*) Czgsci eksploatacyjne nalezy zamawiac oddzielnie Uchwyt plazmowy PT-26 — 7,6 m — 90° 0558 004 031
Akcesoria do PT-39 Uchwyt plazmowy PT-26 — 15,2 m — 90° 0558 004 032
Zestaw czesci eksploatacyjnych 50 A 0558 010 585 Uchwyt prosty do mechanizacji PT-26 — 7,6 m (0558 002 320
Zestaw czgsci eksploatacyjnych 20-30 A 0558 010 586 Uchwyt prosty do mechanizacji PT-26 — 15,2 m (0558 002 321
Czesci eksploatacyjne do PT-39 Akcesoria do PT-26
Elektroda 0558 005 220 Zestaw materiatéw spawalniczych 150 A 0558 002 864
Przegroda wirowa 30-80 A 0558 005 217 Zestaw materiatéw spawalniczych 300 A do Deuce Pack 0558 004 030
Dysza 20-30 A 0558 011 620 Skorzana ostona weza uchwytu 7,6 m 0558 002 921
Dysza 50 A 0558 004 878 Skdrzana ostona weza uchwytu 15,2 m 0558 002 922
Osfona termiczna, CE 0558 011 868 Akcesoria do PT-26 - Ztobienie
Prowadnica cigcia z odsunigciem 0558 010 581 Dysza do ztobienia 200 A 0558 003 718
Dysza do Zobienia 300 A 0558 003 795
Ostona termiczna do uchwytu 0558 003 797
Skorzana ostona, patrz wyzej
Materiaty spawalnicze do PT-26
Garny o-ring korpusu uchwytu 0558 003 721
Dolny o-ring korpusu uchwytu 0558 003 720
Uchwyt elektrody plus o-ring 0558 003 707
Garny o-ring uchwytu elektrody 0558 003 708
Dolny o-ring uchwytu elektrody 0558 003 709
Podstawowy zestaw prowadnic kotowych Rura przegrodowa 0558 003 710
do PT-38 Izolator plus o-ring 0558 003 711
0-ring izolatora 0558 003 712
Elektroda, powietrze, N,, N./H 0558 003 722
Elektroda, Ar/H 0558 003 723
Dysza 50 A (z o-ringiem) 0558 003 716
Dysza 150 A (z o-ringiem) 0558 003 717
Dysza 250 A (z o-ringiem) 0558 003 798
Dysza 300 A (z o-ringiem) 0558 003 794
Garny o-ring elektrody 0558 003 724
Dolny o-ring elektrody 0558 003 725
Prowadnica ciecia z odsunigciem 0558 003 713

Pakiet uchwytu Deluxe do ciecia okregéw @ od 45 do 1060 mm. Srodek jest mocowany
za pomoca trzpienia, magnesu lub przyssawki. Nadaje sig tez do ciecia prostego.

Zestaw materiatow
spawalniczych do PT-38

eluazpezin
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NIEZROWNANA OBStUGA
| WSPARCIE.

Nabywcy wszystkich produktéw marki ESAB moga oczekiwac obstugi na najwyzszym poziomie. Nas
dziat obstugi klienta jest przygotowany, by szybko udzieli¢ odpowiedzi na kazde pytanie, rozwig,
magac w konserwacji i unowoczesnianiu maszyn klientéw. Ponadto nasze produkty sg objete n'.
gwarancjg w branzy 7

dystrybutora ESAB o informacje o kompletnym rozwigzaniu ESAB

Dodatkowe informacje mozna uzyskac na stronie esab.com

dystrybutor:
PH POLSAB | Ul Oleska 121 | 45-231 Opole

NIP: 754-00-22-888
www.polsab.com.pl polsab@polsab.com.pl

/POLSAB

TECHNIKA SPAWALNICZA

ESAB / esab.com

f@ > @ in



POLSAB
POLSAB
dystrybutor:

PH POLSAB | Ul Oleska 121 | 45-231 Opole
NIP: 754-00-22-888 
www.polsab.com.pl  polsab@polsab.com.pl

POLSAB
POLSAB


