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PROFESJONALNE URZADZENIA DO
SPAWANIA METODAMI TIG DC | MMA
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RENEGADE: SPAWANIE ME TODAMI
TIG I MMA W TERENIE

Spawacze sa zawsze w ruchu, przemieszczaja sie szybko i daleko. Dlatego potrzebuja niewielkie
i lekkie urzadzenia z duza moca, ktére dotrzymaja im kroku. Tym urzadzeniem jest wiasnie Renegade.

SPAWANIE W TERENIE

Bedac najbardziej kompaktowym i najlzejszym
urzadzeniem w swojej klasie, ESAB Renegade
wyznacza nowe standardy wsrod urzadzen
przenosnych. Dzigki trzem uchwytom mozna go
tatwo podnies¢, popchnac, pociagnac, a nawet
zawiesi¢ przez ramie, zeby dotrze¢ do najbardzie;
niedostepnych miejsc.

Niezwykle kompaktowy i lekki — Renegade wazy
zaledwie 15-17 kg (w zaleznosci od modelu), a jego
wymiary to tylko 460 mm x 200 mm x 320 mm,

dzieki czemu zajmuje mniej miejsca niz urzadzenia
konkurencyjne i utatwia manewrowanie wézkiem, gdy
jest wykorzystywany jako urzgdzenie z chtodzeniem
cieczy.

tatwy do przenoszenia - konstrukcja modutowa
wyposazona w trzy uchwyty pozwala podniesc
urzadzenie jedna reka, obiema rekami lub za pomoca
dzwigu. W razie koniecznosci zawieszenie urzgdzenia
przez ramie, aby uwolnic rece, mozna skorzystac z
wygodnego pasa haramiennego.

MOC DLA SPAWACZA

Rodzina produktéw Renegade sktada sie z trzech
modeli: ES 300i do spawania metodg MMA, oraz ET
300i i ET 300iP do spawania metodami TIG z funkcjg
HF i pulsacjg oraz spawaniem MMA.

Wyjatkowa moc i zasieg — urzadzenia przeznaczone
sa do spawania pradem 300 A przy 40% cyklu pracy
z mozliwoscig zastosowania przewodu zasilajgcego
nawet do 100 m.

Doskonate mozliwosci wielonapigeciowe —
urzadzenia mozna podigczy¢ do jednofazowej sieci
230V, jak i tréjfazowej o napieciu od 208 V do 528 V.
Dodatkowo, urzadzenia wyposazone sg w funkcje
automatycznego wykrywania napiecia i niewymagana
jest zmiana przewodu zasilajgcego.

STWORZONY DO DZIALANIA W
NAJTRUDNIEJSZYCH WARUNKACH

Testy odpornosci na uderzenie i upuszczenie —
kompozytowa obudowa zostata zaprojektowana nie .
tylko, aby spetnia¢ najwyzsze oczekiwania cod
wytrzymatosci w trudnym srodowisku pracy, ale zeby

je przekraczac.

v

Gotowy na ekstremalne temperatury' -
Renegade zostat zaprojektowany do'pracy w
ekstremalnych warunkach, takich jak temperatury
dochodzace do 55°C. [ -

Trwate przytacza do uktadu chifodzenia i zdalnych
sterownikéw — wszystkie czgsei sg wytrzymate,
niezawodne, a ich czeste podtgczanie i odtgczanie
wyjatkowo proste.






ERGONOMIA W TWOICH REKACH

Najlepsze w swojej klasie zajarzanie tuku — migkki
i jednoczesnie wyrazisty tuk (niezaleznie od pradu
spawania), powtarzalny przy kazdym zajarzeniu.

Intuicyjny interfejs — cyfrowy wyswietlacz
urzadzenia wraz z duzymi przyciskami

i przetacznikami pozwala fatwo ustawia¢ parametry

i odczytywac je z odlegtosci i w kazdym srodowisku.

Okablowanie - zintegrowany system szybkiego
mocowania pomaga tak zorganizowac kable, aby
byty przymocowane do urzgdzenia, a tym samym
tatwe do spakowania i przenoszenia.

Szybka konfiguracja — dzieki tatwej konfiguraciji

i prostemu dostepowi do wszystkich waznych
ustawien, nie jest wymagane dtugotrwate szkolenie
z zakresu obstugi urzgdzenia.

Szybka komunikacja miedzy urzadzeniem,

a tukiem spawalniczym - Renegade odczytuje
parametry tuku szybciej niz urzadzenia konkurenciji,
co przekfada sie na lepszg kontrole, stabilniejszy tuk
i praktycznie brak rozpryskow w metodzie MMA.

parametrow spawania pozwala w petni kénfrolowac
fuk poprz na regulac;e pradu spawama i n
Wybierz najlepsze materiaty spawalnicze s

ESAB do pracy z najlepszym
urzadzeniem w swojej klasie.
Dowiedz sie¢ wiecej na:
esab.com/fillermetals

NIEZWYKLE WELASCIWOSCI

Zajarzanie fuku - zajarzenie tuku za pomoca
bezdotykowej funkciji HF, ktéra gwarantuje brak
wtracen z elektrody wolframowej. Przetgcz sie na
funkcje LiftTIG w przypadku zastosowan, w ktorych
funkcja HF jest niedopuszczalna.

Pulsacyjne spawanie TIG — do spawania cienkich
materiatéw metoda TIG wybierz model ET 300iP.
i skorzystaj z funkcji spawania pulsacyjnego z
czestotliwoscia dochodzaca do 999 Hz w celu

iniowej oraz 1

Ustawienia TIG — Uzyj trybu spawania

Dopasuj narastanie i opadanie pradi

dla zapewniérffié.-} i,
najlepszej jakosci spoiny. e :

Ekstremalna elastyczn — w Clggu.zaledwie :
kilku minut i bez uzycia narzegzi, Renegade__ f-_j.f*- PR,
moze zmienic sie z systemu chtodzohego «, 4
cieczg, posadowiorﬁjo na wozku, w ch‘#odztme
powietrzem urzadzenie przenosne:’. +, \\ *.e:
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Regulacja nozna — w-metodzie TIG: regulac;a nozRa- ‘.



MAKSYMALNE MOZLIWOSCI W
SPAWANIU METODA MMA

Najlepsze w swojej klasie parametry spawania
MMA - wbudowany uktad inteligentny, ktory
optymalizuje zajarzanie i wygaszanie fuku oraz
kontroluje jego stabilnos¢.

Doskonate parametry z elektrodami celulozowymi
(E6010 i E6011) = Renegade ES 300i oferuje
|- wyzsze napiecie fuku i dtuzszy, bardziej migkki tuk,

- zapewniajac niezwykte zajarzanie i wygaszanie.

EE ] Arc_ﬁ Force —funkcja, ktora stabilizuje parametry

. : ':'spa\)vania podczas wahan diugosci tuku spawalniczego.

Hot start — funkcja utatwiajgca rozpoczecie spawania.
W momencie zajarzenia fuku chwilowo zwiekszany
* jest prad spawania w celu rozgrzania materiatu

i elektrody otulone;j.

- Zdalne sterowanie — dostepne sg dwie wersje
przystawek zdalnej regulaciji pradu spawania:
wersja analogowa MMA 3 oraz ER 1 z cyfrowym
wyswietlaczem parametréw spawania.




NAJLEPSZY \W SWOJEJ K

METODA SPAWANIA ES 300i ET 300i

T

ET 300iP
TIG DC Pulse

TIG DC
MMA

ZAJARZANIE TIG ES 300i

ET 300i ET 300iP

Wysoka czestotliwos¢ (HF) i
LiftTIG

LiveTIG
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MATERIALY ES 300i ET 300i ET 300iP
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WEASCIWOSCI ES 300i ET 300i ET 300iP

Stal konstrukcyjna (weglowa)

Ustawienia pulsaciji

Pulsacja z wysoka czestotliwoscia

Tryb dwupradowy

Regulowany przed i po wyptyw gazu
Regulowane narastanie i opadanie pradu
Funkcja 2/4 taktu

Kompatybilno$¢ z regulatorem noznym
Kompatybilno$¢ ze zdalnym sterownikiem
Opcja chtodzenia cieczy

Wyswietlacz cyfrowy

Optymalizacja spawania elektrodami celulozowymi
Regulowana funkcja zajarzania tuku Hot Start

Regulowana funkcja Arc Force
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Aby zobaczy¢ urzadzenie Renegade w akcji
zapraszamy na strone: esab.com/renegade
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DANE TECHNICZNE AKCESORIA
Napiecie zasilania
- - L = Uchwyt TIG - dostepny w wersji chtodzonej
Napiecie zasilania powietrzem lub ciecza, 4 m lub 8 m. g
Zakres pradu = Chtodzenie ciecza - system szybkiego
spawania . . E
potaczenia pomiedzy zrédtem pradu a
' uktadem chtodzenia.
Parametry
T T = Regulacja nozna — umozliwia regulacje
natezenia prgdu spawania i jest wyposazony w
Parametry funkcje start / stop.
wyjsciowe MMA ] g .
= Przystawka zdalnej regulacji obstugiwany za
pomoca panelu cyfrowego w celu zapewnienia
Masa precyzyjnego ustawienia parametrow.
Wymiary = Wézki transportowe — dostepne w wersji dla

(dt. x szer. x wys.) butli duzych (20-50 L) lub matych (5-10 L).

Stopien ochrony

Gwarancja
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