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STEROWNIKI | ZRODtA PRADU

Sterownik procesu A2-A6 PEH

* Przeznaczony do wspdtpracy ze spawalniczymi zrodtami

pradu LAF (DC) i TAF (AC)
» Odpowiedni do spawania metodq MIG lub SAW

» Ustawianie wszystkich parametréw spawania przy pomocy
przyciskéw na panelu przednim, w pamieci mozna zapisac
do 10 réznych ustawien danych i w tatwy sposéb wywotac

Jje podczas spawania

* Menu podrzedne pozwalajg uzytkownikowi na wybor
kierunku spawania, $rednicy/typu drutu i parametrow
rozpoczecia/zatrzymania spawania

* Mikroprocesor automatycznie requluje wtasnosci tuku
zaleznie od typu drutu i wybranych parametrow

» System sterowany mikroprocesorem jest przyjazny dla
uzytkownika i wymaga niewielkiej ilosci treningu

* Menu dostepne w 12 jezykach (w tym Polski)

* Mozliwo$¢ wstepnego ustawienia parametrow tzw.
presetting

» Odczyt energii liniowej spawania na wyswietlaczu

Informacje do zamoéwienia

Opcje i akcesoria

Sterpwnik procesu A2-.A6 PEH ........... ST N 0443741 880 Kabel sterowniczy 15 m.......cceeiiiiiiiiiiiiiiiece e 0449 449 880
Zespot regulatora krokowego i sterowania oscylacjg dla PEH....................... skontaktuj si¢ z Esab Kabel sterowniczy e 0449 449 881
Kabel sterowniczy 35 m.... ...0449 449 882
Kabel sterowniczy 50 M.........cccccoeeiiiiniiiiiienieceeseceen 0449 449 883
Kabel sterowniczy 75 M.........cccoooviiiiiniiiicncceence 0449 449 884
Kabel sterowniczy 100 M.........cccooeiiiiiiiiiiiicieeece, 0449 449 885
Zdalny sterownik PHH1 z kablem 5 m........cccccceeiieennes 0449 040 880
Dane techniczne
Napiecie zasilania podiaczone ze Zrédta pradu, 50/60 Hz, VAC 42
Moc, VA Maks. 900
Podtaczenie silnika ustawione dla silnikow A2 i A6 ESAB Natezenie silnika ciggte 5 A, maks 10 A
Sterowanie predko$cia. Wewnetrzna regulacja EMF, lub przy pomocy tachometru
Predkos$¢ spawania m/min 0.1-2
Min.- maks. predko$¢ przesuwu m/min (zaleznie od zespotu jezdnego) 0.1-2
Predkos$¢ podawania drutu m/min 0,3-25 (zaleznie od zespotu podajacego)
Zawdr gazu/pomocniczy, VAC, A 42,05
Wejscia Do podtaczenia czujnikdw lub wytacznikdw krancowych (2 szt. NC)
Podtaczenie do zrédta pradu przez kabel sterowniczy, dtugo$é¢ maks. 100 m Ztacze Burndy, 12 wtykéw
Maks. temperatura otoczenia,’C 45
Min. temperatura otoczenia,’C -15
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza 98%
Masa Kg 515
Wymiary DxSxW, mm 355x210x 164
Klasa obudowy P23
Sterownik procesu A2-A6 PEH — Instrukcja obstugi (4.0>) .............. 0443 745 001
Sterownik procesu A2-A6 PEH — Instrukcja obstugi (4.0<) .............. 0443 745 160
autoryzowany dystrybutor
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