Warrior™ 750i CC/CV ESAB °
A

Wieloprocesowy zasilacz tuku o duzej mocy

Niezawodny sprzet do spawania wieloprocesowego pragdem
o wartosci do 850 A, zaprojektowany z my$lg o uzyskaniu
wysokiej produktywnos$ci w zastosowaniach przemystowych.

B Prawdziwie wieloprocesowe rozwigzanie — umozliwia
doskonale wydajne Ztobienie elektrodami weglowymi
o $rednicy do 13 mm.

m Wysoki cykl pracy — zdolno$¢ do dtugiego spawania oraz
ztobienia w najrézniejszych zastosowaniach prgdem 820 A
przy cyklu pracy 60% oraz 750 A przy cyklu pracy 100%.

B Technologia inwertorowa — system Warrior zapewnia
wyjatkowg jakos$¢ tuku i oszczednosé energii — zalety,
ktoérych oczekujesz od inwertorowego zrédia pragdu —
w pofgczeniu z wiekszg wydajnoscig energetyczng
i energooszczednoscia.

B Trwala i wytrzymata konstrukcja — mozliwo$¢ uzytkowania
w trudnych warunkach w pomieszczeniach i na zewnatrz.
W potagczeniu z podajnikiem Robust Feed PRO model
Warrior 750i ze swojg wytrzymatg i odporng na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych zamknietg konstrukcjg to
idealne rozwigzanie w sytuacji, gdy kluczowe znaczenie
maja takie cechy jak mobilnosc¢ i trwato$c¢.

B tatwa obstuga — przejrzysty i intuicyjny interfejs
uzytkownika umozliwia kazdemu btyskawiczne rozpoczecie
pracy. Pokretta przystosowane do obstugi w rekawicach
utatwiajg regulacje.

Zastosowanie B Szeroki zakres toleranciji napiecia z mysla o zgodnosci
Zz wymogami regionalnymi.

Napawanie utwardzajgce i platerowanie

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie internetowej

Budownictwo ogolne
esab.com.

Przemyst energetyczny i wydobywczy
Przemyst ciezki

Naprawy i konserwacje OPTIMIZED FOR

Przemyst stoczniowy




Warrior 750i CC/CV

Dane techniczne

Parametry zasilania

380-460 V +10%, 3 f., 50/60 Hz

Zabezpieczenie sieci

70 A

Znamionowy prad spawania dla ztobienia tukiem (CAC-A)

850 A/44 V przy cyklu pracy 35%
820 A/44 V przy cyklu pracy 60%
750 A/44 V przy cyklu pracy 100%

Znamionowy prad spawania metodg GMAW (MIG/MAG)

820 A/44 V przy cyklu pracy 60%
750 A/44 V przy cyklu pracy 100%

Znamionowy prad spawania metodg SMAW (elektroda)

820 A/44 V przy cyklu pracy 60%
750 A/44 V przy cyklu pracy 100%

Znamionowy prad spawania metodg GTAW (TIG)

820 A/34 V przy cyklu pracy 60%
750 A/34 V przy cyklu pracy 100%

Zakres ustawien dla GMAW (MIG/MAG) 8-44V
Zakres ustawien dla SMAW (elektroda) 15-820 A
Zakres ustawien dla GTAW (TIG) 8-820 A
Sprawnos$¢ przy maksymalnym natezeniu 91%
Wspotczynnik mocy przy maksymalnym natezeniu 0,91

Tryb oszczedzania energii 31 W
Napiecie stanu jatowego 94 VDC
Przewdéd zasilajgcy 4 x 16 @ mm?

Temperatura pracy

Od 20 do +40°C

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

850 x 415 x 637 mm

Masa 97 kg
Stopien ochrony 1P23
Klasa zastosowania S
Klasa izolac;ji H
Znak certyfikacji CE

Jednostka samodzielna Cool2 (opcjonalnie)

Parametry zasilania

40 VAC 50/60 Hz

Moc chtodzenia 1 kw
Objetosé¢ chtodziwa 451
Maksymalny przeptyw 1,8 I/min
Maksymalne cisnienie 4,6 bar

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

680 x 330 x 230 mm

Masa

15,5 kg

Masa z chtodziwem

20 kg

Specyfikacje kompatybilnych podajnikéw drutu mozna znalez¢ w oddzielnych arkuszach informacyjnych lub instrukcjach obstugi.




Warrior750i CC/CV

Dane do zamoéwienia

Warrior 750i CC/CV 0445555880
Opcje i akcesoria

Jednostka chtodzgca Cool2 0465427881
Chtodziwo 10 | 0465720002
Zestaw kotowy dla wersji bez chiodnicy 0446398880
Zestaw kotowy dla wers;ji z chtodnicg 0446270880
Przewdd z adapterem OKC 0446507880
Zdalny sterownik AT1 0459491896
Zdalny sterownik AT1 CoarseFine 0459491897
Przewdd sterownika AN 8-12-polowy, 5 m AT1/AT1 CF 0459552880
Przewdd sterownika AN 8—12-polowy, 10 m AT1/AT1 CF 0459552881
Przewdd sterownika AN 8—12-polowy, 15 m AT1/AT1 CF 0459552882
Przewod sterownika AN 8—12-polowy, 25 m AT1/AT1 CF 0459552883
Sterownik nozny FS002 0349090886
Akcesoria do zlobienia

Uchwyt i przewdd do ?%obienia elektropowietrznego przy zastosowaniu elektrod weglowych Arcair® 61082008
K4000 do zastosowan przemystowych (1000 A, 80 PSI/25 CFM)

Zespot uchwytu i przewodu Arcair AirPro™ X4000, 2,1 m — obrotowy w zakresie 360° 61084008
Podajniki drutu

Robust Feed Pro (chtodzenie powietrzem) 0445800880
Robust Feed Pro (chfodzenie cieczg) 0445800881
Robust Feed Pro do prac morskich (w zestawie z przeptywomierzem gazu i grzatka) 0445800882
gR;)Zbl;JIstg I:Zeaetgal;’ro (chtodzenie cieczg)do prac morskich (w zestawie z przeptywomierzem 0445800883
Warrior Feed 304 (chtodzenie powietrzem) 0465250880
Warrior Feed 304w (chtodzenie cieczg) 0465250881

Kompletna liste akcesoriéw do podajnika drutu i kabli potgczeniowych mozna znalez¢ w oddzielnych arkuszach informacyjnych lub

instrukcjach obstugi.

Uchwyty

3m 4m 5m
PSF 415 ze ztgczem Euro 0700025040 0700025041 0700025042
PSF 515 ze ztgczem Euro 0700025050 0700025051 0700025052
PSF 420 W ze ztagczem Euro 0700025060 0700025061 0700025062
PSF 520 W ze ztagczem Euro* 0700025070 0700025071 0700025072

*Z dwuobiegowym uktadem chtodzenia zapewniajgcym obnizenie temperatury, wiekszg sprawno$c¢ podawania drutu oraz ograniczenie liczby

przestojow spowodowanych konieczno$cig wymiany cze$ci zuzywalnych.
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