A
ESAB °
A

autoryzowany dystrybutor

POLSAB

TECHNIKA SPAWALNICZA

Warrior™ 4001/5001 CC/CV

Wysokowydajne inwertorowe zasilacze tuku

Wieloprocesowe urzadzenia spawalnicze przeznaczone do
ciezkich zastosowan o pradzie spawania do 500A w cyklu 60%
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Warrior™ 4001/5001 CC/CV - zrédia pradu spawania

Funkcje i wiasciwosci:

» Wieloprocesowe — MIG/MAG, FCAW, MMA,
TIG - Live Tig, oraz ztobienie elektropowietrzne.
- druty lite i proszkowe — 0,8 -1,6 mm
- elektrody weglowe do ztobienia — do 10,0 mm
- MMA — elektrody zasadowe, rutylowe i
celulozowe

* Wysoki cykl pracy — przeznaczone do
intensywnego uzytkowania w przemysle ciezkim

* Stopien ochrony IP23 — uzytkowanie w réznych
warunkach srodowiskowych z pracami na
zewnatrz wigcznie (réwniez podczas opadow
deszczu)

 Prosta obstuga— ergonomiczna i prosta
nastawa parametréw spawania.

» Uchwyty — wytrzymate uchwyty przeznaczone
do transportu recznego i mechanicznego.

» Wyswietlacz— bezproblemowe odczytywanie
parametrow spawania w kazdych warunkach
osSwietlenia.

* Technologia inwertorowa— niewielka budowa i
masa catego zestawu, niskie koszty eksploatac;ji.

« Wspotpraca z generatorem— wszechstronne
zastosowanie podczas prac w terenie z dala od
stacjonarnego zasilania.

» Automatyczna kontrola tuku- stabilny transfer
materiatu i elastycznos¢ w nastawach Zastosowanie
indukcyjnosci oraz dynamiki tuku.

 Konstrukcje stalowe * Stocznie

= & A * Przemyst ciezki * Segment energetyczny
Innowacyjnosc , * Rurociagi * Remonty i naprawy
* SCT - bezproblemowe, pozbawione rozprysku A e e « Wypozyczalnie sprzetu

zajarzanie tuku jest efektem automatyczne;j
funkcji upalania drutu elektrodowego

* The TrueArcVoltage™ System - gwarancja
stabilnej wartosci napiecia spawania bez
wzgledu na dtugos¢ uzywanych zespotow
przewodoéw, jak i uchwytéw spawalniczych.

Panel sterowania

*  Wiacznik On/Off

»  Wyswietlacz napiegcia i pradu spawania

« Sygnalizator przekroczenie temp. LED

» Plynna nastawa funkcji ArcForce w MMA
Wybo6r metody spawania

*  Wybdr typu elektrody otulonej

* Plynna nastawa indukcyjnosci w MIG/MAG
* Gniazdo Amphenol 19pin — do podajnika

« Automatyczny bezpiecznik napiecia ster.

» Szybkoziacza pradowe typu OKC 50




Warrior™ Feed 304 oraz MobileFeed 300 AVS
— podajniki drutu

Warrior™ Feed 304

Nowy ergonomiczny podajnik drutu.

* Wytrzymata obudowa — metalowe ostony

4 rolkowy podajnik — dla drutéw 0,8 — 1,6mm

» Wyswietlacz V/A- czytelny w kazdych warunkach

« Ostona szpuli — wysokowytrzymate tworzywo ABS

* Regulacja napiecia — precyzyjna, bezstopniowa
nastawa napiecia spawania.

MobileFeed 300 AVS

Uniwersalny i wytrzymaty podajnik drutu zasilany

napieciem spawania.

« Kompaktowa obudowa — catkowicie zamknieta
obudowa wykonana z tworzywa ABC jest
odporna na gorgcy zuzel i iskry ze szlifowania.
Whnetrze podajnika zabezpieczone przed
opitkami metalu, gwarantuje bezawaryjng
eksploatacje w trudnych warunkach
przemystowych.

* 4 rolkowy podajnik — dla drutéw 0,8 — 1,6mm

Jakos¢ i zywotnoscé

« Stopien ochrony IP23 — uzytkowanie w
réznych warunkach srodowiskowych z pracami
na zewnatrz wigcznie (réwniez podczas
opadéw deszczu)

» Wydzielony tunel chtodzenia— chroni wazne
elementy urzagdzenia od kurzu przemystowego.

» Autofan — automatycznie aktywuje uktad
chtodzenia, tylko wtedy kiedy jest to potrzebne.

Opcje dodatkowe

Uktad chlodzenia cieczy
- Cool 2

Uktady jezdne

- 4-kotowy uktad jezdny

- Zestaw kotowy do podajnika drutu
- Zestaw kotowy do zrodta pradu

Wysiegnik do uchwytu (wedka)
Dodatkowe mocowania podajnika
Uchwyty spawalnicze - Push Pull




Dane techniczne - Warrior™ Feed 304 Dane techniczne - Warrior™ 400i CC/CV 500i CC/CV

Napiecie zasilania, VAC 42 Napiecie zasilania, 3 ph 50/60Hz, V 380-415, +/-10%  380-415, +/-10%
Max. masa szpuli, kg 18 Przewdd zasilajgcy, @ mm? 4x6 4Xx6
Max. $rednica szpuli, mm 300 Bezpiecznik zwtoczny, A 25 32
Predkos$¢ podawania drutu, m/min 0.8-25.0 Cykl pracy:
Wymiary catkowite podajnika: 100%, AN 300/32 400/36
(dt x szer x wys), mm 675 x 264 x 418 60%, AV 400/36 500/40
Masa, kg 14.5 Zakres pradu spawania, A
Srednice stosowanych drutéw: MIG/MAG 16-400 16-500
druty lite — stale weglowe 0.6-1.6 MMA 16-400 16-500
druty lite — stal nierdzewna 0.6-1.6 TIG 5-400 5-500
druty lite — aluminium 1.0-1.6 Napigcie stanu jatowego, V 54 54
druty rdzeniowe 0.9-1.6 Moc stanu jatowego, W 120 120
) i Sprawnos¢ przy max. pradzie, % 88 88
Dane techniczne - MobileFeed 300AVS Wspéiczynnik mocy 0.91 0.91
. o Stopien ochrony IP23 P23
uzgleﬁqlaeszaajzlgz;?’k\é[)c 12'5_100 Wymiary dt x szer x wys mm 712x325x470 712x325x470
. . - z chtodnicg dt x szer x wys mm 712x325x700 712x325x700
Max. $rednica szpuli, mm 300
Predkos¢ podawania drutu, m/min 1.5-21.0 Masa, kg o 59 59
Wymiary df x szer x wys), mm 526 x 217 x 437 Z chtodnica i ciecza, kg s 4
' Temperatura pracy, °C -10 - +40 -10 - +40
Masa, kg 145 Klasa izolaciji S S
Srednice stosowanych drutow:
druty lite — stale weglowe 0.6-1.6
druty lite — stal nierdzewna 0.6-1.6 Dane do zaméwienia - podajniki drutu
druty rdzeniowe 1.2-2.0
Temperatura pracy -10/+40C Warrior™ Feed 304 0465 250 880
Dane techniczne - ukiad chtodzenia Warrior™ Feed 304w 0465 250 881
MobileFeed 300 AVS 0558 005 728
Napiecie zasilania ze zrédta prgdu, VAC 40
Max.przeptyw cieczy, I/min 1.8 L
Zdolnos¢ chiodzenia, KW 1.0 L PO CRC BN
Max. wzrost ci$nienia, bar 4.5 .
.. Cool 2, uktad chtodzenia 0465 427 880
Max. wysokos¢, m 8.5 Zestaw jezdny 4-kolowy 0465 510 880
Masa / z ciecza, kg 15719 Zestaw jezdny zrodia pradu 0465 416 880
Wymiary dt x szer x wys, mm 680 x 325 x 230 Zestaw jezdny podajnika-podstawowy 0458 707 880

Zestaw jezdny podajnika-kota skretne

0458 707 881

Dane do zamoéwienia — zrédta pradu Adapter do szpul 440mm / 30kg 0459 233 880
Wieszak podajnika 0458 706 880
Warrior™ 400i CC/CV, 380-415V 0465 350 884 Dodatkowe mocowanie uchwytu spaw. 0457 341 881
Warrior™ 500i CC/CV, 380-415V 0465 350 883 Woysiegnik do uchwytu (wedka) 0458 705 880
Dane do zamoéwienia - zespoly przewodéw Przystawki zdalnej regulacji
AT1 0459 491 896
OKC 50 19pin 70 mm?  Chtodzenie Chtodzenie AT1 CF, regulacja doktadna 0459 491 897
Warrior 400 powietrzem cieczg Adapter do przystawek 12pin 0465 424 880
2m 0459 836 880 0459 836 890 Przewdd do przystawek - 5m 0459 552 880
5m 0459 836 881 0459 836 891 Przewdd do przystawek - 10m 0459 552 881
10m 0459 836 882 0459 836 892 Przewdd do przystawek - 25m 0459 552 883
15m 0459 836 883 0459 836 893
25m 0459 836 884 -
35m 0459 836 885 - o .
OKC 50 19pin 95 mm?  Chtodzenie Chtodzenie Dane do zamowienia - uchwyty spawalnicze
Warrior 500 powietrzem cieczg Uchwyt MIG/IMAG PSF 405 3m 0458 401 882
2m 0459 836 980 0459 836 990 Uchwyt MIG/IMAG  PSF 410w 3m 0458 400 882
5m 0459 836 981 0459 836 991 Uchwyt MIG/IMAG  PSF 510w 3m 0458 400 884
10m 0459 836 982 0459 836 992 Uchwyt TIG TXH 201V 4m 0700 300 553
15m 0459 836 983 0459 836 993 Uchwyt do Ztobienia FLAIR 600 2,5m 0468 253 880
25m 0459 836 984 -
35m 0459 836 985 -
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Tel. +48 32 3511 100
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